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TANIMLAR

KGS: Tiirkiye Hazir Beton Birligi Kalite Giivence Sistemi Iktisadi Isletmesi

Firma (Kurulus): KGS’den belgelendirme hizmeti alan ve belgelendirmeye esas olan gereklere
uymay1 saglamakla sorumlu olan iiretici kurulus.

Uriin Belgelendirme: ilgili iiriiniin teknik sartnamesinde belirtilen fabrika iiretim kontroliiniin
denetimi ve siirekli gozetimi ile gerekli ise iriinler iizerinde yapilacak baslangic tip deneyi ve
habersiz iiriin denetimi sonuglarinin degerlendirilmesi ve buna gore lriinlin veya fabrika iiretim
kontroliiniin uygunlugunun belgelendirilmesidir.

KGS Belgelendirme Rehberi: KGS belgelendirme sisteminin idari, teknik kriterlerini ve kurallarini
ortaya koyan dokiiman, belgelendirme prosediirii.

Sistem Denetimi: Firmanin ilgili teknik sartnameye gore tretim tesisinin (fabrikanin) ve fabrika
iiretim kontrollerinin denetimi.

Baslangic¢ Sistem Denetimi: Belgelendirme siirecinde iiretim tesisinde (fabrikada) gerceklestirilen
ilk sistem denetimi.

Periyodik (Gozetim) Sistem Denetimi: Belgelendirme karar1 alinmis iiretim tesisinde (fabrikada)
normal olarak yilda en az bir kez gerceklestirilen sistem denetimi.

KGS Denetgileri: KGS tarafindan gorevlendirilerek sistem ve/veya iiriin denetimlerini gerceklestiren
kisiler

Belge: Uriiniin, Belgelendirme Rehberi’nde belirtilen hiikiimler dogrultusunda ilgili teknik
sartnamesine uygunluguna dair yeterli giivenin saglandigini1 gosteren dokiiman.

Performansin Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi Sistemi: Yap:1 Malzemeleri
Yonetmeligi’'nde tanimlanan {iriinlerin uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya
belgelendirilmesine iliskin faaliyetlerle iligkili sorumluluklarin agiklanmast

Lokasyon (yer, konum, mevkii): Uretim yapan firmalara ait merkez veya tesislerinin bulundugu
adresler (fima merkezi, liretim tesisi, mobil tesis, sanal saha vb.)

Sanal Ortam: Internet veya cesitli iletisim ortamlarinda siireglerin yonetilmesine imkan saglayan
saha, orn. Share point, goto meeting, skype, whatsapp vs.

Uzaktan Denetim: Elektronik vasitalar ile bir liretim tesisinin sanal ortam veya fiziki sahalarinin
denetlenmesi (web tabanli seminer, web ortamindaki toplantilar, telekonferanslar, ¢cevrim i¢i ses ve
goriintii hizmetleri, kurulusun veri isleme faaliyetine, yonetim sistemine ve veri tabanina uzaktan
erigim)

Olaganiistii olay veya kosullar: Genellikle “miicbir sebep” veya “dogal afet” olarak adlandirilan ve
organizasyonun kontroliiniin diginda olan bir durumdur. Ornegin; savas, grev, isyan, siyasi
istikrarsizlik, jeopolitik gerginlik, terérizm, sug, salgin (epidemik veya pandemik), sel, deprem, kotii
niyetli bilgisayar korsanlig1, diger dogal veya insan eliyle gergeklesen felaketler
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Uygunsuzluk: Denetimde ilgili teknik sartname ve belgelendirme rehberi sartlarindan bir tanesinin
veya daha fazlasiin eksikligi veya uygulanamamasi veya siirdiiriilememesi veya mevcut objektif
kanitlara gore kurulusun saglayacagi kalite konusunda 6nemli oranda siiphe doguran bir durum.

Uyar1: Denetimde ilgili teknik sartname ve belgelendirme rehberi sartlarin1 ¢ok fazla etkilemeyen
fakat bir sonraki periyodik sistem denetimine kadar giderilmesi gereken durum. Belirtilen uyarilar bir
sonraki denetimdede devam ediyorsa, uyarilar uygunsuzluk olarak ele alinir.

KGS, denetim sonucunda ayrica sistemin iyilestirilmesine katki saglayacagi diisiiniilen bulgular
verildigi go6zlemlerini raporunda belirtebilir. Bunlar, herhangi bir uygunsuzluk kapsaminda

degerlendirilmemektedir.

Teknik Sartname: Uriiniin standardi
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BOLUM 1 GENEL VE IDARI SURECLER

1.1. Amac ve Kapsam

Bu rehber, firmanin belgelendirme siirecinde uyacag: teknik konulari kapsamaktadir. Uretim
tesislerinin (fabrikalarin), “Belge” alabilmeleri, bu rehberde agiklanan konulara tam uyum ile
saglanabilecektir.

Rehber, altta belirtilen teknik sartname ve mevzuat sartlarina gore hazirlanmistir. Amag, liretim
tesislerinin (fabrikalarin), teknik sartnameye uygun olarak iiretim yaptiklarinin belgelenmesi ve
buna istinaden isaretlenip piyasaya arzinin saglanmasidir. KGS’nin organizyonel yapisi ve
belgelendirme siireci bu amaca uygun olarak olusturulmustur.

Uriin: Agregalar

Teknik Sartname: TS 706 EN 12620, TS EN 13043, TS EN 13242, TS EN 13055, TS 7043 EN
13450 ve TS 2717 EN 13139 Standardlar1

Avrupa Komisyonu Karar No: 98/598/EC

Performansin Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi Sistemi: Sistem 2+
Akreditasyon: AB-0006-U (Tiirk Akreditasyon Kurumu)

Gorevlendirme: MHG/2014-03 no’lu Teblig (Cevre ve Sehircilik Bakanligr)

Mevzuat: Yap: Malzemeleri Yonetmeligi

Belgelendirme Prosediirii: KGS Belgelendirme Rehberi (D.7.2-02/C)

KGS, belgelendirmeye esas olan iiriiniin veya sistemin ilgili uluslararas: standardi (uyumlastirilmig
bir Avrupa Standardi, ISO Standardi, vb.) veya ulusal standardi referans teknik sartname olarak
almaktadir. Standart bulunmamasi halinde, KGS tarafindan olusturulabilecek kayda alinmis teknik
sartlar referans alinabilir.

KGS’nin belgelendirmeye esas olarak kullandig: teknik referansta degisiklik olmasi durumunda KGS
belgelendirme sisteminde gerekli degisikligi yapar ve bundan firmalar1 haberdar eder.

KGS, belgelendirme yaptig1 lriine iligkin ilgili teknik sartname kapsaminda bu belgelendirme
rehberini hazirlamustir. {lgili teknik sartname cergevesinde {iriiniin belgelenmesiyle ilgili tiim teknik
bilgilerin bulundugu bu rehber, firmalarin kullanimina sunulmustur. Belgelendirmeye tabi konular
acisindan teknik sartnamenin yorumunu igerir. Rehber, teknik sartnamede yer alan belgelendirme ile
ilgili stirecleri kolaylastiramaz, aksine teknik sartnamede yer alan maddelerden daha zorlayici
hususlar igerebilir.

1.1. KGS’nin Yapisi

Kalite Giivence Sistemi (KGS), Tiirkiye'de sektorel 6zdenetimin ilk 6rneklerinden biri olarak, hazir
beton sektdriinde 1996 yilinda kurulan bir belgelendirme sistemidir. KGS'nin temel amaci, beton ve
ilgili tirlinlerde standardizasyon ve kalitenin benimsetilip, yayginlastirilmasidir.

2004 yilma kadar THBB tarafindan organize edilmekle birlikte, THBB'den ayri, akademik bir

sekreteryast bulunan KGS, Tirkiye'nin c¢esitli bolgelerindeki ilgili tiniversite oOgretim {iyeleri
tarafindan ylriitiilmekteydi. Avrupa Birligi entegrasyonu siirecinde, degisen standartlar ve
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mevzuatlara uyum saglanmasi yoniinde ¢alismalarimi siirdiiren KGS, 2004 yili ig¢erisinde yeniden
yapilandirilmstir.

Yeni yapilanma ile Tiirkiye Hazir Beton Birligi Kalite Giivence Sistemi Iktisadi Isletmesi, 23 Subat
2004 tarih ve 5992 sayili Tiirkiye Ticaret Sicili Gazetesinde yayinlanan karar ile 516011 ticaret sicil
numarastyla kurulmustur. Beykoz Vergi Dairesi’ne baglt 8790479711 vergi numarali bir isletmedir.
Tiirkiye Ticaret Sicili Gazetesinde, iktisadi isletme esaslar1 ile KGS Kurulu Ana Yonetmeligi yer
almaktadir.

KGS’nin yonetimi, ilgili biitlin taraflarin katilmiyla olusturulan KGS Kurulu tarafindan
sirdiiriilmektedir. KGS Kurulu bu faaliyetlerini, olusturulan alt organizasyonlariyla beraber
yonetmektedir. KGS Kurulu agagidaki kurumlarin temsilcilerinden olugmaktadir:

= T.C. Ekonomi Bakanlig1

= T.C. Ulastirma, Denizcilik ve Habercilik Bakanlig1
= Tirkiye Belediyeler Birligi

= Tirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu
» Istanbul Teknik Universitesi

* Bogazigi Universitesi

» Ortadogu Teknik Universitesi

*  Yildiz Teknik Universitesi

= Tiirkiye Hazir Beton Birligi

= Tiirkiye Prefabrik Birligi

» Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

= TMMOB Mimarlar Odas1

* TMMOB Insaat Miihendisleri Odas1

= Agrega Ureticileri Birligi Dernegi

» Katki Ureticileri Birligi Dernegi

KGS’nin profesyonel isleyisi KGS Personeli tarafindan siirdiiriilmektedir. Ayrica KGS Kurulu
tarafindan kurulan Belgelendirme Komitesi, Icra Komitesi, Bilimsel Danisma Komitesi ile Itiraz ve
Sikayet Komitesi bulunmaktadir. KGS’nin denetimlerinde yar1 zamanli denetgilerden de
yararlanilmaktadir. Konusunda Ulkemizin en uzman kisilerinden olusan bu denetciler, KGS’nin
Denet¢i Havuzu’nu olusturmaktadir.

KGS, yeni mevzuat ve standartlarin geregi olarak beton ve ilgili iiriinlerde TS EN ISO/IEC 17065
Standardina gore iiriin belgelendirmesi yapan bir iiriin belgelendirme kurulusu yapisindadir. Uriin
belgelendirmesi alaninda AB-006 no’lu belge ile Tiirk Akreditasyon Kurumu’ndan akreditedir. Ayni1
zamanda Yapt Malzemeleri Yonetmeligi'ne goére 2055 no’lu “Onaylanmis Kurulus”, Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacaklar1 Kriterler Hakkinda Yonetmelige gore de 001 no’lu “Uygunluk
Degerlendirme Kurulusu” olarak atanmustir.

1.2. Gizlilik ve Tarafsizhigin Yoénetilmesi

KGS, konu ile iligkili taraflardan bagimsiz bir iiriin belgelendirme kurulusudur. KGS’nin personeli
ile denet¢i hazunda bulunan denetciler; belgelendirilen miisteriler ve sagladigi hizmetler agisindan bu
islerin treticisi, sahibi, tedarik¢isi, montajcisi, kullanicisi, bakimcist veya yetkili temsilcisi degildir.
KGS ve calisanlari, belgelendirme hizmetlerinin bagimsizlig: ile ters diisecek hicbir faaliyette
bulunamaz. KGS, belgelendirme konularinda danigsmanlik hizmeti vermez, baska belgelendirme
kuruluslarina herhangi bir konuda belgelendirme yapmaz. KGS, higbir firmaya i¢ denetim 6nermez
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ve saglamaz. KGS, ayrica higbir danmismanlhik kurulusu ile belgelendirme hizmet anlagmasi
imzalamaz, bu sayede kendi hizmetlerinin danismanlik kurulusunun faaliyetleriyle baglantili olarak
pazarlanmasina izin vermez.

KGS’nin tiim belgelendirme hizmetleri, KGS ile ¢ikar ¢catismasi bulunmayan bagimsiz kuruluslarin
denetimlerine agiktir.

KGS, belgelendirme faaliyetlerinde tarafsiz olacagini, “KGS Gizlilik ve Tarafsizlik
Taahhiitnamesi”nde belirtildigi iizere taahhiit eder. Bu taahhiitname, KGS web sitesinde yayimlanarak
miisterilere ve tiim kamuoyuna beyan edilir. Ayrica tiim KGS Kurulu Uyeleri, KGS denetgileri ve
personeline gizlilik ve tarafsizlik taahhiitnamesi imzalatilir.

KGS tarafindan belgelendirme faaliyetleri esnasinda elde edilen bilgiler, sikayet ve itirazlarin
miigterinin yazili izni olmaksizin higbir suretle tiglincii tarafa verilemeyecegi (yasa geregi oldugu
hallerde firma bilgilendirilerek verilebilecegi) hususu ayrica miisteri ile imzalanan belgelendirme
hizmet anlasmasinda belirtilir.

KGS, onceden belirlenemeyen kisiler veya kuruluslar tarafindan tarafsizligina yonelik tehdit ile
karsilasirsa, duruma uygun sekilde ilgili organlarinda degerlendirme yaparak bunu diizeltmeye
yonelik faaliyetleri yiirtitir.

1.3. Belgelendirme Hizmetlerine Erisim

Firmalar, KGS’nin belgelendirme hizmetlerine hi¢bir ayrim yapilmadan (kurulusun biiytikliigiine
veya herhangi bir gruba iliye olmasina veya belgelendirilmis miisteri sayisina bagli olmadan) ve
kendilerine gereksiz mali kiilfet ve diger sartlar getirilmeden ulasabilirler. KGS’nin belgelendirme
hizmetlerinin ticretleri (Belgelendirme Fiyat Listesi D.7.2-04), herbir faaliyet kapsami i¢in ayr1 bir
sekilde KGS Kurulu tarafindan belirlenmekte olup, hi¢bir miisteriye farkli bir uygulama
yapilmamaktadir.

KGS belgelendirdigi iirlinler agisindan kendisine miiracaat eden miisterilere herhangi bir sinir
getirmeksizin esit ve tarafsiz davranarak belgelendirme islemlerini baslatir. KGS’nin bu konuda
cografik bolge, sektorel dernek ya da vakiflara {iye olup olmama, ihracat yapip yapmama gibi
herhangi bir sinirlamasi yoktur.

1.4. Bilgilendirme Siirecleri

KGS, belgelendirme kapsamini ve varsa kisitlayict cografi alanlari, diizenlenlemis oldugu tiim
belgeleri ve belgelerin iptal edilme ile askiya alinma durumlarin1 kendi web sitesinde kamuya acik
bir sekilde belirtir.

Belgelendirmeye iliskin belgelendirmenin yayinlanmasi, siirdiiriilmesi, genisletilmesi, yenilenmesi,
daraltilmasi, askiya alinmasi veya iptali ile ilgili tiim siirecleri ile belge gecerliligine iliskin teyit

talebi olmas1 halinde bunu saglar.

KGS, kuruluslarin belgelendirmeyle ilgili gerekli tiim dokiimanlara posta, faks, elektronik posta ve
kendi web sitesini kullanarak ulagsmasini saglar; degisiklikleri, gelismeleri haber verir.
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1.5. ltiraz ve Sikayetler

Firma tarafindan denetimlerin sonucuna, belge ile alinan kararlara vb. tiim durumlara yapilabilecek
itiraz ve sikayetler; firmanin miisterileri veya tiiketicilerinin firmaya veya KGS’ye yapabilecegi itiraz
ve sikayetler; diizenleyici ve denetleyici kurumlardan gelebilecek itiraz ve sikayetler ile ilgili
hususlar D.7.2-05 Itiraz ve Sikdyet Kurallar1 dokiimanina gore degerlendirilir. Bu dokiiman KGS’nin
web sitesinde yayimlanmakta olup aym1 zamanda firma ile imzalanan Belgelendirme Hizmet
Anlagmast’nin da bir ekidir.

1.6. Miisteri Haklar

KGS’nin belgelendirme isleyisinde sonradan farkedilen bir uygun olmayan hizmetin olusmasi
durumunda tekrar denetimin yapilmasi vb. igslemler uygulanacak ise KGS, firmanin haklarin1 gozetir,
bu islemler dolayisiyla herhangi bir fiyat tahakkuku s6z konusu olmaz.

1.7. Firma ile Yasal iliski

KGS, miisterisi olan her firma ile yasal dayanagi olan bir belgelendirme hizmet anlagsmasi ile hizmet
verir. KGS, merkez adresi haricinde bir sube veya temsilcilik ile belgelendirme hizmeti

vermemektedir. KGS’nin iirlin belgelendirme faaliyeti i¢in herbir liretim tesisi ayr1 bir miisteri olarak
degerlendirilir ve ayri1 bir belgelendirme hizmet anlagsmasina tabidir.
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BOLUM 2 BELGELENDIRME SURECLERI

2.1. Belgelendirme Siire¢ Asamalari
KGS’nin belgelendirme siire¢ agamalari sirastyla asagida belirtilmektedir:

2.1.1. Belgelendirme basvurusu ve hizmet anlasmasi imzalanmasi

Bir iiretim tesisi i¢in ilk kez belge almak isteyen firmalar, KGS’ye KGS web sitesi lizerinden veya
F39 Belgelendirme Basvuru formunu eposta — faks ile KGS’ye ileterek bagvuru yapar. Bagvurunun
gelmesiyle beraber firmaya Belgelendirme Hizmet Anlasmasi (D.7.2.01) e-posta ile iletilir. Firma
anlagmanin 1slak imzali ve kaseli halini posta ile veya elden KGS’ye gonderir. Anlagmanin KGS
tarafindan da imzalanrak kayda alinir ve denetim programlanmas: siireglerine gegilir.

2.1.2. Baslangic sistem denetiminin yapilmasi (FUK ilk Denetimi)

Baslangi¢ sistem denetimi, firmanin o iiretim tesisinde hizmet anlagsmasi siiresi dahilinde yapilan ilk
denetimdir. Sistem denetimi, iiretim tesisin (fabrikanin) ve fabrika {iretim kontrol sisteminin denetimi
olup ilgili teknik sartnameye ve bu belgelendirme rehberine gore yapilir. Bu rehberin 3. bdliimiinde
sistem denetiminde denetlenecek hususlar yer almaktadir.

Sistem denetimi tarihine firma yetkilileriyle birlikte karar verilir. Denetim programi en az bir hafta
oncesinden kurulusa iletilir. Onemli bir durum olmadikca denetim tarihi degistirilemez.

Denetim, daha once gonderilen programa gore gergeklestirilir. Program, acilis toplantisi, denetim ve
kapanis toplantisindan olusur.

KGS denetgileri firmanin konu ile ilgili her tiirlii dokiimanma ulasabilmelidir. Ayrica firma
tarafindan yetkili bir kisi (Yonetim Temsilcisi veya yetkilendirilmis bir kisi) denetimin her
asamasinda bulunacaktir.

Her denetim sonrasi, basdenetgi tarafindan bir “F63 Sistem Denetimi Raporu” olusturulur. Rapor,
firmanin temsilcisi ile karsilikli imzalanarak denetimin kapanis toplantisinda firmaya verilir. Raporda
denetlenen tiim boliimlere gore firmanin uygun olarak siirdiirdiigii faaliyetler ile eger ki varsa uygun
olmama durumlart belirtilir. KGS denetimlerde karsilagilan uygun olmama durumlari bu rehberin
tanimlar boliimiinde agiklanmaktadir.

Uygunsuzluk, 3 ay igerisinde takip denetim ile takip edilebilir veya diizeltici faaliyet kayitlar1
KGS’ye iletilebilir. Takip denetim gerektiren uygunsuzluklar ile ilgili karar denet¢i tarafindan
verilmektedir tanimi su sekildedir:
e Firmanin sistemin gereksinimleri karsilayacak yapiy1 olusturmamis olmasi,
e Uriin ya da hizmetlerin kullanim amaglarina uygun olarak kullanilmalarina engel olabilecek
sartlarin tespit edilmesi,
e Kalite sisteminin yapisindan kaynaklanan ve sistemin kontrollii proses, iiretim saglama
becerisini azaltan uygunsuzluklar.
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Denetim esnasinda belirlenen ve raporda belirtilen uygunsuzluklarin belirtilen siirede giderilip
giderilmedigi, basdenet¢i ve KGS Personeli'nce takip edilir. Uygunsuzluklarin giderilmesi
durumunda Sistem Denetimi Raporu’nda belirtilen boliimler basdenetci tarafindan doldurularak
hazirlanan nihai raporu KGS Belgelendirme Komitesi’ne sunulur. Aynmi sekilde uygunsuzluklarin
belirlenen siire igerisinde giderilmemesi durumunda da KGS Belgelendirme Komitesi’ne bilgi verilir.

2.1.3. Belgelendirme icin degerlendirme

Yapilan denetim ve olusturulan raporlar KGS Belgelendirme Komitesi tarafindan degerlendirilerek
kurulusun belge almaya hak kazanma durumuna karar verilir. Bu karar verilirken kurulusun
belgelendirmeye tabi oldugu teknik referanslar ile idari kurallar1 saglayip saglamadig1 degerlendirilir.

2.1.4. Belgenin gecerliligi

Belge, KGS Belgelendirme Komitesinin belgelendirme karar1 verdigi tarihte diizenlenir ve bu
tarihten itibaren KGS tarafindan iptal edilmez ve askiya alinmaz ise lizerinde yazan tarihe kadar
gecerlidir. Bunun yanisira belgelendirmeye esas olan teknik referansin degismesi, imalat siirecinin
veya yoOnetim sistemi veya fabrika iiretim kontroliinlin kendisinin de degismesi belgenin gecerliligini
degistirebilir. Belgenin askiya alinmasi veya iptal edilmesinden sonra imalat¢inin sertifikay1
kullanmasina izin verilmez. Iptal edilen veya askiya alinan belgenin kullanilmasindan dogacak yasal
sorumluluk imalatgiya aittir. Belgenin iptal edilmesi ve askiya alinmasi ile ilgili bilgiler KGS Belge
diizenlenmesi, kullanimi1 ve iptal edilmesi kurallar1 (D.7.5-04) dokiimaninda agiklanmaktadir.

2.1.5. Belgenin Kullanimi

KGS, belgenin verilmesi, askiya alinmasi veya iptal edilmesi i¢in digsarindan hicbir kisiyi veya
kurulusu yetkilendirmez. Belgelendirme islemlerinde belgenin ve belgelendirme isaretlerinin
sahipligi, kullanimi ve sergilenmesi ile bunlarin kontrolii i¢in ISO/IEC Guide 23’te belirtilen hususlar
kapsaminda Belge ve Isaret Kullanim Kurallar1 (D.7.5-02) hazirlanmistir. Bu dokiiman ayrica, her
belgelendirme hizmet anlagmasinin bir ekidir ve miisteri ile karsilikli imzalanur.

KGS, tarafsiz, belirlenmis prosediir ve yonetim kurallari olan ve buna gore Belge verebilecek gerekli
yeterlilik ve sorumluluga sahip bir kurulustur.

2.1.6. Gozetim (Periyodik) Sistem Denetimleri (FUK Gozetimi)

Gozetim denetimleri, fabrika tiretim kontoliin degerlendirilmesi ve onaylanmasi i¢in normal olarak
her takvim yilinda bir kez gerceklestirilir, fakat kurulusun durumuna gore bu siklik artirilabilir. Eger
kurulusun ilgili iiretim kontrol sisteminde onemli bir degisiklik olursa, bu durum bir gozetim
denetimi yapilmasini gerektirir.

2.1.7. Uzaktan Denetim

Olagan f{istli olay veya kosullar durumunda sistem denetimleri (fabrika {liretim kontrol denetimleri)
uzaktan denetim geklinde yapilabilir. Uzaktan denetimler yerinde denetim ile alinan belge
gecerliligini bir yillik denetim periyodunda en fazla bir defa ve belli bir siire (en fazla 6 ay)
uzatilmasini saglayacak sekilde ertelenmesini saglar. Uzaktan denetim Fabrika Uretim Kontrolii
(FUK) denetimi veya iiriin gozetimi yerine gecmez ve sadece erteleme doneminde belge
gecerliliginin korunmasi kararina bir baz olusturur. Miicbir sebep ortadan kalkar kalkmaz yerinde
FUK denetiminin gergeklestirilmesi gerekmektedir. Uzaktan denetim Bakanligi belirledigi kurallara
gore ve salgin boyunca Bakanlik tarafindan belirlenen siire igerisinde uygulanabilir. Uzaktan
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denetimde Zoom, Gotomeeting, Teams vb. yazilimlarindan biri ile video konferans yontemi
kullanilir. Ancak {retim tesisi personeli tarafindan bu yazilimlardan herhangi birinin ¢esitli
nedenlerle kullanilamamasi durumunda whatsapp vb. yazilimlarla goriintiilii arama ile de uzaktan
denetim gerceklestirilebilir. Video konferans yonteminin uygun omadigi yerlerde ise tele konferans
yontemi ile uzaktan denetim yapilabilir.

KGS, olagan iistii durumlarda olusabilecek riskleri ayr1 ayr1 (veya gruplayarak) degerlendirir.
Belirlenen risk gruplart kapsaminda uzaktan denetim yapilmasi Ongoriilen tesisler i¢in uzaktan
denetimin nasil yapilacagi, denetim yapilacak firma ile iletisime girilerek iistte belirtilen sartlar
dahilinde o tesiste denetim yapacak denetci(ler) tarafindan belirlenir. KGS Denetcisi denetim
raporunda yer verilmek istenen bazi belgeleri (kalibrasyon sertifikasi, deney kayitlari, tesis
fotograflar1 vb.) KGS’nin sanal bellek (Share Point) alanindaki ilgili dosyas1 ig¢ine kaydedilmesini
saglar.

Denetimden 6nce deneme amagli baglanti yapilarak baglanti sartlarmin uygunlugu kontrol edilir.
Denetimden 6nce ya da denetim esnasinda baglanti sorunlart yasanmasi durumunda denetimin
tamami veya eksik kalan kismi tele konferans yontemi ile tamamlanir. Buna ragmen uzaktan denetim
tamamlanamaz ise eksik kalan kisimlar i¢in yeni bir uzaktan denetim veya yerinde denetim planlanir.

Uzaktan denetimde sistem denetimde yer alan biitlin boliimler denetlenir. Denetim Oncesi veya
esnasinda Uretim tesisi sorumlusu, KGS denetcisinin denetimde incelemesi gereken verileri
kullanilan programa uygun olarak ilgili alanda gosterir veya elektronik ortamda iletir. KGS Denetgisi
firma tarafindan iletilen veriler ve kanitlara gore tesis sorumlusu ile konusarak Sistem Denetimi Soru
Kitapgigi’n1 (F36/A vb.) elektronik veya yazili olarak doldurur. Uzaktan denetimin uygulanmasi
strasinda tesis ve KGS denet¢isi, denetim gizliliginin saglanmasi ile ilgili gerekli tiim tedbirleri alir.

Tespit edilen bulgular dahilinde kapanista KGS denetgisi F63 Sistem Denetimi Raporunu olusturur
ve tretim tesisi yetkilisi ile KGS Denetim ve Belgelendirme Siireci Y 6neticisi’ne e-posta vb.
elektronik yontemlerle iletir. Denetim uzaktan yapildig: i¢in raporun denet¢inin kendisine ait e-posta
veya telefonundan iletilmis olmasi yeterlidir, denet¢i veya tesis yetkilisinin 1slak imzasi alinmaz.
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2.2. Agregalarda Belgelendirme Siireci

SORUMLULAR

Miisteri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

Sistem Denetimi Mudiiri
veya Uriin Denetimi Miidiirii
Uzman Miihendis

Miisteri

IS AKISI

Miisterinin Yazili Talebi

Belgelendirme Bagvuru
Formunun Gonderilmesi

Bagvurunun Degerlendirilmesi

Hayir

Evet

Sézlesmenin imzalanip
Miisteriye Gonderilmesi

A 4

Soézlesmenin Miisteri
Tarafindan Imzalanmasi

Miisteri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Uriin Denetimi Miidiirii
Miisteri

KGS Denetgileri

D.7.2.02/C - 13.11.2020-05
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DOKUMANLAR
F39
Yazi ile
Bildirim F02

Musteri Belgelendirme
Hizmet Anlasmasi
(D.7.2-01/A, vb.)

Kalite Dokiimanlarinin (Gozetim Tetkiki igin
Degisikliklerin) KGS’ye iletilmesi

A 4

Sistem Tetkiki Ekibinin Olusturulmasi

l
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F62



KGS Denetgileri

KGS Denetgileri ’

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Uriin Denetimi Miidiirii
KGS Denetgileri

Miisteri

KGS Denetgileri

KGS Denetgileri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

KGS Denetgileri

Sistem Denetimi Midiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

KGS Denetgileri
Sistem Denetimi Miidiirii veya
Urtin Denetimi Miidiirii

Belgelendirme Komitesi
Sistem Denetimi Miidiirii veya
Uriin Denetimi Miidiirii

Dokiimanlarin Incelenmesi D.7.5-08/A, vb. J

Dokiimanlar
Tetkikin |
Gergeklesmesi

Hayir i¢in Yeterli mi?

Sistem Tetkiki igin Programlama

F02
F02
L

AA

\ 4
Sistem Tetkikinin Gergeklestirilmesi

l

Muayene Raporunun Hazirlanmasi

F47,D.7.5-
03/A, vb.,
T.7.5-20

—a=

Takip Gereken
Uygunsuzluk

var mi?

F63

Uygunsuzluk 3
ay icerisinde
giderildi mi?

Belgelendirme Komitesinin

degerlendirmesi ile Belge < —

diizenlenmesi veya Belgenin
ciirdiiriilmesi F48

\/_ J-
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BOLUM 3 BELGELENDIRME KRITERLERI VE SISTEM
DENETIMI

Bu rehberin 1. boliimiinde belirtilen iiriin ve teknik sartname(ler) kapsaminda KGS Bilimsel
Danisma Komitesi’nce belirlenen belgelendirme kriterleri asagida acgiklanmaktadir. Sistem
denetimleri, bu boliimde belirtilen kriterlere gore yapilacaktir.

3.1. GENEL KURALLAR

Kalite Giivence Sistemi Belgelendirme Rehberi “Agregalar”, agrega iiretim tesislerinin
belgelendirilmesi siirecinde uyacag1 teknik konular1 kapsamaktadir. Tesislerin, CE Isaretlemesi igin
“Fabrika Uretim Kontroliiniin Uygunlugu Belgesi” alabilmeleri, bu rehberde agiklanan konulara
tam uyum ile saglanabilecektir.

Rehber, uyumlastirilmis agrega standartlart TS 706 EN 12620, TS 1114 EN 13055-1, TS EN
13043, TS 7043 EN 13450, TS EN 13242 ve TS 2717 EN 13139 ile bu standardin atif yaptigi ilgili
diger standardlarda belirtilen kriterlere ve KGS Belgelendirme Yonetmeligi’ne uygun bigimde
hazirlanmistir. Agregalarda KGS Belgelendirmesinin amaci, Yapt Malzemeleri Yonetmeligi'ne
(305/2011/AB) uygun bir sekilde agregalarda CE Isaretinin iiretici tarafindan beyan edilebilmesi
icin fabrika iiretim kontroliiniin ilgili uyumlastirilmis standardi ve standardin ZA Eki geregi
belgelenmesidir. Bu amagla KGS’nin belgelendirme siireci olusturulmustur.

Belgelendirmenin genel ve idari siiregleri KGS Belgelendirme Yonetmeligi’'nde agiklanmaktadir.
Bu rehberde iiriine yonelik Yonetmelige ek kurallar ve ayrintili teknik bilgiler bulunmaktadir.

3.2. AGREGA TETKIKLERIi

Agrega liretim tesisinin tiretim kontrol siireci (fabrika iiretim kontrolii) normal olarak yilda bir kez
Tetkik¢i Havuzundan ve/veya KGS Personeli’nden gorevlendirilecek KGS Tetkikgileri tarafindan
tesis ziyaret edilerek sistem tetkikine tabi tutulur. Sistem tetkikinde genel olarak, kapsam;
organizasyon, kontrol iglemleri, iiretim yonetimi, muayene ve deneyler, kayitlar, uygun olmayan
iirline uygulanacak islemler, iiretim alanlarinda tasima, depolama ve iyilestirme, tasima ve paketleme,
personelin egitimi Sistem Tetkiki Soru Kitap¢igi’na (F36-C) gore incelenir.

3.3. KAPSAM

Agregalar ic¢in, farkli kullanim alanlarma goére farkli uyumlastirilmis Avrupa standartlar
olusturulmustur. Bu standartlar i¢in 6nemli ortak Ozellik ise ayni fabrika {iretim kontrol sisteminin
tanimlanmis olmasidir. Standartlardaki farklilik deney ve muayene tipleri ve/veya sikliklar ile
ilgilidir. KGS’nin agregalarda yaptig1 belgelendirmenin kapsamina asagida gosterilen agrega
standartlar1 girmektedir:

= TS 706 EN 12620 “Beton Agregalar1”

= TS EN 13043 “Agregalar-Yollar, Hava Alanlar1 ve Trafige Acik Diger Alanlarda Kullanilacak
Yiizey Islemleri ve Bitiimlii Karisimlar i¢in”
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TS EN 13242 “Agregalar-Yollar ve insaat Miihendisligi Yapilarinda Kullanim I¢in Hidrolik
Baglayici ve Baglayicisiz Malzemeler”

TS 1114 EN 13055-1 “Hafif Agregalar — Boliim 1: Beton, harg ve serbette kullanim i¢in”

TS 7043 EN 13450 “Demiryolu balastlar1 i¢in agregalar”

TS 2717 EN 13139 “Agregalar - Har¢ yapimi i¢in”

Agrega iireticisi yukarida belirtilen standartlardan hangilerine gore ve hangi boyutlarda agrega
iiretimi yapiyorsa ilgili agrega standardinin istedigi sekilde baslangi¢ tip deneylerini yapmalidir.
Baslangig tip deneyleriyle belirlenen {iriinler i¢in bir tiretim kontrol sistemi olugturulmalidir.

Eger agrega lireticisi, ilgili agrega standartlariyla belirlenen iiretim kontrol sistemini de kapsayacak
sekilde bir kalite yOnetim sistemi belgesine sahipse (ISO 9001:2008, vb.), bunu KGS’ye
bildirmelidir.

Eger agrega iireticisinin lretim kontrol sistemi birden ¢ok agrega iiretim tesisini kapsiyorsa bu da
KGS’ye bildirilmelidir.

3.4. ORGANIZASYON

Agrega iireticisi, uyguladig1 standartlarin sartlarma uygun olarak bir Uretim Kontrol El Kitab1
olusturmalidir. Uretim Konrol El Kitabinda iiretimi idare eden, uygulayan ve kontrol eden biitiin
personelin sorumluluk ve yetkileri tarif edilmelidir. Bunun igin organizasyon semasi, gorev tanimlari,
yetki devri vb. dokiimantasyon kullanilabilir.

Agrega {reticisi, fabrika iiretim kontrol sisteminden sorumlu, organizasyon serbestligine ve
yetkisine sahip bir Yénetim Temsilcisi (Uretim Kontrol Sistemi Sorumlusu) belirlemelidir. Yénetim
Temsilcisi, firma yonetimine rapor vermeli ve iiretim kontrol sistemine mahsus konular hakkinda
miisteriler ve diger ilgili taraflar iletisim kurmalidir.

Uretim kontrol sistemi, sistemin uygunluk ve etkinliginin kontrol altina alinmasi igin yonetim
tarafindan en az yilda bir kez gozden gegcirilerek (YGG) kayitlar1 muhafaza edilmelidir. Gozden
gecirmede, uygunsuzluklar, miisteri sikayetleri, diizeltici faaliyetler ve bunlarin etkinlikleri, fabrika
iretim kontrol sisteminin yeterliligi, Uriinlerin uygunlugu ve sistemin etkinliginin goriilebilmesi
amaciyla yapilabilecek i¢ tetkiklerinin sonuglar1 ele alinmalidir. YGG ¢iktilarinda sistemin
tyilestirilmesine yonelik kayitlar bulunmalidir.

3.5. KONTROL ISLEMLERI

3.5.1 Uretim Kontrol Sistemi Dokiimantasyonu

Agrega lreticisi, fabrika iiretim kontrol sistemini olusturmak, uygulamak, siirdiirmek ve kurulusun
etkin ve verimli ¢alistirilmasinit desteklemek i¢in gerekli dokiimantasyonunu olusturmalidir. Bunun

icin tretim kontrol el kitab1 (ve gerekiyorsa ekleri -prosediirler (yordamlar), talimatlar v.b.-)
hazirlanmalidir.
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Uretim kontrol el kitabinda iiretim kontrol sisteminde yer alan siirecler, sisteminin kapsamu, siiregler
arasi etkilesimlerin agiklamasi (etkilesim semalar1 v.b.) bilgileri bulunmalidir.

Uretim kontrol sisteminde kullanilacak tiim dokiimanlarin kontrolii siireci tarif edilmelidir.
Dokiimanlar yayimlanmadan once yeterlilik agisindan onaylanmali, dokiimanlarin giincel
baskilarinin kullanim yerlerinde bulundurulmasi, okunabilir olmasi ve kolaylikla ulasilabilir olmasi
saglanmali, dokiimanlarin ilgili kisilere dagitimi yapilmali, dis kaynakli dokiimanlar belirlenmeli
(standardlar v.b.), dagitimlari kontrol altina alinmali ve gilincelligini yitirmis dokiimanlarin
kullanimini engellemek i¢in bir yol belirlenmelidir.

3.5.2 Taseron Hizmetleri

Fabrika iiretim kontrol kapsaminda ortli malzemesinin (dekapajin) kaldirilmas1 ve depolanmasi,
kaz1 plani, delme, patlatma, kazi, dahili nakliye, iiretim, depolama, yiikleme, tasima veya deneyler
gibi alt sozlesme yapilmis (tasere edilmis) bazi islemler olabilir. Agrega {ireticisi tasere edilen
herbir aktivite igin liretim kontrol sisteminde yeterli kontrol araglari tanimlamayip uygulamalidir.
Kontrol araglari olarak isin tanimi, siparis araglari, isin kabulunun kontrolii , vb. uygulanabilir.

3.5.3 Hammadde Bilgisi

Agrega iiretiminde kullanilan hammaddenin kaynag1 (6rn: kirma agrega) ve tiirii (6rn: bazalt) ile ilgili
dokiimanlar iiretim kontrol sistemi dokiimanlar1 arasinda bulunmalidir.

Hammaddenin bulundugu yer, ayni kayag igerisindeki bilesim degisiklikleri ve ayrisma durumunu
gosteren haritalar olusturulmalidir. Uretim planinin degismesi durumunda yeni harita yapilmalidir.

Hammaddelerde tehlikeli madde bulunma riski belirlenmelidir. Eger agrega ihrag edilecekse iiretici
iirliniin kullanilabilecegi iilkelerdeki gecerli diizenlemeleri de kontrol eden islemlere sahip olmalidir.
3.6. URETIM YONETIMI

3.6.1 Malzemelerin Belirlenmesi ve Kontrolii

Agrega tretim ekipmaniin bakim ve ayari konusunda islemler tanimlanmali ve uygulanmalidir.
Bunun i¢in iiretim ekipmaninin akis semasi; ekipmanin kullanilmasi ve kontroliine iliskin talimatlar;
tamir, iliretilen miktar ve sorunlarin vb. giinliik raporlari; vb. islemler tanimlanabilir. Ayrica kotii hava

kosullar1 vb. sebeplerle siirecin degistirilme durumu olusacaksa bu da tanimlanmalidir.

Uretim siireci esnasinda numunesi alinan malzemenin muayene edilmesi veya deneye tabi tutulmasi
islemleri de tanimlanmali ve uygulanmalidir.

3.6.2 Tehlikeli Malzemelerin Belirlenmesi ve Kontrolii

Agregalarin kullanildig: tilkeye ve kullanim yerine gore gecerli mevzuatta belirtilen sinir degerlerin
asilmamasi saglamak i¢in tehlikeli maddelerin belirlenmis ve kontrolii tanimlanmis olmalidir.

3.6.3 Stoklama
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Agrega stok alaninin bir plani olmalidir. Stok yerlerinin belirlenmesi ve isaretlenmesi saglanmali (en
azindan boyut veya lriiniin belirlenmesi i¢in gerekli herhangi baska gosterge), farkli stoklarin
ayrimina yonelik islemler yapilmalidir.

3.6.4 Malzemenin Ozelliklerinin Bozulmasi (Kirlenmesi, Parcalanmasi, Su Iceriginin
Degismesi)

Stoktan alinan malzemenin bozulmus olmamasinin saglanmasina yonelik islemler tanimlanmali ve
uygulanmalidir. Bunun i¢in 6rnegin stoktan satis yapiliyorsa, numunelerin stoktan alinarak kontrol
edilmesi gibi kontrol araglar1 kurulabilir.

3.6.5 Uriiniin Belirlenebilirligi

Agregalar, kaynak ve tip acisindan satis noktasina kadar belirlenebilir durumda olmalidir. Bunun
icin lireticinin ve ocagin adi, EN 932-3’e uygun basitlestirilmis petrografik tanim (6rn: aliivyal),
boyut, iiretim modu (6rn: kirma) gibi belirlenebilir tarifler {riine veya satis belgelerine
ilistirilmelidir.

3.7. MUAYENE VE DENEYLER

Muayene ve deneyler icin liretim kontrol el kitabinda yeterli acgiklayici bilgi bulunmali ve
uygulama buna uygun olmalidir. Agrega iireticisinin hangi deney ve muayeneleri kendi iiretim tesisi
laboratuvarinda yapacagi ve hangilerini yaptiracagi, deney ve muayene sikliklar1 (kontrol plani)
iretim kontrol el kitab1 veya eklerinde bulunmalidir.

Agregalar icin uygulanacak deney ve muayene ile bunun sikliklari, uygulama kapsamindaki
standartlardin ZA Ekine uygun olarak bu dokiimanin ekinde (Ek 1) yer almaktadir. Deney ve
muayeneler bu sartlara uygun olarak siirdiiriilmelidir. Uretimin yapilmamas: nedeniyle, deney
sikliklarinin azaltilmasi yapilmissa, bununla ilgili kabul edilebilir sebepler iiretim kontrol el kitabinda
yer almalidur.

Agrega Uretim tesisinin kendi laboratuvarinda yapilan deneylere iliskin yeterli deney aleti
bulunmali ve bu aletlerin kalibrasyonlar1 TS EN 932-5 Standardi’nda belirtilen siklikta
yapilmalidir. Ilgili deney standardina gore deney ekipmani listesi ve ekipmanlara gdére olmasi
gereken kalibrasyon sikliklart bu dokiimanin ekinde (Ek 2) yer almaktadir.

Deney ekipmanlarinin kullanimi i¢in gerekli tanimlamalarin yapilmis olmasi gerekmektedir. Bunun
icin deney talimatlari, ekipman kullanim talimatlari, vb. dokiimanlar olusturulmali ve deneyi yapacak
sorumlu personele verilmelidir.

Agrega lireticisi, muayene ve deneylerin bir kismi veya tamamini alt sdzlesme ile yaptiriyorsa,
calisilan laboratuvarin giivenilirligi kanitlamalidir. Bunun i¢in ISO 17025°e gore deney kapsaminda
akredite bir laboratuvar ile ¢alisilmali veya akredite olmayan bir laboratuvar ile calisiliyorsa,
numunelerin izlenebilirliginin saglandigi ve deney ekipmaninin kalibre oldugunun belgelenmesi
gerekir. Kullanilan laboratuvar KGS tarafindan belgelendirilen bir firmaya ait ise agrega denetimi
sirasinda tekrar denetlenmesine gerek yoktur.

Muayeneler i¢in alinan numuneler i¢in yer, tarih, numuneyi alan kisi, numune alinan harman, iiriin
ismi, vb.bilgiler kaydedilerek yeterli belirleme saglanmalidir.
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3.8. KAYITLAR

Uretim kontrol el kitabinda, kayitlarin tipi, siiresi, arsivlemesi, yasal siire igerisinde muhafaza
edilmesi, vb. bilgileri igerecek sekilde bir kayitlarin kontrolii stireci tarif edilmelidir.

Asagidaki bilgiler kaydedilmeli ve gerektigi durumda KGS’ye gosterilmelidir:

» Yonetimin gozden gegirme bilgileri

= Uygunsuzluklar

= Miisteri sikayetleri

* Numune alma, deneyler, uygunluk kontrolleri ve CE Isaretlemesine iliskin bilgiler
= Alt s6zlesme bilgileri

» Giinliik tiretim

* Deney ekipmani ve dlgme

» Personel egitim bilgileri

3.9. UYGUN OLMAYAN URUNE UYGULANACAK iSLEMLER

Miisterilerden gelecek sikayetler de dahil biitiin uygunsuzluk durumlar1 kayit altina alinmalidir. Bu
uygunsuzluk durumlar1 incelenmeli ve gerekli goriiliirse diizeltici faaliyetler uygulanarak
diizeltilmelidir.

Eger uygun olmayan iirlin, uygunsuzluk durumu ortaya c¢ikmadan piyasaya arz edilmisse, bu
durumda yapilacak islemler (miisteriye haber verme, vb.) belirlenmelidir.

3.10. URETIiM ALANLARINDA TASIMA, DEPOLAMA VE iYILESTIRME

Agregalarin, ocak alani igerisinde kirlenmemesi icin gerekli tedbirler alinmalidir. Ayrica {iriiniin,
ocak alani igerisinde tasima ve depolanmasi esnasinda ayrismamasi (parcalanma, ufalanma, suda
dagilma vb.) icin de gerekli tedbirler alinmalidir. Ocak alan1 igerisinde tagima ekipmaninin ve stok
alaninin temizligi saglanmalidir.

3.11. TASIMA VE PAKETLEME

Agrega iireticisi, liretim kontrol el kitabinda depolama ve dagitimla ilgili sorumlulugunun derecesini
belirtmelidir. Eger agregalar {iretici tarafindan dagitiliyorsa tagima esnasindaki sorumluluk da agrega
ireticisindedir.

Agregalar paketleniyorsa, ambalajlama yontemleri ve malzemeleri, agreganin bozulmasini ve
kirlenmesini Onlemeye uygun olmalidir; ayrica agrega freticisi, lrlinlin giivenli bir sekilde
aktarilmasi ve depolanmasi i¢in alinmasi gereken Onlemleri ambalajin {izerinde veya amblajla
beraber verilen dokiimanlarda belirtmelidir.
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3.12. PERSONELIN EGITIiMi

Uretim kontrol sisteminde gérevli tiim personel, yeterli uygulama bilgisi, egitim ve tecriibeye sahip
olmalidir.

Uygulama bilgilerinin gelistirilmesi i¢in iiretim ve iiretim kontroliinde gorevlendirilen personel igin
egitim programlari1 olusturulmalidir.

Personelin egitim ve tecriibeleriyle ilgili belgeler muhafaza edilmelidir.
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EK 1. MUAYENE VE DENEY SIKLIKLARI

TS 706 EN 12620 “BETON AGREGALARI”

Standar
En Az Bulgular
t o, Aciklayici Deney
Maddes Ozellik Notlar Yontemi Deney | Deney Sonuclar1 | (Deney Rapor
; Sikhigi Bilgileri, vb.)
4.2 Ag rega Tane Yapilmasi gerekli yok d/D|
Siiflart
Tane Biiytikligi
< Haftada
4.3 Daglhml Yapilmasi gerekli EN 933-1 1 Tl?z!ggg?i
(Graniilometri)
Dolgu agregalart igin ) Haftada ]
4.3.6 |Dolgu agregalari vapiimas gerekl; | EN 933 -10 1 Kategori
Yapilmas: gerekli.
s (Deney Slk!lgl kirma EN 933-3
4-4 II’I agl’egalal’ln tane agrega]ar igin olup veya Ayda 1 Kategori
$€k11 kirllmamuslar i¢in EN 933-4
kaynaga baglidir ve -
diistiriilebilir)
Iri agregalarin Deniz kokenli iri
4.5 kavki (kabuk) agregalar icin yapilmas1 | EN 933-7 Yilda 1 Kategori
muhtevasi gerekli
Gok ince Haftada
4.6 malzemenin Yapilmasi gerekli EN 933-1 1 Kategori
muhtevasi
. Eger ¢ok ince malzeme _
4.7 COk mce muhtevasi %3 ten EN\/S;: 8 Haftada S:g::i
" |malzemenin Kalitesi bﬁyﬁkgsgrzﬁﬂ“mw EN 933-9 1
.. EN 1097-2
Ir1 agregalarln Yiiksek dayanimli Madde 5
5.2 |parcalanmaya kars1 agg;r::?ﬁl;zﬁlﬁw veya Yilda 2 Kategori
direnci gerekli EN 1097-2
Madde 6
[ri agregalarm Sadece yiizey
tabakalarinda kullanilan 1
53 3§1nma_1ya kars1 agregalar icin yapilmas: | NV 1097-1 | 2 yilda 1 Kategori
Irenci gerekli
Parlatmaya kars1 Sadece yiizey
. tabakalarinda kullanilan .
5.4.1 |direng (parlat)ma agregalar icin yapilmas: | EN 1097-8 | 2 y1lda 1 Kategori
degeri — PSV gerekli
Yiizey aginmasina i
kars1 direng (agrega | tab ksfdecs Y kulfamlan | EN 1007-8
abakalarinda kullanilan -8, J
5.4.2 agregalar i¢in yapilmasi Ek A 2 yllda 1 Kategori

asinma degeri —
AAV)

gerekli
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Civili lastiklerden o
kaynaklanan ks "ﬁlecif - IE--lf snlklznﬁ
ullanildigl bolgelerdexi .
5.4.3 agregalar i¢in yapilmasi EN 1097-9 | 2 yllda 1 Kategori
asimnmaya karst gregalar i¢in yap
direng gerekli
Tan sulug
55 Sl?efn}l;(l)eglz)l}alli]il ve Yapilmasi gerekli EN 1097-6 | Yilda 1 g:g::i
5.6 |Y18in Yogunlugu EN 1097-3
Iri agregalarin
s e EN 1367-1
57.1 d(i(gma/glfzulme Yapilmasi gerekli veya 2 yﬂda 1 Kategori
etkisine karsi EN 1367 -2
direnci
Hacim Kararlilig1 - . Kabul/Ret
572 Kuruma biizilmesi Yapilmas: gerekli EN 1367-4 | 5 yllda 1 Esik Degeri
. - Gerekli
Alkali —silika . Kullanm 1 pajlerde / Beyan
57.3 PN Yapilmasi gerekli yerinde gegerli | . Y
reaktifligi* kurallar | Stiphe olmas Degeri
durumunda
EN 1744-1 2 yllda !
s * Yapil Kli "+ |Deniz kokenli Beyan
6.2  |Kloriir muhtevasi apilmasi gerekli Madde 7 | agresalar fein Degeri
Haftada 1
. . Yilda 1
Asitte ¢oziinebilen EN 1744-1 | v
i Yiiksek firm ;
6.3.1 siilfat* Yapilmasi gerekli Madde12 | cirufo Yilda Kategori
2
- Yilda 1
6.3.2 Toplam kiikeirt Yapilmasi gerekli EN 1744-1 | vijisek firm Kabul/fi eF
muhtevas™ Maddell | ciirufu Yilda Esik Degerf
2
Yapilmasi gerekli EN 1744-1 Kabul/Ret
(Humus muhtevast) | Maddel5.1 Yilda 1 Esik Degeril
Humus muhtevasinin
yiiksek oldugu EN 1744-1 Yilda 1 Kabul/Ret
... gosterildiginde yapilmas:| Maddel5.2 Esik Degeri|
641 Beti)nun prizini ve | gereki (Fulfo asit
4. sertlesmesini —
oL Seker tiirevi maddeler
degistiren maddeler | bulundugunda yapiimast | £r; 1744-1 Kabul/Rel
gerekli (Karsilastirmali Yilda 1 ) N
mukavemet deneyi- Madde15.3 Esik Deger
katilagma stiresi)
(Hafif organik EN 1744-1 Kabul/Ret
kirleticiler) Madde14.2 Yilda 2 Esik Degeril
6.4.2.1 |Dikalsiyum silikat sadece yilksek fnn | EN 17441 Yilda 2 Kabul/Ref
©TT layrigsmast e ;@;?ezlaipl M1 Madde19.1 1ida Esik Degeri
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Sadece yiiksek firin

. " 7 EN 1744-1 Kabul/Ret
6.4.2.2 |Demir ayrismasi ciirufu ;cel;lezﬁpllmam Madde19.2 | Yilda 2 Esik Degeri
. Beton kaplama yiizey | EN 196-21
6.5 KalSIyum karbonat islemlerinde kullamlan |Madde 5 EN 2 vilda 1 Beyan
' muhtevaSI ince agregalar i¢in 1744-1 yilda Degeri
yapilmasi gerekli Madde12.3
8.1 |Petrografik tanim EN932-3, |3 yilda 1
- 0,500 mm goz
aciklikl elekten
gecgen ylizdeye
EK B ‘_bagh_lrlhk veya EN 933.1
incelik
- Incelik modiiliine
bagli,
irilik veya incelik
- Radyoaktivite
yaylimast Gerekli
- Agll’ metallerin Aksi belirtilmedikge, hallerde ve Ek ZA3iinl
EK H o k sadece CE isaretleme iiph 3 paracrafin
aglga_ ¢l mas_l amaglan i¢in gerekli $lup © P aflgaakm
- Poliaromatik oldugunda (Ek ZA) olmast
durumunda

karbonlarin agiga
¢ikmasi

* Belirtilen deneylerin akredite laboratuvarda yapilmast zorunludur. Diger deneyler icin kulllamilan laboratuvar KGS
tarafindan belgelendirilen bir firmaya ait ise agrega denetimi sirasinda laboratuvarin denetlenmesine gerek yoktur.
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TS EN 13043 “YOLLAR HAVA ALANLARI VE TRAFIGE ACIK DIGER ALANLARDAKI
BiTUMLU KARISIMLAR VE YUZEY UYGULAMALARINDA KULLANILAN AGREGALAR”

Standar

En Az Bulgular
t - . Aciklayici Deney
Ozellik i .| Deney | Deney Sonuclar1 | (Deney Rapor
Maddes Notlar Yontemi - o
i Sikhigi Bilgileri, vb.)
Agrega tane d/D
Yapil kli e
412 siniflar Aprmast gerek yok Gosterilisi
4.1.3 Tafle buylﬂdugu Yapilmasi gerekli EN 933-1 |Haftada 1 T&Iaetfngré
dagilimi1 g
ok ince
414 ¢ D EN933-1 |Haftada 1
malzemenin 1¢erigl
Yapilmasi gerekli
(Ince agregalarin veya D
< 8 mm olmak iizere 0/D
C Ki 1 sinifinda olan karisik
OK Ince malzeme ici i .
415 | i sgrcgalany fendekd <k |EN 933-9| Yilda 2 Kategori
malzemelerin miktari
%3 den biiyiik olmadigt
zaman, deney yapmaya
gerek yoktur)
Yapilmasi gerekli
(Deney siklig1 ezilmis g
1% veya kirilnus agregalara | EN 933-3
41.6 In a,greganln tane uygulanir. veya Ayda 1 Kategori
$ekh Yuvarlaklagmis ¢akil icin| EN 933-4
deney siklig1, kaynaga
bagl olup azaltilabilir)
Ezilmis veya
kirilmis ve
4.1.7 ltamamen Sadece ¢akil agregalar EN933-5 |Haftada 1 Kategori
T icin yapilmasi gerekli
yuvarlaklagmis
tanelerin yiizdesi
11’106 agregalarln EN 933-6
418 | . = Haftada 1
koseliligi Madde 8
Iri agregalarin EN 1097-2
4.2.2 pargalanmaya kars1 Yapilmasi gerekli madde5ve | Yilda 1 Kategori
direnci madde 6
Iri agregalarin Sadece asmma
. tabakalarinda kullanilan .
4.2.3 m_lalan_maya kaI'Sl agregalar i¢in yapilmasi EN1097-8 | Yilda 1 Kategori
direnci gerekli
Yii Sadece yiizey
UZ€y asinmasina | tabakalarinda kullanilan | EN 1097-8 .
424 agregalar i¢in yapilmasi Ek A Yilda 1 Kategori

kars1 direng

gerekli
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Iri agregalarin

4.2.5 asmmaya kaI'SI Yapilmasi gerekli EN 1097-1 | Yilda 1 Kategori
direnci
Eal.;:']lé.ll(?;:::rlle rden Sadece ¢ivili lastiklerin
kullanildig1 bolgelerdeki X .
4.2.6 aginmaya kaI'SI agregalar i¢in yapilmasi EN 1097-9 | Yilda 1 Kategori
diren(; gerekli
5 5 EN 1097-6 Beyan
4.2.7.1 |Tane yogunlugu Yapilmasi gerekli madde 7,8 |2 Yilda 1 edilmis
ve 9 deger
EN 1097-6
4.2.7.2 |Suemme madde 7,8
ve 9
4.2.8 |Y1gm yogunlugu EN 1097-3
Donma gézﬁnmeye EN 1097-6
4.2.9.1 [kars: direng i¢in su madde 7 ve | Yilda 2
emme orani EkB
s EN 1367-1
4292 Donmq (;ozulmeye Yapilmas: gerekli  |ve EN 1367-| Yilda 2 Kategori
kars1 direng 2
Beyan
4.2.10 ISII $Oka kaI"SI Yapilmas: gerekli EN 1367-5 | Yilda 1 edilmig
direng deger
[ri agreganin
., e . B Beyan
4.2.11 blt}lmlu Yapilmasi gerekli EN 12697 Yilda 1 edilmis
baglayicilar olan 1
deger
uyumu
Bazaltlarda Bazaltlarda Sonnenbrand | £ 1367-3 Beyan
4212 “Sc?n_nenbrand” be;ﬁﬁiﬁ“&ﬁr%ﬁ:ﬁ;g‘ ve EN 1097-| Yilda2 ed(;lr?iﬁ
etkisi yapilmasi gerekli 2 eser
i Beyan
432 Klmyasal Yapilmasi gerekli EN932-3 |5 Yilda 1 edilmis
kompozisyon deger
Hafif yabanci EN 1744-1
4.3.3 |maddeler madde 14.2 | Yilda 1
>2mm EN 196-2
Dikalsiyum silikat | Sadeceyiksek finn | g 57499 Kabul/Ret
434.1 ayrismast et ;;gel?ezﬁpllmw madde 10.1 | Y 11da 2 Esik Degeri
: Sadece yilksek firn | ENj 1744.1 Kabul/Ret
4.3.4.2 |Demir ayrismasi ciirufu ;Q;lezﬁpﬂmam madde 192 | Y1lda 2 Esik Degeri
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EN 1774-1

elik ciirufunun ik ciirufu icin | M20de 19.3 _
4343 |S°l 0| el ol et in | e 106 Yalda 2 ategor
hacim kararlilig 2 MgO
Miktari igin
Tane bUYUklugu Filler agregalar igin Kabul/Ret
5.2.1 daglllml yapilmasi gerekli EN 933-10 |Haftada 1 Esik Degeri
5.2.2 Zararl (}Ok ince Filler agregalar igin EN933-9 | Yilda 2 Kateaori
v malzemeler yapilmasi gerekli . 1da 9
5.3.1 |Suigerigi EN 1097-5 |Haftada 2
. . B
5.3.2 |Tane yogunlugu Filler agregalar iéin 1 &N 1097.7 | Yylda 2 cditmis
s yog g yapilmasi gerekli deger
Kuru sikistirilmis
. Fill lar ici .
5.3.3.1 ?llzrln b)osluk orant| e ki | EN1097-4 | Yilda 2 Kategori
Ridgen
“Delta halka ve Filler agregalar i¢in ;
5.3.3.2 bilya” yapilmass gerekdi | EN 13179-1 Yilda 2 Kategori
A~ ey q- Filler agregalar i¢in EN 1744-1 .
5.4.1 |Suda ¢oziinebilirlik yapilmast gerekli Madde 16 |2 Yilda 1 Kategori
. . B
5.4.2 |Suya duyarlilik Filler agregalaricin | en 17444 |2 Yy]da 1 edi?r/r?in
. Y y yapilmasi gerekli degei
Filler kirectasinin
5.4.3 ctas EN196-21 | Yilda 1
karbonat miktar1
Kalsiyum hidroksid
5.4.4 iceﬁg{ EN459-2 | Yilda 1
‘e Filler agregalar i¢in .
5.5.2 |Bitiim sayis1 yapilmas: gerekii | EN 13179-2 | Haftada 1 Kategori
Beyan
Filler agregalar igin EN 1744-1 edilen deger
5.5.3 [Kizdirma kayb1 yapilmas gerekli Madde 17 | Haftada 1 e st
deger
5.5.4 |Tane yogunlugu EN 1097-7 |Haftada 1
yog g
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Gevsek yigin EN 1097-3
55.5 yogunlugu exg  |Haftada 1
Beyan
. . Filler agregalar i¢in edilen deger
5.5.6 |Blaine deneyi yapilmas gerckli EN196-6 |Haftada 1 h deger
deger
B.3.3 |Radyoaktif yayllma| Yapilmas: gerekli
Agir metallerin
aciga ¢cikmasi Aksi belirtilmedikge,
B.4 |Poliaromatik sadece CE isaretleme

karbonlarin agiga
¢ikmasi

amaglan i¢in gerekli
oldugunda (Ek ZA)
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TS EN 13242 “INSAAT MUHENDISLIGi VE YOL YAPIMINDA KULLANILAN BAGLAYICISIZ
VE HiDROLIK BAGLAYICILI MALZEMELER iCiN AGREGALAR”

Standar

En Az Bulgular
t A, Aciklayici Deney
Ozellik i .| Deney | Deney Sonuclar1 | (Deney Rapor
Maddes Notlar Yontemi - o
; Sikhigi Bilgileri, vb.)
4.2 |Agrega Siniflari Yapilmasi gerekli Yok Gésterﬂ/i?i
4.3 Tafle buylﬂdugu Yapilmasi gerekli EN 933-1 |Haftada 1 Tolera? S/Ke-‘
dag111m1 egori
Yapilmas: gerekli (Deney]
Tt siklig1 kirma agregalar _
4.4 Iri agregalarln tane i¢in olup kirllmamuglar I?E’\Il\l993??3 34/ Ayda 1 Kategori
Sekll igin kaynaga baglidir ve )
diistiriilebilir)
Iri agregada
Yalnizca iri ¢akil igin .
4.5 k1r11m1§ tane yapilmas: gerekl; EN933-5 | Aydal Kategori
ylizdesi
4.6 Cok ince malzeme Yapilmast gerekli EN 933-1 |Haftada 1 Kategori
muhtevasi
Cok ince malzeme
kalitesi
Cok ince malzeme EN 933-1 Eslflftgggiii
4.7 |miktari<%3 Yapilmasi gerekli | EN 933-8 |Haftada 1
o P Beyan|
Kum esdeger_h_gl EN 933-9 edilen deger
Metilen mavisi
deneyi
Iri agreganin EN 1097-2
52 par(;alanmaya karsi Yapilmast gerekli Madde 5, | Yilda 2 Kategori
direnci Madde 6
[ri agreganin
53 asinmaya karsl Yapilmasi gerekli EN 1097-1 | Yilda 2 Kategori
direnci
Yapilmas: gerekli (Deney| EN 1097-6 Bevan
5.4 |Tane yogunlugu metodu agreganin tane | Madde 7,8 | Yilda 1 edilen dexe
biiyiiklugiine baglidir) veya 9 g
Yapilmas: gerekli (Deney| EN 1097-6 Bevan
55 Su emme metodu agreganin tane | Madde 7,8 | Yilda 1 edilen dexer
biiyiiklugiine baglidir) veya 9 &
Asitte ¢Oziinebilen .| EN1744-1 ,
6.2 siilfat Yapilmasi gerekli Madde 12 Kategori
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EN 1744-1

6.3 Toplam Kukdtirt Yapilmasi gerekli Madde 11 Kategori
Hidrolik baglayicili
karlslrr'l.larl.n PHZ Sadece yiiksek firin ENM];jfji-l
6.4.1 |alma siiresini cirufu igin yapilmast |, o4 'e o | Yilda 1 Stnr deger
degistiren gerekli T3
egis
bilesenler.
i i Sadece gelik ciirufu EN 1744-1
6.4.2.1 Cehk Curufunufl agregalar i¢in )fapllmam Madde 19,3| Yilda 2 Kategori
hacim kararlilig1 gerekii EN196-2
i i ili Sadece yiiksek firin B
6.4.2.2 DIkaISIyum Slllkat clirufu i¢in yapilmast I\Ell:d]t-i:l]g]i Yilda 2 Kategori
ayrismasi gerekli !
. Sadece yiiksek firin EN 1744-1 _
6.4.2.3 [Demir ayrigmasi ciirufu ;@;?eiﬁpllmam Madde 192 | Y1lda 2 Kategori
6.4.3 S}lda ¢Oziinebilen EN 1744.3
bilesenler
6.4.4 Y%banc1 maddelgr yok
(agacg,cam, plastik)
?azaltlarda v Bazaltlarda Sonnenbrand EN 1367-3
Sonnenbrand belirtilerinin gozlendigi :
7.2 . - inheli " ve EN 1097-| Yilda 2 Kategori
(gunes yamgl) stipheli durum arda 5
etkisi yapilmasi gerekli
EN 1097-6
D 5 il Madde 7
onma ¢ozulme . veya EkB /
73 direnci Yapilmas: gerekli EN 1367-1 2 Yilda 1 Kategori
veya EN
1367-2
. . Aksi belirtilmedikge, Ek ZA3’{in|
C.3.3 Aglr metallerin sadece CE isaretleme 3.
i 5 amaglan igin gerekli paragrafinal
aciga glkmas1 oldugunda (Ek ZA) bakin|
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TS 1114 EN 13055-1 “HAFIF AGREGALAR BOLUM:1 BETON HARC VE SERBETTE

KULLANIM iCIN”
Sta?dar - Aciklayici Dene En Az Bulgular
Maddes Ozellik GNotIayr Yon ter>1/1i Deney | Deney Sonuclari (Deney Rapor
; Sikhigi Bilgileri, vb.)
Ginde 1
Gevsek y1gin , veya Beyan
apilmasi gerekli EN 1097-3 . o
4.2.1 yogunlugu Yapil gerekl 1000m3 edilen deger
tel
Ayda 1
9 < EN1097-6 | Veya
4.2.2 |Tane Yogunlugu EKC | 20000m
3te 1
Agrega Tane
Yok
4.3 Siniflar °
Haftada
. ‘ .| 1veya Beyan
4.4 Tane Daglhml Yapilmasi gerekli EN 933-1 5000m3t edilen deger
el
4.5 ?;k?igreganln tane Yapilmasi gerekli Yok Tarif
Haftada
. , 1 veya
apilmasi gerekli EN 933-1
4.6 |Cok ince malzeme Yapilmas gerekl 5000m3t
el
Dolgu agregalarin
4.7 tane buyuklugu Yapilmas: gerekli EN 933-10 Haf]'iada edilen%i?éir;
dagilimi
Ayda 1
. EN 1097-6 | VEya Beyan
4.8 Su emme Yapilmasi gerekli EKC 20000m edilen deger
3te 1
Ayda 1
veya
EN 1097-5
4.9 |Su muhtevasi 1000m3
tel
Ayda 1
] . . EN 13055-1| Veya Beyan
4.10 |Ezilme direnci EKA | 20000m edilen deger
3te 1
411 Elem1§ tanelerin Yapilmas: gerekli EN933-5 | Yilda 2 . Be){an
yuzde51 edilen dege:
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Parcalanmaya kars1

Sadece uzun vadeli

EN 13055-1

tecriibenin bulunmadig: Beyan
4.12 diren(; durumlarda yapilmasi Ek B Yilda 2 edilen deger
gerekli
o Sadece uzun vadeli
413 Donma ¢oziilme tecriibenin bulunmadig: | EN 13055-1 Y1lda 2 Beyan
' direnci durumlarda yapilmasi Ek C Hda edilen deger|
gerekli
. . EN 1744-1 Beyan|
52 Klorlr Yapilmasi gerekli Madde 7 Yilda 2 edilen deget]
Asitte ¢oziinebilen . EN 1744-1 Beyan
531 siilfat Yapilmasi gerekli Madde 12 Yilda 2 edilen deger
- . EN 1744-1 Beyan|
5.3.2 |Toplam kiikiirt Yapilmast gerekli | "o 00 5o | Yilda 2 edilen deger
Kizdirma kaybi1 EN 1744.1
. - Beyan|
54 lgsai(ljece 1‘19)11(;11 Yapilmas: gerekli Madde 17 Yilda 2 edilen deger
uller 1¢1n

. . .. . EN 1744-1 Beyan|
5.5 |Organik kirleticiler |  Yapimasigerekli | 0 o0 %0 | Yilda 2 edilen deger

Gerektig

inde

56 Alkal_l si I|l_<a Vapilmas: gereki \{eya _ Beyan
reaktivitesi siiphe edilen deger

duyuldu

gunda

Gerektig
. . Aksi belirtilmedikge, inde 7.A3in 3
F 4 Agir metallerin sadece CE isaretleme veya pe'lra.grzﬁne;

' S amagclari i¢in gerekli i3

aciga ¢ikmasi olduzunds (Ek ZA) stiphe bakin

duyuldu

gunda

D.7.2.02/C - 13.11.2020-05

32/60




EN 13139 “AGREGALAR, HARC YAPIMI ICIN”

Standar
En Az Bulgular
t - Aciklayica Deney
Ozellik . .| Deney | Deney Sonuclar1 | (Deney Rapor
Maddes Notlar Yontemi - A
i Sikhig Bilgileri, vb.)
Agrega tane , d/D
5.2.1 simiflart Yapilmas: gerekli yok Gosterilisi
Elekiistii ve elekalt1
5.3.1 51nn1r1af1 Standart Yeptimas: gorek EN933-1 |Haftada 1
5.3.2 |tane dagilimlar1 ve
toleranslari
5.3.3 |Dolgu agregasi Yapilmasi gerekli | EN 933-10 |Haftada 1
Iri agreganin tane ‘ Beyan
54.1 sekh Yapilmasi gerekli EN 933-3 edilen deger
. Beyan
5.4.2 |Kavki muhtevasi Yapilmasi gerekli | EN933-7 | Yilda 1 edilen deger
551 COk ince malzeme Yapilmasi gerekli EN 933-1
muhtevasi
Cok ince malzeme
kalitesi
. EN 933-1 Gerek
55.2 COk ince malzeme Yapilmasi gerekli EN 933-8 | duyuldugunda
muhtevasi<%?3 kum EN933-9 | Haftada1
esdegerligi metilen
mavisi deneyi
Gerektiginde Bevan
6.2.1 |Tane yogun]ugu Yapilmasi gerekli EN 1097-6 | veya siiphe edilen dey“er
duyuldugunda &
Gerektiginde Bevan
6.2.2 |Suemme Yapilmasi gerekli EN 1097-6 | veya siiphe il dy“
duyuldugunda ediien deger
S EN 1367-1 | Gerektiginde
6.2.3 D_onm? gozulme Yapilmas: gerekli veya EN veya siiphe dil B;ley,an
direnci 1367-2 |duyuldugunda ediien deger
kloriir muhtevasi ;
Deniz agregalari
i¢in .| EN1744-1 |2 Yilda 1 Beyan
7.2 . Yapilmasi gerekli . 8
Deniz agregasi Madde 7 |Haftada 1 edilen deger

olmayan agregalar
i¢in
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Yilda 1

731 Aisute ¢Ozlinebilen Vapiimas: gerekli | BN 1744-1 | V€ Stiphe St
siilfat Madde 12 | durumun
da
Yilda 1
r | EN1744-1 | ve Sliphe
7.3.2 |Toplam kiikdirt Yapilmast gerekli | 00000 durumun
da
EN 1744-1 Stiphe
Madde15.1 dilerUfrtméndf:
Harcin prizini ve EN 1744-1 | B9C%00
. s . Maddel15.2
7.4 sertlesmesml Yapilmas: gerekli EN 1744-1 Haftada 1
o "% | Harcmn 6zl
degistiren maddeler Madde15.3 kuﬁgﬂﬁn";;
EN 1744-1 | icin gerek
Maddel4.2 | duyuldugunda
i ili Gerek
75 Suda erlyebl lir Yapilmasi gerekli EN 1744-1 duyuldugunda
maddeler Maddel6 | afiada 1
Gerek
. EN 1744-1
7.5.2 |Kizdirma kavbi Yapilmas: gerekli duyuldugunda
y Maddel7 haftada 1
i <ili Gerektiginde
7.6.1 Alka“ ?IIIKa Yapilmas: gerekli ve siiphe dil B;ie)ian
reaktivitesi duyuldugunda edilen deger
Radyo aktivite
yayilmasi
Ag1r metallerin Aksi belini_lmedikge, Gerektiginde 7.A3 iin 3.
E.4 |agiga ¢cikmasi sadece CE isaretleme ve siiphe paragrafing
amaglart igin gerekli duyuldugunda bakin|

Poliaromatik

karbonlarin agiga
¢ikmast

oldugunda (Ek ZA)
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TS 7043 EN 13450 “DEMIRYOLU BALASTLARI iCIN AGREGALAR”

Standar
En Az Bulgular
t - Aciklayica Deney
Ozellik . .| Deney | Deney Sonuglar1 | (Deney Rapor
Maddes Notlar Yontemi 2 o
; Sikhigi Bilgileri, vb.)
Demiryolu Balast , d/D)
6.2 Siniflar1 Yapiimast gereki Yok Gésterilisi
6.3 ]T)Z%?]Fnl:lyuklugu Yapilmasi gerekli EN933-1 |Haftada 1 Kategori
6.4 |ince taneler EN933-1 |Haftada 1
6.5 |Cok ince taneler Yapilmasi gerekli EN933-1 |Haftada 1 Kategori
Yapilmasi gerekli EN 933-1 Ayda 1
6.6 érelk?;gregamn tane Kategori
EN 933-3
6.7 |Tane uzunlugu Yok Ayda 1
EN 1097-2
.. Madde 5 Ek
7.2 Iri agreganin . . Yapilmasi gerekli B EN Yilda 2 Kategori
pargalanma direnci 1097-2
Madde 6 Ek
B
7.3 Iri agrega}mn . Yapilmas: gerekli EN 1097-1 Yilda 2 Kategori
aginma direnci EkE
i . d EN 1367-1
ri agreganin donma| . Ek F veya Beyan
74.1 coziilma direnci Yapilmast gerekli | 110075 | Yilda 2 edilen dege
Ek G
7.4.2 |Tane yogunlugu Yapilmas: gerekli ENElkog7-6 Y1lda 2 ed“enE:»jeeygfln
7.4.3 |Suemme ENElkog7'6 Yilda 2
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Sonnenbrand
75 (Gunes yanlgl) Yapilmasi gerekli EN 1367-3 | Yilda 2 . dilen%iiygaer;
Zararli maddeler: Aksi belirtilmedikge, Gerektiginde
1.3.3 Ad leri o sadece CE isaretleme vaya siiphe
1.4 gir metaller aciga amaglari i¢in gerekli olmas1
) glkma51 oldugunda durumunda
Y: Deneyin yapilmasi gereklidir.
IR: Deney yapilmayabilir.
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EN 13383-1 “ZIRHTASI BOLUM 1: SARTNAME”

Standar
En Az Bulgular
t - Aciklayica Deney
Ozellik . .| Deney | Deney Sonuglar1 | (Deney Rapor
Maddes Notlar Yontemi - A
; Sikhigi Bilgileri, vb.)
20000 tonda 1
iri 5| ve6aylik
4.2.1 Iri vAgrega tane Yapilmasi gerekli El,:l/llgé’>835 2 tiretim d leane
daglhml adae durdurumu agilimi
sonrasi
20000 tonda 1
. ve 6 ayhik .
42 [Hafifagregatane | o [EN133832 T, dagihin
biiytkligii dagilimi durdurumu g
sonrasi
20000 tonda 1
o ve 6 aylik ..
a3 [ADramrematne | (eNamE)
biiytkligi dagilimi adde durdurumu g
sonrasi
20000 tonda 1
6 aylik
. |EN13383-2| VSO .
4.3.1 |(Boy, kalinlik orani Yapilmast gerekli liretim Kategori
Y Madde 6 | gurdurumu
sonrasi
Ezilmis veya 20000
4.4  [kirilmis tanelerin yok
orant tonda 1
< < Yapilmasi gerekli EN 13383-2 Beyan
5.2 |Tane yogunlugu (Basing dayamm deneyi)| Madde 8 Yilda 1 edilen deger
. . Yapilmast gerekli EN 1926 Ek .
5.3 [Kirilma direnci (Basing dayanim deneyi) A 5Yilda 1l Kategori
. . . EN 1097-1 -
5.4 |Asinma direnci Yapilmasi gerekli Madde 7 |2 Yilda 1 Kategori
55 ?erbe.:tleme ile 1gili Yok
ozellikler
5.6 |Renk Yok
6.2 |Yabanci maddeler Yok
6.3 Suda ¢oziilme EN 1744.3

miktari
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791 Dikalsiyom silikat | yiiksek firn ciirufu igin | EN 1744-1 Yilda 2
e ayrismasi yapilmasi gerekli Madde 19.1
. Yiiksek firmn ciirufu igin | EN 1744-1
7.2.2 |Demir ayrigsmasi yapilmas: gerekli | Madde 10.2| Y1da 2
Celik ciirufu Celik ciirufuigin | EN 13383-2 :
7.2.3 ayrlsma51 yapllma51 gerekli Madde 10 Yllda 2 KategOrl
Tuz kristallesmesi
ve donma ¢oziilme EN 13383-2
7.3 . .. 2 Yilda 1
direnci i¢in Su Madde 8
emme eleme deneyi
7.4 3?;1[_1]’2? (;ozulme Yapilmasi gerekli E’RI/I;(?S,S%-Z 2 Yilda 1 Kategori
7.5 giliririlstallesmem Yapilmasi gerekli Ekl/l;gjggz 2 Yilda 1 Kategori
Bazi bazaaltlarda
Sonnenbrand Somel)ﬁﬁrﬁnd fgﬁnes EN 13383-2
yanig1) belirtilerinin - .
7 belirtilerinin tayini | _eonildisisiphe | Madde 10 | Y11da2 eteaor
durumlarinda yapilmasi
gerekli
9.1 ‘S&i‘élgii?f&l;‘;‘inz EK Cyebakm | EN932:3 |5 Yilda 1
- Radyoaktivite
yayilmasi
- Agir metallerin Aksi belirtilmedikge, Gerekli
B.3.3 Vg Kk sadece CE isaretleme hallerde ve gk Za?: ;;:
B.4 aglga_ ¢1 mas_l amagclari igin gerekli siiphe olmasit f-p bgk
' - Poliaromatik oldugunda (Ek ZA) durumunda 1na bakin

karbonlarin agiga
¢ikmasi
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EK 2 DENEYLERE GORE AGREGA DENEY LABORATUVARI CiHAZLARI LISTESI

TS EN 933-1 Tane biiyiikliigii dagilimi tayini eleme metodu

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipman Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl
Delikli metal levhali elek:
O Deney elekleri :(301’%‘?2;2’112255)'%%50'0’500'1'2'4'8'16' 2 yilda 1
' Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Tava ve kapak Eleklere sik1 gecmelidir
O Hava dolasimli etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Yikama ekipmani
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O Firca ve tepsiler
O Eleme makinesi Istege bagl
Aciklama:

TS EN 933-10 Ince tanelerin tayini - Ince dolgu malzemelerin tane biiyiikliigiine gore

siniflandirilmasi
Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulalilla Slki/lgl
Delikli metal levhali elek:
O Deney elekleri (0,063 - 0,125 - 2)mm 2 yilda 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1
0O I—!avajetli eleme (3.0£0.5)kPa
cihazi
O Hava dolagiml etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O Yumusak firca
O Plastik cekic Istege baglh
Aciklama:

TS EN 933-7 Iri agregalarin kavki (kabuk) iceriginin tayini kavki yiizdesi

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl
Delikli metal levhali elek:
0 Deneyelen  QUEOLSOZ00SIAZABIS NG
' Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Tava ve kapak eleklere sik1 gecmelidir
O Hava dolagimh etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O  Firca ve tepsiler
O Eleme makinesi Istege baglh
Aciklama:

TS EN 933-8 ince tanelerin tayini - Kum esdegeri deneyi
Laboratuvar Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
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Ekipmam Dogrulama Sikhigi
m ot . o Et kalinligi(3mm), I¢ ¢ap (320+5)mm,
O Olgiili silindir Yﬁkseklil% (( 430 ig,Zg)(inﬁl( ) Syilda 1
Cubuk (440+0,25)mm, Ug pargasi
O ?ﬁezneenyeﬁif‘ldma (25+0,1)mm, Bilezik (10£0,1)mm,
& Daldirici basligi (1,00+0,01)mm
O  Kronometre 1 sn kadar okunabilen Yilda 1
O Cetvel 500mm lik Yilda 1
Delikli metal levhali elek:
O Deney elegi 2mm kare goz agiklikli 2 yilda 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Elek fircas:
O Spatiil
- Da1s cap (6,0+0,5)mm, I¢ cap (4,0+0,2)mm,
O Yikama tiipt UzililEéSOOmm)yaklasﬁlf P :
O Sise 5 L kapasiteli
O Lastik veya plastik tip Uzunluk 1,50 ve i¢c ¢ap Smm
O Huni
O Sallama makinesi saniyenin ligte biri. e§it frekans ve Vilda 1
(200£10)mm genlikli
O Termometre 1°C duyarlikta 5yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O Siizgec kagidi Orta veya kaba cins
Aciklama:

TS EN 933-9 : ince tanelerin tayini - metilen mavisi

Laboratuvar . B . Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl
O Biiret 100 veya 50ml kapasiteli, 1/10 veya 1/5mi 5yilda |
olarak dercelenmis
O Siizgec kagidi
O Cam gubuk Uzunlugu 300ml ¢ap1 8mm olan
O  Pervaneli karistiric: Dakikada (600£10)devir ve (75+10)mm
capinda
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O Kronometre 1 sn kadar okunabilen Yilda 1
Delikli metal levhal elek:
O Deney elegi 2mm kare g6z aciklikli 2 yilda 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Beher 1L veya 2L kapasiteli
O  Olgiilii balon 1L kapasiteli cam
O Hava dolasiml etiiv (110£5)°C
O Termometre 1°C duyarlikta
O Spatiil
O Desikator
Aciklama:

TS EN 1097-2 Parcalanma direncinin tayini (Los Angeles Metodu ile)

Laboratuvar

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
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Ekipmam

Dogrulama Sikhigi

(0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16-

Delikli metal levhali elek:

O Deney elekleri 2 yilda 1
31,5-63-125) mm Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Hava dolasimli etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
0 Los Angeles deney
cihazi
O Devir sayaci
Aciklama:

TS EN 1097-2 Par¢alanma direncinin tayini (Darbe deneyi Metodu ile)

Laboratuvar

Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
- _ (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- Delikli metal levhali elek:
Deney elekleri 31 5-63-125) mm 2 yilda 1
' Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Hava dolasiml etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
Darbe deneyi cihazi
. darbe deneyi cihazi
dogrulugunu kontrol
etmek icin cihaz
O Firca ve kaplar
Aciklama:

TS EN 1097-1 Asinmaya karsi direncin tayini (mikro-deval)

Laboratuvar

Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
O Hava dolagiml etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
Delikli metal levhal1 elek:
O Elek seti (1,6-80-10-11,2veya125-14,0)mm 2yildal
Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Uygun gereg Elenmis numuneyi yikamak i¢in
O Uygun donanim Bolgec yada ceyrekleme
O  Olgiilii cam silindir (2,5+0,05) L suyu 6lcebilen
O Mikro deval cihazi
Aciklama:
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TS EN 1097-9 Civili lastiklerden kaynaklanan asinmaya karsi direncin tayini - Nordik Deney

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulal)rlla Slk{lgl
O Hava dolasiml etiiv (110+5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
Delikli metal levhali elek:
O Elek seti (1,6-8,0-10-11,2veyal25-14,00mm 2 yildal
Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Uygun gereg Elenmis numuneyi yikamak icin
O Uygun donanim Bolgec yada ceyrekleme
O  Olgiilii cam silindir (2,5+0,05) L suyu dlcebilen
O Mikro deval cihazi
Aciklama:
Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipman Ekipman Ozelligi Dogrulalilla Slki/lgl
O Hava dolasiml etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
Delikli metal levhali elek:
O Elek seti (2,0-8,0-11,2-14,0-16,0)mm 2 yilda 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Uygun gereg Elenmis numuneyi yikamak icin
O Uygun donanim Bolgec yada ceyrekleme
O  Olgiilii cam silindir (2,00,01) L suyu olcebilen
O Deney cihazi
. I¢ cap1 (206,5+2,0)mm, i¢ ylikseklik
L Su gegirmez tanbur (33955 1)(mm, et kal)lnhgl g,g;m
O Kanatciklar Uzunlugu (333+1)mm
O Asindiric sarj Cap1 15,0 %145
O Motor Tanburu (90+3) devir/dk ¢evirebilecek
Savac veva baska Tanburun doniisiinii, donme sayist
O yag veya bas (5400+£10) ulastiginda otomatik olarak
uygun bir cihaz q .
urdurabilen
O Mastar Istege bagl
O Miknatis Istege bagl
Aciklama:

TS EN 1097-6 Tane yogunlugu ve su emme oraninin tayini

Laboratuvar . . Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrular)r/la Slki/lgl
Hava dolasimli etliv (110£5)°C Yilda 1

Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1

Su banyosu (22+3)°C

Termometre 0,1°C duyarlikta

Deney elekleri

0,063mm - 4,0mm - 31,5mm - 63,0mm

Delikli metal levhali elek:
2yildal
Tel orgiilii elek: Yilda 1

O O OO0oOod

Tepsiler
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Kuru yumusak emici

O
bezler

O Yikama donanimi

O Kronometre Yilda 1

O ISLI) sepet veya delikli Tel sepet metodu igin

O  Su sizdirmaz tank Tel sepet metodu icin
1000-5000ml hacimli hacmi 0,5ml

O Piknometre mertebesinde kararli - Piknometre metodu
icin 4mm ile 31,5mm arasi1 agregalar i¢in
500-5000ml hacimli hacmi 0,5ml

O Piknometre mertebesinde kararli - Piknometre metodu
icin 0,063mm ile 4mm aras1 agregalar i¢in
Ust cap1(40+3)mm, alt ¢ap1 (90+3)mm,

O Metal Kalip yiiksekligi (75+3)mm kesik koni seklinde
et kalinlig1 0,8mm

O Metal Sikistirict (340+£15)g kiitleli cap1 (25+£3)mm olan

O  Huni cam

O Tepsi alan1 0,1m? den daha kiiciik olmayan

O  Sicak hava kaynagi Sac¢ kurutma makinesi gibi
250-2000ml, hacmi 0,5ml mertebesinde

O Piknometre kararli-Piknometre metodu i¢in 0,063mm
ile 31,5mm arasi1 agregalar i¢in
1000-2000ml hacimli hacmi 0,5mi

O . mertebesinde kararli - Kurutulmus hafif

Piknometre - <
agregalarin tane yogunlugunun ve su
emme oraninin tayini i¢in
Aciklama:

TS EN 1097-3 Gevsek Yigin yogunlugu ve bosluk hacminin tayini

Laboratuvar . B . Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl

O Silindirik 6lcii kabs ic (;ap/i(; derinlik=0,5 - 0,8 olmalidir Yilda 1

(Kalibrasyon yapilmali)

O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1

O Cetvel (Mastar) 50mm den daha biiyiik olan Yilda 1

O Termometre +0,5°C duyarlikta Syilda 1

O Etiv

0O Cam levha (
kalibrasyon icin)

Aciklama:

TS EN 1097-3 Ek A Gaz yaginda dolgu malzemelerinin (Filler) goriiniir (Yigin) yogunlugunun

tayini
Laboratuvar . B, Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
O E;gnd“lk Oletilli cam g1 pacimli 1mi 6l cizgili Yilda 1
O Terazi Ol¢me kapasitesi 100g dan kiiciik olmayan  Yilda 1
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0,01g dogrulukta

O Hava dolasiml etiiv (110+5)°C Yilda 1
O Desikator ve desikant
O Gaz yag1 (parafin Tekrar distile edilmis ve kaynama sicakligi
yag1) 190-260°C olan
Aciklama:

TS EN 1367-1 Donma Céziilme Direnci

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl
O Hava dolasimli etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O Diisiik sicaklik dolab1
et kalinlig1 0,6mm, kapasitesi 2000ml, i¢
O Metal kutular capt 120mm-140mm, i¢ yiikseklik 170mm-
220mm olan
. _ (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- Delikli metal levhali elek:
eney elekleri 31 5-63-125) mm 2 yilda 1
' Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Su Damutik veya iyonize
Aciklama:

TS EN 1367-2 Magnezyum Siilfat Deneyi

Laboratuvar
Ekipmam

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhgi

Delikli metal levhali elek:

O Deney Elekleri 10mm ile 14mm arasinda 2 yildal
Tel orgiilii elek: Yilda 1

O Terazi 2kg kapasiteli 0,1g dogrulukta Yilda 1
O Piring veya paslanmaz

celik teller
O Kaplar Kul_lamlacak agreganin en az Skat1 hacme

sahip

Su banyosu ve o
D imlendirme odasi _ ?%2)°C
O Hava dolasiml etiiv (110+5)°C Yilda 1
O Hidrometre yogunlugu Ortalama yiizey gerilimi 55mN/m olan,
O Desikator
O Termometre 1°C dogrulukta 6l¢iim yapabilen Syildal
O Kronometre +1dk dogrulukta Yilda 1

Aciklama:

TS EN 1367-4 Kuruma Cekmesi Tayini

Laboratuvar . m Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhig:
Delikli metal levhal elek:
O Deney elekleri (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- 2 yilda 1

31,5-63-125) mm

Tel orgiilii elek: Yilda 1
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Bolgec

Terazi

Skg kapasiteli %0,1g dogrulukta Yilda 1

Tek veya ¢ok amacl
kaplar

(200£2)mm x (50+2)mm x (50£2)mm

Titresim masasi

Ol¢me sayaclari

Hava dolagimli etiiv

(110£5)°C Yilda 1

Termometre

0,5°C dogrulukta 6l¢iim yapabilen Syildal

Desikatorler

200mm x 50mm x 50mm

Tepsiler

Kronometre

+1dk dogrulukta Yilda 1

Diiz sizdirmaz kap

OO00O00O0000 O oo

Mekanik karistirict

Aciklama:

TS EN 1744-1 Agregalar: kimyasal o6zellikleri icin deneyler

Sinterlenmis silika
siizme krozeleri

Gozenek derecesi 4, yaklasik 35mm
capinda ve 40mm yiiksekliginde

Yakma krozeleri

Laboratuvar . B Kalibrasyon veya
Ekipman Ekipman Ozelligi Dogrulalilla Slki/lgl
o i havalandmali = seC yakdagimla 40°C - 150°C Yilda 1
O  Elektrikli Muffle firn  £225°C toleranslar (800°-1100)°C Yilda 1
O Terazi 10 Kg a kadar 1g duyarlikta Yilda 1
O Terazi 1 Kg kadar 0,01g duyarlikta Yilda 1
O Analitik terazi 100g a kadar 0,01g duyarlikta Yilda 1
O Isitic1 tabla Manyetik karistiricilt
O Ph metre 0,1 pH okuyabilen
O Beher
O Eren
O  Huni
O Siizgeg kagidi
O  Pipetler 25ml,50ml ve 100ml
O  Olgiilii silindirler 10ml, 250ml ve 500ml Yilda 1
O Yikama siseleri Iyonize su ihtiva eden
0O .. 50ml 6l¢ekli ve 0,1ml araliklarla Yilda 1
Biret .
derecelenmis
O Amber rengi cam
reaktif siseler
Basit cam reaktif
o - .
siseleri
O Desikatorler
O Ceker ocak
O
O

yaklasik 35mm capinda ve 40mm
yiiksekliginde ve 1100°C

Not : Porselen,Silika ve platin krozeler, yakma krozeleri olarak

uygun malzemelerdir.

Aciklama:
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TS EN 1744-1 VOLHARD Metoduyla Kloriir tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 7

Laboratuvar

Kalibrasyon veya

Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
Delikli metal levhali elek:
O Deney elegi 16mm 2 yilda 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1
| lki adet cam ‘plastlk mantar kapakli ve 5L
veya metal sise
O Mekanik calklayici ve
sallayict
O  iki siizme hunisi
O Mantar tapali erlenler  100ml ve 250ml kapasiteli Yilda 1
O  Olgiilii balon 1L kapasteli 2Adet Yilda 1
Aciklama:

TS EN 1744-1 Suda ¢oziinebilen Kloriir kloriir tuzlarinin potansiyometrik tayini icin gerekli

ilave cihazlar Madde 7 )
Laboratuvar Ekipman Ozelligi
Ekipman

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhgi

Potansiyometrik
titrasyon cihazi

Aciklama:

TS EN 1744-1 Mohr Metoduyla Kloriir tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 9

Laboratuvar . TN Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhig:
Sse:ls agizhi plastik 1L mantar kapakl 2 adet

Aciklama:

TS EN 1744-1 Suda coziinebilen siilfatlarin tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 10

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
O Sinterlenmis silika Gozenek derecesi 4, yaklagik 35mm

stizme krozeleri capinda ve 40mm ytiksekliginde

yaklagik 35mm ¢apinda ve 40mm

O Yakma krozeleri yiiksekliginde ve 1100°C

Aciklama:

TS EN 1744-1 Hafif kirleticilerin tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 14,2

Laboratuvar

Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhig:
Delikli metal levhali elek:
O Elekler 300um ve 250pum 2 yilda 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1
Porselen

buharlastirma kapsiilii
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O Hidrometre

1,950 - 2,000 birim araliginda

Yilda 1

Aciklama:

TS EN 1744-1 Humus muhtevasinin tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 15,1

Laboratuvar . m Kalibrasyon veya
Ekipman Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
Delikli metal levhali elek:
O Elek 4mm 2 yilda 1

Tel orgiilii elek: Yilda 1

O Silindirik cam sise

450ml ve mantar kapakli

Aciklama:

TS EN 1744-1 Fulvo asit muhtevasinin tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 15,2

Laboratuvar
Ekipmam

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhig:

Karistirict cam ¢cubuk

Stizme hunisi

Stizgec kagidi

Is1itic1 tabla

O Ooooao

Standard renk
levhalar

(A -G )Arast

Aciklama:

TS EN 1744-1 Har¢ Metoduyla organik Kkirleticilerin tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde

15,3
Laboratuvar
Ekipmam

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhig:

Laboratuvar saati

1sn okuyabilen

kapsiil

Porselen veya silika

Plunger deney cihazi

Mikser

Sertlik 6l¢me cihazlari

Ooooo o O

Elektrikli Muffle firin

(480+25)°C ye ayarlanabilen

Aciklama:

TS EN 1744-1 Serbest kirecin kompleksometrik tayini i¢cin gerekli ilave cihazlar Madde 18,1

Laboratuvar
Ekipmani

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhgi

Erlen

250ml kapasiteli

Olciilii balon

500ml kapasiteli

Manyetik karistiric

Sinterlnmis cam
slizgec

Galvonometreli
titrsyon cihazi

O 0O OO0

Aciklama:
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TS EN 1744-1 Serbest kireciniletkenlik metodu ile tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 18,2
Laboratuvar Kalibrasyon veya

Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi

Ol¢me kabi

iletken elektrot

Termometre (50°C - 100°C) 0,1°C duyarlikta Syildal

Oooono

Kondiikktometre

Aciklama:

TS EN 1744-1 Serbest kirecin asidimetrik tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde 18,3
Laboratuvar Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhig:

Erlenler 200ml - 250ml veya 300ml

Absorbsiyon tiipleri

Molekiiler elek 0,3nm'lik boncuklu yaklasik 2mm capinda

Cam mikrofiber

. 1,2mm’ yi tutabilen
suzgec

O 0O 000

Vakumlu stizme cihazi

Aciklama:

TS EN 1744-1 Hava ile sogutmal yiiksek firin ciirufunun di kalsiyum silikat dagiliminin tayini
icin gerekli ilave cihazlar Madde 19,1

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulalzlla Slki/lgl
Ultra-viyole 151k Max dalga boyu 366nm olan 300nm -
kaynagi 400nm dalga boyu araligina sahip

Aciklama:

TS EN 1744-1 Hava ile sogutmal yiiksek firin ciirufunun di kalsiyum silikat dagiliminin tayini
icin gerekli ilave cihazlar Curuf hacimsel genlesmesinin tayini icin gerekli ilave cihazlar Madde
19,3

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl
0,5mm: 2,0mm: 5.6mm: 8.0mm: 11.2mm: Delikli metal levhal elek:
O Elekler 16mm ve 22 4mm 2 yilda 1
' Tel orgiilii elek: Yilda 1

O Cam boncuklar S5mm capinda
O Siizgec kagidi 240mm capinda
O Titresim tablasi
O Olgme cubugu Min. 200mm
Aciklama:

TS EN 196-21 Kloriir, karbondioksit ve alkali muhtevasinin tayini

Laboratuvar . m Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhig:
O Terazi 0,0001g duyarlikta Yilda 1l
O Biiret 10ml'lik 0,1ml taksimath (Kalibrasyon)
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Desikator

Stizgec kagidi

gbzenek capi yaklasik 20um ve 7um lik

Pipet

5ml'lik

Karbondioksit
muhtevasinin tayini
cihazi

Etiv

(110+5)°C ve (155+5)°C Yilda 1

Alev fotometresi

Platin kapsiil

Plastik karistirici

Ooo0oo0no0 O OO0

Isitic1 lamba

Aciklama:

TS EN 933-5 Agregalarda ezilmis ve kirilmis yiizeylerin yiizdesi tayini

Laboratuvar

Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhigi
. _ (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- Delikli metal levhali elek:
eney elekleri 31 5-63-125) mm 2 yilda 1
’ Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Tava ve Kapak
O Terazi %0,1g dogrulukta Yilda 1
O Hava dolasimli etiiv (110£5)°C
O Firca ve tepsiler
O Eleme makinesi Istege bagh
Aciklama:

TS EN 1367-3 Sonnenbard Bazalt icin Kaynatma Deneyi

Laboratuvar . AR Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl
O Terazi %0,1g dogrulukta Yilda 1
O Hava dolagiml etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Is kaynag Kutu_yu (36=£1)saat siireyle 100°C de

tutabilen
O Celik kutular Su sogutmali kapaklar ihtiva eden
Delikli metal levhali elek:
0 Deyelekeri  QUTOLS0200500124816 ST )
’ Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Su Damitik veya demineralize
O Nemli bez
O Kesme makinesi
Aciklama:

TS EN 1744-3 Agregalarin 6giitiilmesi suretiyle Eluatlarin Hazirlanmasi

Laboratuvar . TN Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhig:
O Terazi 2kg hl_( bir kiitleyi 0,1g yaklagimla Yilda 1
tartabilen
O Termometre (0-50)°C 1°C yaklasimla 6l¢en 5Yilda 1
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Santrifiij

3000 m/s? ile 4000 m/s2 de calisabilen

pH olcer

0,1pH 6l¢me birimine kadar 6lgme
yapablen

Elektrik iletkenligi
Ol¢me cihazi

Stuzme cihazi

O OO0 O 0

On durulanmus,
0,45um'lik membranl
stizgecler

O

Oziitleme tanki

Yiiksekligi (400+10)mm, ¢ap1
(300+10)mm olan

|

Kirict donanim

O

Elekler

16mm ve 32mm

Delikli metal levhali elek:
2 yida 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1

Aciklama:

TS EN 196-2

Laboratuvar
Ekipmani

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhg:

Terazi

0,0001g duyarlikta

Yilda 1

Porselen veya platin
krozeler

20-25 ml kapasiteli ve kapakli

Atese dayanikli
seramik destekler

Porselen
buharlastirma kabi

200 ml'lik

Elektrikli firin

500°C, 925°C, 975°C, 1175°C,

Desikator

Geri Sogutucu

Stilfiir tayini i¢in cihaz

Fotometreler

Cihazlar

Manyetik Karistirict

Buharlastirma cihazi

(10543)°C sicaklik kontroliinde

Yilda 1

Kum banyosu veya
1sitma plakasi

Sicaklig1 yaklasik 400°C kontrollii

Stizgec kagitlar

Kiilstz

O OO0 O0OO00O00ooo o O oo

Hacim 6l¢limiinde
kullanilan cam
malzemeler

Yilda 1

Aciklama:

TS EN 196-6 Incelik tayini

Laboratuvar
Ekipmam

Ekipman Ozelligi

O

Deney elegi

90um goz agikligi olan

Delikli metal levhal elek:
2yildal
Tel orgiilii elek: Yilda 1
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O Terazi

10mg hassasiyette 10g kadar tartma
kapasitesinde

Yilda 1

Aciklama:

TS EN 196-6 Hava gecirenlik Blaine Metodu

Laboratuvar . A Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulal)r/la Slk{lgl
O  Gegirgenlik hiicresi
O Delikli disk Imm capinda 30-40 delikli
O Piston
O Manometre Kalibrasyonu var Yilda 1
O Manometre sivisi
0,2sn ve daha iyisi okunabilir %1
O Kronometre hassasiyet ve 300sn kadar zaman araliklar1
olan
cimento i¢in Img yaklasimla 3g kapasiteli, Yilda 1
O Terazi civa i¢in 10mg kapasiteli (50-110)g

kapasiteli

O Piknometre

Aciklama:

TS EN 13055-1 Ek A Ezilme direncinin tayini

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhig:
O Celik deney silindiri
ve piston
Hidrolik pres veya < s
O N basinct %5 dogrulukla 6lgebilen
benzeri bir cihaz
O  Titresim masast Davklk.ada 3000 titresim ve 0,5 genlik
degerinde
O Celik mastar uygun uzunlukta
O Kepge
O Hava dolasimli etiiv (110+£5)°C termostatik kontrollii Yilda 1
Aciklama:

TS EN 13055-1 Ek B Parcalanmaya karsi direncinin tayini

Laboratuvar

Kalibrasyon veya

Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg:
O Otoklay Termostatik kontrollii doygun buharla
calisan
_ (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- Delikli metal levhali elek:
O Deney elekleri 31 5-63-125) mm 2 yilda 1
’ Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Terazi + 0,1 g dogrulukta tartabilen Yilda 1
O Hava dolasimli etiiv (110+£5)°C termostatik kontrollii Yilda 1
O ki metal kap (I;:zzf agregay1 otokla i¢inde tutabilecek
Aciklama:
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TS EN 13055-1 Ek B Hafif agregalarin donma c¢oziilmeye karsi direncinin tayini

Laboratuvar . B Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg:
O Hava dolasimli etiiv (110+£5)°C termostatik kontrollii Yilda 1
400¢g' a kadar olan deney numunelerini + Yilda 1
O Terazi 0,01 g dogrulukta ve 400g dan fazla olan
deney numunelerini 0,05g dogrulukta
tartabilen
O Diistik sicaklik kabini ~ (-17,5 +2,5)°C
O Kaplar Taban alan1 yaklasik 0,02m? ve yiiksekligi
en az 100mm olan
O Izgara
- _ (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- Delikli metal levhali elek:
Deney elekleri 31 5-63-125) mm 2 yilda 1
’ Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Su Damitik veya destile olan
Aciklama:

TS EN 1926/Nisan 2000 Dogal Taslar - Deney Metotlar: - Basing Dayanim Tayini

Laboratuvar . B Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulalilla Slki/lgl

O Yiizey Diizeltici
(Surface grinder)

O Asidirma cihazi

O Deney Cihaz prEN 12390 a uygun kalibre edilmis

O Zaman Olcer 1 Sn 6lgebilen

O Havalandirmali etiiv (70+£5)°C Yilda 1

O Tartim cihaz 0,1g yaklagimla 6l¢iim yapabilen Yilda 1

O gfg%ﬁsgiﬁgft 0,05mm yaklasimla ol¢ebilen Yilda 1

O Klimali oda (20£5)°C

Aciklama:

TS EN 933-4 Agregalarin geometrik ozellikleri icin deneyler - Boliim 1: Tane seklinin tayini -

Sekil indeksi
Laboratuvar . B Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
O Verniyeli kumpas

(0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16-

Delikli metal levhali elek:

O Deney elekleri 2 yilda 1
31,5-63-125) mm Tel orgiilii elek: Yilda 1
' Sikica yerlestirilen
tava ve kapak
O Havalandirmali etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Teraziler Uygur_l kapasitede ve 0,1 g dogrulukta Yilda 1
tartabilen
O Tepsiler
O Eleme makinesi
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(Secimli)

Aciklama:

TS EN 933-6/0Ocak 2003 Agregalarin geometrik ozellikleri i¢in deneyler - Boliim 6 Yiizey
ozelliklerinin degerlendirilmesi - agregalarin akis katsayisi

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg
0,063mm. 2mm, 4mm, 6.3mm, 8mm, Delikli metal levhali elek:
O Elekler 10mm. 14mm. 20mm 2 yilda 1
' ' Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Havalandirmal etiiv (110£5)°C Yilda 1
. Tartilacak kiitlenin +%0,1 i dogrulukta Yilda 1
O Terazi .
tartabilen
O Kronometre 0,1sn yaklasimla okuma yapabilen
Aciklama:

TS EN 933-6/Ocak 2003 iri agregalarin akis katsayisimin tayini icin ilave cihazlar

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya

Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
O Cubuklu elekler 4mm ve 5mm Yilda 1
O Kap Yaklasik 10L hacimli Yilda 1
O Titresimli plaka
O  Su terazisi
O Lastik takoz (4 Adet)  Shore sertligi (16+30)N/mm olan
O Taban plakasi Kiitlesi (100+10)kg

Donme Hizi (2970+£20)devir/min. Akis
. - iinitesi bosken titrestiricinin titresim
O Titregtirici frekans1 50Hz ve genligi (0,18+0,02)mm
olmalidir.

O  Akis tnitesi Toplam kiitlesi (42,3+0,1)°C
O Metal akis kanali (110£5)°C

Metal kanatgikli
O

kapak
O Plastik hazne (deney ¢ ¢ap1 (125+2)mm, yiiksekligi Yilda 1

numunesi kismi i¢in)  (610=10)mm olan

Aciklama:

TS EN 933-6/Ocak 2003 ince agregalarin akis katsayisinin tayini icin ilave cihazlar

Laboratuvar : m Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrular)r/la Slki/lgl
O Akis linitesi
O Huni (2Adet) Yi}ks.elfligi 85mm, birinin ac¢ikligr 12mm Yilda 1
digerinin 16mm olan
O Silindirik hazne I¢ cap1 90mm, yiiksekligi 125mm olan Yilda 1
O Sehpa
O Kap
Aciklama:
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TS EN 1097-4 Agregalarin mekanik ve fiziksel ozellikleri icin deneyler - Boliim 4: Kuru
sikilagtirilmis dolgu malzemesinin (Tasunu) bosluklarinin tayini

Laboratuvar
Ekipmam

Kalibrasyon veya

Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg:

Hava dolasiml1 etiiv

(110£5)°C Yilda 1

Desikator

Spatula

Sikistirma cihazi

Diisiirme blogu

(25+1,0 mm) ve i¢ yiiksekligi (65+5,0 mm) Yilda 1

Piston

O OOoO0oOooag

Tek parcali taban
levhast

O

Derinlik 6l¢en
verniyerli kumpas
veya Ol¢ii cihazi

O

Terazi

0,01g dogrulukta tartabilen Yilda 1

Stizgeg¢ kagidi

Kiitlesi (20£5) g/m? ve ¢ap1 (25,0+1,0) mm
olan

O

Deney elegi

Delikli metal levhali elek:
0,125mm g6z aciklikli 2yida 1l
Tel orgiilii elek: Yilda 1

Aciklama:

TS EN 1097-5/Nisan 2001 Agregalarin mekanik ve fiziksel 6zellikleri icin deneyler - Boliim 5:
Hava dolasimh etiivde kurutma ile su muhtevasinin tayini

Laboratuvar . TN Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg:
O Ka Deneyden 6nce deney numunesi kismini
P depolamaya yetecek biiyiikliikte olmalidir.
Istya dayanikli o
O Karistirict Spatula veya bigak gibi
i Deney numunesi kismini %0,02 Yilda 1
O Terazi dogrulukta tartabilen
O Hava dolagimh etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Kurutuculu desikator
O Tava(tavalar) Isiya dayanikli, deney numunesi kismina
uygun kurutuculardir.
Aciklama:

TS EN 1097-1 Mart 2001 TS EN 1097-5/Nisan 2001 Agregalarin mekanik ve fiziksel 6zellikleri
icin deneyler - Boliim7: Tasunu (Filler) Tane yogunlugunun tayini - Piknometre metodu

Desikator
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Laboratuvar . B Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulali/la Slki/lgl

O Piknometre 50ml anma kapasiteli

O Su banyosu Sicaklig (25,0+0,1)°C de tutulabilen

O Terazi 0,001g dogrulukta tartabilen Yilda 1

O Terazi 0,0001g dogrulukta tartabilen Yilda 1

O Hava dolagimh etiiv (110£5)°C Yilda 1

O
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O Vakumlu desikator
O Vakum pompast
O Spatiil
Delikli metal levhali elek:
O Deney elegi 0,125 mm g6z agiklikli 2 yilda 1
Tel orgiilii elek: Yilda 1
Aciklama:

TS EN 1097-8 Agregalarin mekanik ve fiziksel 6zellikleri icin deneyler - Boliim 8: Tas parlatma
degerinin tayini

Laboratuvar . o Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg:
O Hizlandirilmis *Makine aasagidaki pargalari ihtiva
parlatma makinesi etmelidir.
O Volan
Deney sartlarinda volani kendi ekseni
O Dondiirme tertibati etrafinda (320+5) devir/min hizda
dondiirebilen
0 Sert lastikli tekerlek Cap1(200+£3)mm ve genisligi (38+2)mm
(iki adet) olan
O Manivela kolu ve
agirlik
O  Besleme mekanizmasi pru regkh (ir1) lastikle kullanilacak
bicimde isaretlenen
. acik renkli (ince) lastikli tekerlekle birlikte
O Besleme mekanizmasi .
kullanilacak sekilde tanimlanan
O Tertibat {Jastlgm §ek11n1n bozulmasi riskini
onlemek icin
O S.u rtinme deney *Standarda bakilmalidir.
cihazi
_ 10mm, 0.6mm. 0.500mm, 0,425mm, Delikli metal levhal1 elek:
O Deney elekleri 0.355mm. 0.3mm. 0.05mm 2 yidal
' T n Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Izgarali elek (7,2+0,1)mm olan
0 Uzunluk 6l¢me aleti Pimleri ve yiizeyleri arsinda (14,7+£0,2)mm  Yilda 1
veya kumpaslar ve delik uzunlugu (40£1)mm olan
O Deney numunelerini *Standarda bakilmalidir.
hazirlama donanimi
Aciklama:

TS EN 13383-2 Nisan 2004 Koruma tabakasi (zirh tasi) - Béliim 2: Deney metodlar:
Iri simiflarin tane biiyiikliigii tayini

Laboratuvar

Kalibrasyon veya

Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
360mm'lik tek delikli ve toplama kabina Delikli metal levhali elek:
O Celik gubuklu elekler  baglantili 250mm, 180mm, 125mm, 90mm 2 yilda 1
ve 63mm'lik kare delikli Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Deney elekleri 63mm den daha kiiglik goz aciklikli Delikli metal levhaly elek:
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Tel orgiilii elek: Yilda 1

O Toplama kaplari En az 0,1m3 hacminde
O Terazi 0,5kg_dogrulukte_1, en az 150kg tartim Yilda 1
kapasitesine sahip
O Kirekler ve firgalar
O Zeminde uygun bir
alan
Aciklama:

TS EN 13383-2 Nisan 2004 Koruma tabakasi (zirh tasi) - Boliim 2: Deney metodlar:
Ince ve yogun simiflarin kiitle dagihminin tayini

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulan{a Slki/lgl
Deneye tabi tutulan sinifin anma alt Yilda 1
O Terazi siirinin %?2'si dogrulugunda tartim
yapabilen
Kaldirma donanimi ve
O
yardimci araglar
0O Zeminde uygun bir
alan
Aciklama:

TS EN 13383-2 Nisan 2004 Koruma tabakasi (zirh tasi) - Béliim 2: Deney metodlar:
Uzunluk-kalinhk oram 3'ten biiyiikkoruma tabakasi tasi parcalarinin yiizde olarak tayini
Laboratuvar Kalibrasyon veya

Ekipmam Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi

Deneye tabi tutulan koruma tabakasi tasi
O Diiz tahta (iki adet) parcasinin en biiyiik kalinligindan daha
biiyiik uzunlukta

. Deneye tabi tutulan koruma tabakasi tasi Yilda 1
Marangoz metresi

O parc¢asinin en biiyiik uzunlugunun
veyamezro (L)+%3"l yaklasimla okuma yapabilen
O Kumpas Yilda 1
O Terazi Tartilan kiitleleri %2 dogrulukla tartabilen ~ Yilda 1
Aciklama:

TS EN 13383-2 Nisan 2004 Koruma tabakasi (zirh tasi) - Boliim 2: Deney metodlar
Tane yogunlugu ve su emmenin tayini

Laboratuvar . N Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg:
O Hava dolagiml etiiv (110+5)°C Yilda 1
Deney numunesi kismint %0,05 Yilda 1
dogrulukla tartabilecek kapasitede,
O Terazi icerisinde numunenin bulundugu tel

sepetin asilmasina ve su igerisinde
tartilmasina uygun olmalidir.

O

Termometre 1°C dogrulukta Yilda 1

Tel sepet veya
teraziden asilmaya
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uygun biiyiikliikte
delikli kap

Tankin cidarlar1 ve sepet arasinda en az
50mm’lik bir agiklik olacak sekilde,

O Susizdirmaz tank sepetin(22+3)°C sicakliktaki su igerisinde
serbest olarak asilmasina uygun.
O Kap
O Kesme veya karot
alma makinesi
Yikama donanimi ve
O
firca
O  Sunideri
Aciklama:

TS EN 13383-2 Nisan 2004 Koruma tabakasi (zirh tasi) - Béliim 2: Deney metodlar:
Donma ¢oziilmeye karsi direncin tayini

Laboratuvar . TN Kalibrasyon veya
Ekipman Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
O Hava dolasiml etiiv (110£5)°C Yilda 1
b .. .. . O ~
O Terazi Olgul§n kiitleyi £%0,1 dogrulukta Yilda 1
tartabilen
Dondurucu(diistik Yilda 1
O  sicaklik kabini) (dikey Hava dolagimli
veya sandik tipi)
Deney numunesi kisminin en az 6 kati
O Kap . :
kapasiteye sahip
I¢ yiiksekligi 170mm-200mm, i¢ cap1
0 Kuty 120mm-140mm ve 2000mL anma
kapasitesine sahip yaklagik 0,6mm'lik cidar
kalinliginda
O Kesme veya karot
alma makinesi
O Plastik fircalar 0,05mm kalinliginda
O Firga Deney i¢in uygun
Aciklama:

TS EN 13383-2 Nisan 2004 Koruma tabakasi (zirh tasi) - Béliim 2: Deney metodlar:
Celik ciiruflarindaki bozunma ve "*Sonnenbrand™ belirtilerinin tayin

Laboratuvar . . Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhgi
O Kesme makinesi
O Celik kutu
O Isi kaynagi
O Nemli bez
- _ (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- Delikli metal levhali elek:
Deney elekleri 31 5-63-125) mm 2 yildal
' Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Terazi Olgiil?n kiitleyi £%0,1 dogrulukta Yilda 1
tartabilen
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O

Hava dolasiml1 etiiv

(110£5)°C

Yilda 1

O

Firca

Deney i¢in uygun

Aciklama:

TS EN 1367-5 Nisan 2004 Agregalarin termal ve bozunma ézellikleri icin deneyler - Boliim 5 :
Termal soka direncin tayini

Laboratuvar . m Kalibrasyon veya

Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhg:
O Firn veva eti Deney numunesi kisimlarini (700+100)°C  Yilda 1

veya ety sicaklikta tutabilen
_ (0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16- Delikli metal levhali elek:
O Deney elekleri 31 5-63-125) mm 2 yilda 1
' Tel orgiilii elek: Yilda 1
O Terazi g(lc;]erh kapasitede ve dogrulugu +0,5 g Yilda 1
O Hava dolasimli etiiv (110£5)°C Yilda 1
) ) Kalinligi (4+0,5)mm, uzunlugu
o v d‘rlzglsllmetal (440+5)mm, genisligi (240:5)mm ve
yp kivrim yiiksekligi (12+1)mm olan

Metal destek cercevesi Deney plakasinin taba.r.n ile f‘1vr¥nn1n tgbanl

O veva 1zearas] arasina en az 10mm yiiksekliginde bir
yatzg bosluk verebilmek i¢in
O Isiya direngli plaka Kalinligi (10+1)mm
O Masalar
O Kepge Diiz talzanh, 220mm genislik ve 350mm
uzunlugunda olan

' Istya direngli metal Goz agikligr yaklasik 2mm, boyutlari

elek orglisii (2504+5)mmx(445+5)mm olan
O Metal alict

Aciklama:

TS 10088 EN 932-3 Nisan 1997 Agregalarin genel 6zellikleri icin deneyler Kisim 3 :
Basitlestirilmis petrografik tanimlama icin islem ve terminoloji

Laboratuvar
Ekipmam

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhg:

Lup (mercek)

Caki

Stereoskopik
mikroskop

Tipik 10x dan 100x'e kadar biiytlitmeli

Polarizan mikroskop

OO0 O OO

Reaktif

Hidrolik asit ¢ozeltisi, seyreltik

Aciklama:

TS 9582 EN 933-3 Nisan 1999 Agregalarin geometrik 6zellikleri i¢in deneyler Boliim 3: Tane
sekli tayini - Yassihik endeksi

Laboratuvar
Ekipmam

Ekipman Ozelligi

Kalibrasyon veya
Dogrulama Sikhg:

O

Deney elekleri
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Tel orgiilii elek: Yilda 1

O Paralel silindirik

cubuklu elekler
o <
O  Terazi Dene}_/ kismu kiitlesini %+0,1 dogrulukta Yilda 1
tartabilen
O Hava dolagimh etiiv (110+5)°C Yilda 1
Aciklama:

D.7.2.02/C — 13.11.2020-05 59/60



Dokiiman Revizyon izleme Sayfasi

Sira No Tarih

Revizyon Konusu / I¢erigi / Sayfasi

1 25.09.2020

25.09.2020 tarihinde KGS Direktorii’niin gorevinden ayrilmasindan sonra,
organizasyon semasinda Direktorliik gérevi kaldirilmistir. Bu nedenle el kitabinda
asagidaki degisiklikler yapilmustir.

Tim dokiimanda gegen bazi boliimlerde “KGS Direktorii” ve “Yonetici”ifadeleri
“Sistem Denetimi Miidiirii veya Uriin Denetimi Miidiirii” olarak ve “Direktorliik”
ifadesi “KGS Personeli” veya “KGS” olarak degistirilmistir.

2 13.11.2020

11.11.2020 tarihinde gergeklestirilen Cevre ve Sehircilik Bakanligt
denetiminde tespit edilen asagidaki uygunsuzlukla ilgili bolimler
diizeltilmistir;

D.7.2-02-C:Agregalar belgelendirme rehberi, boliim 1°de agrega iriinii ile
ilgili bilgilerin yerine iirlin olarak “Bitiimlii Karisimlar” Teknik sartname
olarak ise TS EN 934-2, TS EN 934-4 standartlarinin yer aldigi, 2.1.2
Baslangic sistem denetiminin yapilmas1 (FUK Ilk Denetimi) boliimiinde ve
2.1.6 Gozetim (Periyodik) Sistem Denetimleri (FUK Gozetimi) béliimiinde
ilgili teknik sartname olarak OK olarak kapsamlarinda yer alan agrega
standartlar1 yerine TS EN 206+A1 ve TS 13515 standartlarina atif yapildig,
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