TURKIYE HAZIR BETON BIRLIGI
KALITE GUVENCE SISTEMI
IKTISADI ISLETMESI

BELGELENDIRME
REHBERI

“Bitiimli Karisimlar”

DOKUMAN NO: D.7.2-02/H
REVIZYON TARIH VE NO: 25.09.2020-02

©THBB Kalite Giivence Sistemi Iktisadi Isletmesi 25.09.2020




Tiirkiye Hazir Beton Birligi
Kalite Giivence Sistemi Iktisadi Isletmesi

Riizgarlibahge Mah. Feragat Sok. No:3 Demir Plaza K.5
Kavacik Istanbul

Tel :+90 216 322 99 45
Faks : +90 216 322 85 29

www.Kkasii.com.tr

© THBB KALITE GUVENCE SiSTEMI IKTISADI ISLETMESI

Bu doékiimanin her hakk: saklidir. Yayincinin yazili izni olmaksizin bu dékiimanin tamami veya
herhangi bir boliimii higbir bi¢imde ve hi¢bir yolla, ¢ogaltilamaz ve dagitilamaz.

D.7.2.02/H — 25.09.2020-02 2/23


http://www.kgsii.com.tr/

ICINDEKILER

ICINDEKILER .......c..ooviiiiiiiiiiiic ittt 3
TANIMEL AR . e 4
BOLUM 1 GENEL VE IDARI SURECLER............c...ccooeiiiiiieecee e, 6
1.1 AMAG VE KAPSAM ..o aaaee 6
1.1. (3 4 T T =T o1 P 6
1.2. Gizlilik ve Tarafsizligin Yonetilmesi..............cccccooi 7
1.3. Belgelendirme Hizmetlerine Erigim ..............cccoooiiiiiiii i, 8
1.4. Bilgilendirme SUrecGleri..............cccoi 8
1.5, HIraz Ve SIKAYEIET ............ooeeeeeeeeeeeeeeeee ettt 8
1.6. Muiisteri HaKIar ... 9
1.7. Firma ile Yasal II|§k| ............................................................................................ 9
BOLUM 2 BELGELENDIRME SURECLERI ............................................. 10
2.1. Belgelendirme Siireg Asamalari ..., 10
2.2. Belgelendirme SUrecCi ............cccccooiiiiiii 13
BOLUM 3 BELGELENDIRME KRITERLERI VE SISTEM DENETIMI ....15
3.1 GENEL KURALLAR .. oottt e e e e e e e e e eaaeees 15
3.2. FABRIKA IMALAT KOTROLU .........coooviiiiieeceeeee e 15
3.3 KALITE PLANI ..ottt 15
3.4, ORGANIZASYON ..ottt 15
3.5. DOKUMAN KONTROLU .......oooiiiiiiiccceeeeeeee e 16
3.6. KONTROL YONTEMLERI ........ccoiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 16
3.7. MUAYENE VE DENEYLER ....ooiiiiiiii e 19
3.8. UYGUNSUZLUK DURUMU .......iiic e e et e e e e 21
3.9. MUAYENE, OLGME VE DENEY EKIPMANI..............cocooviiiiinieeee e, 22
G 700 0 T 0 N 1 1 I 1 22
311, EGITIM. oo e 22

D.7.2.02/H — 25.09.2020-02 3/23



TANIMLAR

KGS: Tiirkiye Hazir Beton Birligi Kalite Giivence Sistemi Iktisadi Isletmesi

Firma (Kurulus): KGS’den belgelendirme hizmeti alan ve belgelendirmeye esas olan gereklere
uymay1 saglamakla sorumlu olan iiretici kurulus.

Uriin Belgelendirme: ilgili iiriiniin teknik sartnamesinde belirtilen fabrika iiretim kontroliiniin
denetimi ve siirekli gozetimi ile gerekli ise iiriinler iizerinde yapilacak baslangi¢ tip deneyi ve habersiz
iirlin denetimi sonuglarinin degerlendirilmesi ve buna gore tirliniin veya fabrika iiretim kontroliiniin
uygunlugunun belgelendirilmesidir.

KGS Belgelendirme Rehberi: KGS belgelendirme sisteminin idari, teknik kriterlerini ve kurallarini
ortaya koyan dokiiman, belgelendirme prosediirii.

Sistem Denetimi: Firmanin ilgili teknik sartnameye gore tretim tesisinin (fabrikanin) ve fabrika
iiretim kontrollerinin denetimi.

Baslangi¢ Sistem Denetimi: Belgelendirme siirecinde iiretim tesisinde (fabrikada) gerceklestirilen
ilk sistem denetimi.

Periyodik (Gozetim) Sistem Denetimi: Belgelendirme karar1 alinmis iiretim tesisinde (fabrikada)
normal olarak yilda en az bir kez gergeklestirilen sistem denetimi.

KGS Denetgileri: KGS tarafindan gorevlendirilerek sistem ve/veya iiriin denetimlerini gerceklestiren
kisiler

Belge: Uriiniin, Belgelendirme Rehberi'nde belirtilen hiikiimler dogrultusunda ilgili teknik
sartnamesine uygunluguna dair yeterli giivenin saglandigini gosteren dokiiman.

Performansin Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi Sistemi: Yap:1 Malzemeleri
Yonetmeligi’nde tanimlanan {irlinlerin uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya
belgelendirilmesine iliskin faaliyetlerle iliskili sorumluluklarin agiklanmasi

Lokasyon (yer, konum, mevkii): Uretim yapan firmalara ait merkez veya tesislerinin bulundugu
adresler (fima merkezi, liretim tesisi, mobil tesis, sanal saha vb.)

Sanal Ortam: Internet veya gesitli iletisim ortamlarinda siireglerin yonetilmesine imkéan saglayan saha,
orn. Share point, goto meeting, skype, whatsapp vs.

Uzaktan Denetim: Elektronik vasitalar ile bir {iretim tesisinin sanal ortam veya fiziki sahalarinin
denetlenmesi (web tabanli seminer, web ortamindaki toplantilar, telekonferanslar, ¢evrim i¢i ses ve
goriintii hizmetleri, kurulusun veri isleme faaliyetine, yonetim sistemine ve veri tabanina uzaktan
erigim)

Olaganiistii olay veya kosullar: Genellikle “miicbir sebep” veya “dogal afet” olarak adlandirilan ve
organizasyonun kontroliiniin diginda olan bir durumdur. Ornegin; savas, grev, isyan, siyasi
istikrarsizlik, jeopolitik gerginlik, terérizm, sug, salgin (epidemik veya pandemik), sel, deprem, kotii
niyetli bilgisayar korsanlig1, diger dogal veya insan eliyle gerceklesen felaketler
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Uygunsuzluk: Denetimde ilgili teknik sartname ve belgelendirme rehberi sartlarindan bir tanesinin
veya daha fazlasinin eksikligi veya uygulanamamasi veya siirdiiriilememesi veya mevcut objektif
kanitlara gore kurulusun saglayacagi kalite konusunda 6nemli oranda siiphe doguran bir durum.

Uyari: Denetimde ilgili teknik sartname ve belgelendirme rehberi sartlarini ¢ok fazla etkilemeyen fakat
bir sonraki periyodik sistem denetimine kadar giderilmesi gereken durum. Belirtilen uyarilar bir
sonraki denetimdede devam ediyorsa, uyarilar uygunsuzluk olarak ele alinir.

KGS, denetim sonucunda ayrica sistemin iyilestirilmesine katki saglayacagi diisiiniilen bulgular
verildigi goézlemlerini raporunda belirtebilir. Bunlar, herhangi bir uygunsuzluk kapsaminda

degerlendirilmemektedir.

Teknik Sartname: Uriiniin standardi
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BOLUM 1 GENEL VE IDARI SURECLER

1.1. Amac ve Kapsam

Bu rehber, firmanin belgelendirme siirecinde uyacagi teknik konulari kapsamaktadir. Uretim
tesislerinin (fabrikalarin), “Belge” alabilmeleri, bu rehberde agiklanan konulara tam uyum ile
saglanabilecektir.

Rehber, altta belirtilen teknik sartname ve mevzuat sartlarina gore hazirlanmistir. Amag, liretim
tesislerinin (fabrikalarin), teknik sartnameye uygun olarak tiretim yaptiklarinin belgelenmesi ve buna
istinaden isaretlenip piyasaya arzinin saglanmasidir. KGS’nin organizyonel yapisi ve belgelendirme
siireci bu amaca uygun olarak olusturulmustur.

Uriin: Bitiimlii Karisimlar

Teknik Sartname: TS EN 13108-1:2016, TS EN 13108-2:2016, TS EN 13108-3:2016, TS EN 13108-
4:2016, TS EN 13108-5:2016, TS EN 13108-6:2016, TS EN 13108-7:2016 Standardlar1
Akreditasyon: AB-0006-U (Tiirk Akreditasyon Kurumu)

Gorevlendirme: MHG/2014-03 no’lu Teblig (Cevre ve Sehircilik Bakanligr)

Mevzuat: Yap: Malzemeleri Yonetmeligi

Belgelendirme Prosediirii: KGS Belgelendirme Rehberi (D.7.2-02/H)

KGS, belgelendirmeye esas olan {iriiniin veya sistemin ilgili uluslararasi standard: (uyumlagtirilmis bir
Avrupa Standardi, ISO Standardi, vb.) veya ulusal standardi referans teknik sarthame olarak
almaktadir. Standart bulunmamasi halinde, KGS tarafindan olusturulabilecek kayda alinmis teknik
sartlar referans alinabilir.

KGS’nin belgelendirmeye esas olarak kullandig: teknik referansta degisiklik olmast durumunda KGS
belgelendirme sisteminde gerekli degisikligi yapar ve bundan firmalar1 haberdar eder.

KGS, belgelendirme yaptig1 iirtine iliskin ilgili teknik sartname kapsaminda bu belgelendirme rehberini
hazirlamustir. Tlgili teknik sartname gergevesinde iiriiniin belgelenmesiyle ilgili tiim teknik bilgilerin
bulundugu bu rehber, firmalarin kullanimima sunulmustur. Belgelendirmeye tabi konular agisindan
teknik sartnamenin yorumunu igerir. Rehber, teknik sartnamede yer alan belgelendirme ile ilgili
siiregleri kolaylastiramaz, aksine teknik sartnamede yer alan maddelerden daha zorlayici hususlar
icerebilir.

1.1. KGS’nin Yapisi

Kalite Giivence Sistemi (KGS), Tiirkiye'de sektorel 6zdenetimin ilk 6rneklerinden biri olarak, hazir
beton sektdriinde 1996 yilinda kurulan bir belgelendirme sistemidir. KGS'nin temel amaci, beton ve
ilgili tirtinlerde standardizasyon ve kalitenin benimsetilip, yayginlastirilmasidir.

2004 yilma kadar THBB tarafindan organize edilmekle birlikte, THBB'den ayri, akademik bir
sekreteryas1 bulunan KGS, Tiirkiye'nin ¢esitli bolgelerindeki ilgili iiniversite 6gretim iiyeleri tarafindan
yuriitiilmekteydi. Avrupa Birligi entegrasyonu siirecinde, degisen standartlar ve mevzuatlara uyum
saglanmasi yoniinde ¢aligmalarini siirdiiren KGS, 2004 y1l1 igerisinde yeniden yapilandirilmistir.
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Yeni yapilanma ile Tiirkiye Hazir Beton Birligi Kalite Giivence Sistemi iktisadi Isletmesi, 23 Subat
2004 tarih ve 5992 sayili Tiirkiye Ticaret Sicili Gazetesinde yayinlanan karar ile 516011 ticaret sicil
numarasiyla kurulmustur. Beykoz Vergi Dairesi’ne bagli 8790479711 vergi numarali bir isletmedir.
Tiirkiye Ticaret Sicili Gazetesinde, iktisadi isletme esaslar1 ile KGS Kurulu Ana Yonetmeligi yer
almaktadir.

KGS’nin yo6netimi, ilgili biitiin taraflarin  katilmiyla olusturulan KGS Kurulu tarafindan
stirdiirilmektedir. KGS Kurulu bu faaliyetlerini, olusturulan alt organizasyonlariyla beraber
yonetmektedir. KGS Kurulu asagidaki kurumlarin temsilcilerinden olusmaktadir:

= T.C. Ekonomi Bakanligi

= T.C. Ulastirma, Denizcilik ve Habercilik Bakanlig1
= Tiirkiye Belediyeler Birligi

= Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu
» [stanbul Teknik Universitesi

» Bogazici Universitesi

* Ortadogu Teknik Universitesi

*  Yildiz Teknik Universitesi

= Tiirkiye Hazir Beton Birligi

= Tiirkiye Prefabrik Birligi

» Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

= TMMOB Mimarlar Odas1

* TMMOB Insaat Miihendisleri Odas1

» Agrega Ureticileri Birligi Dernegi

» Katki Ureticileri Birligi Dernegi

KGS’nin profesyonel isleyisi KGS Personeli tarafindan siirdiiriilmektedir. Ayrica KGS Kurulu
tarafindan kurulan Belgelendirme Komitesi, Icra Komitesi, Bilimsel Danisma Komitesi ile Itiraz ve
Sikdyet Komitesi bulunmaktadir. KGS’nin denetimlerinde yar1 zamanli denetcilerden de
yararlanmilmaktadir. Konusunda Ulkemizin en uzman kisilerinden olusan bu denetciler, KGS’nin
Denet¢i Havuzu’nu olusturmaktadir.

KGS, yeni mevzuat ve standartlarin geregi olarak beton ve ilgili iirtinlerde TS EN ISO/IEC 17065
Standardina gore iiriin belgelendirmesi yapan bir iiriin belgelendirme kurulusu yapisindadir. Uriin
belgelendirmesi alaninda AB-006 no’lu belge ile Tiirk Akreditasyon Kurumu’ndan akreditedir. Ayn1
zamanda Yapt Malzemeleri Yonetmeligi'ne gore 2055 no’lu “Onaylanmis Kurulus”, Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacaklar1 Kriterler Hakkinda Yonetmelige gore de 001 no’lu “Uygunluk
Degerlendirme Kurulusu” olarak atanmastir.

1.2. Gizlilik ve Tarafsizhigin Yonetilmesi

KGS, konu ile iligkili taraflardan bagimsiz bir {irlin belgelendirme kurulusudur. KGS’nin personeli ile
denet¢i hazunda bulunan denetgiler; belgelendirilen miisteriler ve sagladigi hizmetler agisindan bu
islerin iireticisi, sahibi, tedarik¢isi, montajcisi, kullanicisi, bakimcisi veya yetkili temsilcisi degildir.
KGS ve calisanlari, belgelendirme hizmetlerinin bagimsizligi ile ters diisecek hicbir faaliyette
bulunamaz. KGS, belgelendirme konularinda danigmanlik hizmeti vermez, baska belgelendirme
kuruluslaria herhangi bir konuda belgelendirme yapmaz. KGS, higbir firmaya i¢ denetim 6nermez ve
saglamaz. KGS, ayrica hi¢bir danigsmanlik kurulusu ile belgelendirme hizmet anlagsmasi imzalamaz, bu
sayede kendi hizmetlerinin danismanlik kurulusunun faaliyetleriyle baglantili olarak pazarlanmasina
1ZIn vermez.
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KGS’nin tiim belgelendirme hizmetleri, KGS ile ¢ikar ¢atigmasi bulunmayan bagimsiz kuruluslarin
denetimlerine agiktir.

KGS, belgelendirme faaliyetlerinde tarafsiz olacagini, “KGS Gizlilik ve Tarafsizlik
Taahhiitnamesi’’nde belirtildigi iizere taahhiit eder. Bu taahhiitname, KGS web sitesinde yayinlanarak
miisterilere ve tiim kamuoyuna beyan edilir. Ayrica tim KGS Kurulu Uyeleri, KGS denetgileri ve
personeline gizlilik ve tarafsizlik taahhiitnamesi imzalatilir.

KGS tarafindan belgelendirme faaliyetleri esnasinda elde edilen bilgiler, sikayet ve itirazlarin
misterinin yazili izni olmaksizin higbir suretle {i¢iincli tarafa verilemeyecegi (yasa geregi oldugu
hallerde firma bilgilendirilerek verilebilecegi) hususu ayrica miisteri ile imzalanan belgelendirme
hizmet anlasmasinda belirtilir.

KGS, o6nceden belirlenemeyen kisiler veya kuruluslar tarafindan tarafsizligina yonelik tehdit ile
karsilasirsa, duruma uygun sekilde ilgili organlarinda degerlendirme yaparak bunu diizeltmeye yonelik
faaliyetleri yiiriitiir.

1.3. Belgelendirme Hizmetlerine Erisim

Firmalar, KGS’nin belgelendirme hizmetlerine hi¢bir ayrim yapilmadan (kurulusun biiyiikliigiine veya
herhangi bir gruba iiye olmasina veya belgelendirilmis miisteri sayisina bagli olmadan) ve kendilerine
gereksiz mali kiilfet ve diger sartlar getirilmeden ulasabilirler. KGS’nin belgelendirme hizmetlerinin
icretleri (Belgelendirme Fiyat Listesi D.7.2-04), herbir faaliyet kapsami i¢in ayr bir sekilde KGS
Kurulu tarafindan belirlenmekte olup, higbir miisteriye farkli bir uygulama yapilmamaktadir.

KGS belgelendirdigi iirlinler agisindan kendisine miiracaat eden miisterilere herhangi bir sinir
getirmeksizin esit ve tarafsiz davranarak belgelendirme iglemlerini baslatir. KGS’nin bu konuda
cografik bolge, sektorel dernek ya da vakiflara iiye olup olmama, ihracat yapip yapmama gibi herhangi
bir sinirlamasi yoktur.

1.4. Bilgilendirme Siirecleri

KGS, belgelendirme kapsamini ve varsa kisitlayict cografi alanlari, diizenlenlemis oldugu tim
belgeleri ve belgelerin iptal edilme ile askiya alinma durumlarini kendi web sitesinde kamuya acik bir
sekilde belirtir.

Belgelendirmeye iliskin belgelendirmenin yayinlanmasi, siirdiiriilmesi, genisletilmesi, yenilenmesi,
daraltilmasi, askiya alinmasi veya iptali ile ilgili tiim siiregleri ile belge gegerliligine iliskin teyit talebi
olmasi halinde bunu saglar.

KGS, kuruluslarin belgelendirmeyle ilgili gerekli tiim dokiimanlara posta, faks, elektronik posta ve
kendi web sitesini kullanarak ulagsmasini saglar; degisiklikleri, gelismeleri haber verir.

1.5. Itiraz ve Sikayetler

Firma tarafindan denetimlerin sonucuna, belge ile alinan kararlara vb. tiim durumlara yapilabilecek
itiraz ve sikayetler; firmanin misterileri veya tiiketicilerinin firmaya veya KGS’ye yapabilecegi itiraz
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ve sikayetler; diizenleyici ve denetleyici kurumlardan gelebilecek itiraz ve sikayetler ile ilgili hususlar
D.7.2-05 Itiraz ve Sikdyet Kurallar1 dokiimanina gore degerlendirilir. Bu dokiiman KGS nin web
sitesinde yayinlanmakta olup ayni zamanda firma ile imzalanan Belgelendirme Hizmet Anlagmasi’nin

da bir ekidir.

1.6. Miisteri Haklar:

KGS’nin belgelendirme isleyisinde sonradan farkedilen bir uygun olmayan hizmetin olusmasi
durumunda tekrar denetimin yapilmasi vb. islemler uygulanacak ise KGS, firmanin haklarin1 gozetir,
bu islemler dolayisiyla herhangi bir fiyat tahakkuku s6z konusu olmaz.

1.7. Firma ile Yasal iliski

KGS, miisterisi olan her firma ile yasal dayanagi olan bir belgelendirme hizmet anlagsmasi ile hizmet
verir. KGS, merkez adresi haricinde bir sube veya temsilcilik ile belgelendirme hizmeti

vermemektedir. KGS’nin iirlin belgelendirme faaliyeti i¢in herbir liretim tesisi ayr1 bir miisteri olarak
degerlendirilir ve ayri bir belgelendirme hizmet anlasmasina tabidir.
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BOLUM 2 BELGELENDIRME SURECLERI

2.1. Belgelendirme Siire¢ Asamalari
KGS’nin belgelendirme siire¢ asamalari sirastyla asagida belirtilmektedir:

2.1.1. Belgelendirme basvurusu ve hizmet anlasmasi imzalanmasi

Bir iiretim tesisi i¢in ilk kez belge almak isteyen firmalar, KGS’ye KGS web sitesi tizerinden veya F39
Belgelendirme Basvuru formunu eposta — faks ile KGS’ye ileterek basvuru yapar. Basvurunun
gelmesiyle beraber firmaya Belgelendirme Hizmet Anlagsmasi (D.7.2.01) e-posta ile iletilir. Firma
anlagmanin 1slak imzali ve kaseli halini posta ile veya elden KGS’ye gonderir. Anlagmanin KGS
tarafindan da imzalanrak kayda alinir ve denetim programlanmasi siireglerine gegilir.

2.1.2. Baslangic sistem denetiminin yapilmasi (FUK ilk Denetimi)

Baslangi¢ sistem denetimi, firmanin o iiretim tesisinde hizmet anlagsmasi siiresi dahilinde yapilan ilk
denetimdir. Sistem denetimi, liretim tesisin (fabrikanin) ve fabrika tiretim kontrol sisteminin denetimi
olup ilgili teknik sartnameye ve bu belgelendirme rehberine gore yapilir. Bu rehberin 3. bdliimiinde
sistem denetiminde denetlenecek hususlar yer almaktadir.

Sistem denetimi tarihine firma yetkilileriyle birlikte karar verilir. Denetim programi en az bir hafta
oncesinden kurulusa iletilir. Onemli bir durum olmadikca denetim tarihi degistirilemez.

Denetim, daha once gonderilen programa gore gergeklestirilir. Program, acilis toplantisi, denetim ve
kapanis toplantisindan olusur.

KGS denetgileri firmanin konu ile ilgili her tiirlii dokiimanina ulagabilmelidir. Ayrica firma tarafindan
yetkili bir kisi (Yonetim Temsilcisi veya yetkilendirilmis bir kisi) denetimin her asamasinda
bulunacaktir.

Her denetim sonrasi, basdenetci tarafindan bir “F63 Sistem Denetimi Raporu” olusturulur. Rapor,
firmanin temsilcisi ile karsilikli imzalanarak denetimin kapanis toplantisinda firmaya verilir. Raporda
denetlenen tiim boliimlere gore firmanin uygun olarak siirdiirdiigii faaliyetler ile eger ki varsa uygun
olmama durumlart belirtilir. KGS denetimlerde karsilagilan uygun olmama durumlari bu rehberin
tanimlar boliimiinde agiklanmaktadir.

Uygunsuzluk, 3 ay icerisinde takip denetim ile takip edilebilir veya diizeltici faaliyet kayitlar1t KGS’ye
iletilebilir. Takip denetim gerektiren uygunsuzluklar ile ilgili karar denetci tarafindan verilmektedir
tanimi su sekildedir:
e Firmanin sistemin gereksinimleri karsilayacak yapiy1 olusturmamis olmasi,
e Uriin ya da hizmetlerin kullanim amaglarmna uygun olarak kullanilmalarina engel olabilecek
sartlarin tespit edilmesi,
e Kalite sisteminin yapisindan kaynaklanan ve sistemin kontrollii proses, iiretim saglama
becerisini azaltan uygunsuzluklar.
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Denetim esnasinda belirlenen ve raporda belirtilen uygunsuzluklarin belirtilen siirede giderilip
giderilmedigi, bagsdenetci ve KGS Personeli’nce takip edilir. Uygunsuzluklarin giderilmesi durumunda
Sistem Denetimi Raporu’nda belirtilen béliimler basdenetci tarafindan doldurularak hazirlanan nihai
raporu KGS Belgelendirme Komitesi’ne sunulur. Ayni sekilde uygunsuzluklarin belirlenen siire
icerisinde giderilmemesi durumunda da KGS Belgelendirme Komitesi’'ne bilgi verilir.

2.1.3. Belgelendirme icin degerlendirme

Yapilan denetim ve olusturulan raporlar KGS Belgelendirme Komitesi tarafindan degerlendirilerek
kurulusun belge almaya hak kazanma durumuna karar verilir. Bu karar verilirken kurulusun
belgelendirmeye tabi oldugu teknik referanslar ile idari kurallar saglayip saglamadig1 degerlendirilir.

2.1.4. Belgenin gecerliligi

Belge, KGS Belgelendirme Komitesinin belgelendirme karar1 verdigi tarihte diizenlenir ve bu tarihten
itibaren KGS tarafindan iptal edilmez ve askiya alinmaz ise iizerinde yazan tarihe kadar gegerlidir.
Bunun yanisira belgelendirmeye esas olan teknik referansin degismesi, imalat siirecinin veya yonetim
sistemi veya fabrika tiretim kontroliiniin kendisinin de degismesi belgenin gegerliligini degistirebilir.
Belgenin askiya alinmasi veya iptal edilmesinden sonra imalat¢inin sertifikay1 kullanmasina izin
verilmez. Iptal edilen veya askiya alinan belgenin kullanilmasindan dogacak yasal sorumluluk
imalatgiya aittir. Belgenin iptal edilmesi ve askiya alinmasi ile ilgili bilgiler KGS Belge diizenlenmesi,
kullanimi ve iptal edilmesi kurallar1 (D.7.5-04) dokiimaninda agiklanmaktadir.

2.1.5. Belgenin Kullanimi

KGS, belgenin verilmesi, askiya alinmas1 veya iptal edilmesi i¢in disarindan hicbir kisiyi veya kurulusu
yetkilendirmez. Belgelendirme islemlerinde belgenin ve belgelendirme isaretlerinin sahipligi,
kullanim1 ve sergilenmesi ile bunlarin kontrolii i¢in ISO/IEC Guide 23’te belirtilen hususlar
kapsaminda Belge ve Isaret Kullanim Kurallar1 (D.7.5-02) hazirlanmistir. Bu dokiiman ayrica, her
belgelendirme hizmet anlagmasinin bir ekidir ve miisteri ile karsilikli imzalanur.

KGS, tarafsiz, belirlenmis prosediir ve yonetim kurallar1 olan ve buna gore Belge verebilecek gerekli
yeterlilik ve sorumluluga sahip bir kurulustur.

2.1.6. Gozetim (Periyodik) Sistem Denetimleri (FUK Gozetimi)

Gozetim denetimleri, fabrika tiretim kontoliin degerlendirilmesi ve onaylanmasi i¢in normal olarak her
takvim yilinda bir kez gerceklestirilir, fakat kurulusun durumuna gore bu siklik artirilabilir. Eger
kurulusun ilgili tiretim kontrol sisteminde 6nemli bir degisiklik olursa, bu durum bir gézetim denetimi
yapilmasini gerektirir.

2.1.7. Uzaktan Denetim

Olagan f{istli olay veya kosullar durumunda sistem denetimleri (fabrika {liretim kontrol denetimleri)
uzaktan denetim seklinde yapilabilir. Uzaktan denetimler yerinde denetim ile alinan belge gegerliligini
bir yillik denetim periyodunda en fazla bir defa ve belli bir siire (en fazla 6 ay) uzatilmasini saglayacak
sekilde ertelenmesini saglar. Uzaktan denetim Fabrika Uretim Kontrolii (FUK) denetimi veya {iriin
gozetimi yerine gecmez ve sadece erteleme doneminde belge gegerliliginin korunmasi kararina bir baz
olusturur. Miicbir sebep ortadan kalkar kalkmaz yerinde FUK denetiminin gergeklestirilmesi
gerekmektedir. Uzaktan denetim Bakanligin belirledigi kurallara gore ve salgin boyunca Bakanlik
tarafindan belirlenen siire i¢erisinde uygulanabilir. Uzaktan denetimde Zoom, Gotomeeting, Teams vb.

D.7.2.02/H — 25.09.2020-02 11/23



yazilimlarindan biri ile video konferans yontemi kullanilir. Ancak {iretim tesisi personeli tarafindan bu
yazilimlardan herhangi birinin ¢esitli nedenlerle kullanilamamasi durumunda whatsapp vb.
yazilimlarla goriintiilii arama ile de uzaktan denetim gerceklestirilebilir. Video konferans yonteminin
uygun omadig1 yerlerde ise tele konferans yontemi ile uzaktan denetim yapilabilir.

KGS, olagan iistii durumlarda olusabilecek riskleri ayr1 ayr1 (veya gruplayarak) degerlendirir.
Belirlenen risk gruplar1 kapsaminda uzaktan denetim yapilmasi Ongoriilen tesisler i¢in uzaktan
denetimin nasil yapilacagi, denetim yapilacak firma ile iletisime girilerek iistte belirtilen sartlar
dahilinde o tesiste denetim yapacak denet¢i(ler) tarafindan belirlenir. KGS Denetgisi denetim
raporunda yer verilmek istenen bazi belgeleri (kalibrasyon sertifikasi, deney kayitlari, tesis fotograflar
vb.) KGS’nin sanal bellek (Share Point) alanindaki ilgili dosyasi i¢ine kaydedilmesini saglar.

Denetimden 6nce deneme amagli baglanti yapilarak baglanti sartlarinin uygunlugu kontrol edilir.
Denetimden Once ya da denetim esnasinda baglanti sorunlar1 yaganmasi durumunda denetimin tamami
veya eksik kalan kismi tele konferans yontemi ile tamamlanir. Buna ragmen uzaktan denetim
tamamlanamaz ise eksik kalan kisimlar i¢in yeni bir uzaktan denetim veya yerinde denetim planlanir.

Uzaktan denetimde sistem denetimde yer alan biitlin boliimler denetlenir. Denetim Oncesi veya
esnasinda liretim tesisi sorumlusu, KGS denetgisinin denetimde incelemesi gereken verileri kullanilan
programa uygun olarak ilgili alanda gosterir veya elektronik ortamda iletir. KGS Denet¢isi firma
tarafindan iletilen veriler ve kanitlara gore tesis sorumlusu ile konusarak Sistem Denetimi Soru
Kitapgigi'n1 (F36/A vb.) elektronik veya yazili olarak doldurur. Uzaktan denetimin uygulanmasi
sirasinda tesis ve KGS denet¢isi, denetim gizliliginin saglanmasi ile ilgili gerekli tiim tedbirleri alir.

Tespit edilen bulgular dahilinde kapanista KGS denetcisi F63 Sistem Denetimi Raporunu olusturur
ve tretim tesisi yetkilisi ile KGS Denetim ve Belgelendirme Siireci Y 6neticisi’ne e-posta vb.
elektronik yontemlerle iletir. Denetim uzaktan yapildig: i¢in raporun denet¢inin kendisine ait e-posta
veya telefonundan iletilmis olmasi yeterlidir, denet¢i veya tesis yetkilisinin 1slak imzas1 alinmaz.

D.7.2.02/H — 25.09.2020-02 12/23



2.2. Belgelendirme Siireci

SORUMLULAR

Miisteri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

Sistem Denetimi Mudiiri
veya Uriin Denetimi Miidiirii
Uzman Miihendis

Miisteri

IS AKISI

Miisterinin Yazili Talebi

Belgelendirme Bagvuru
Formunun Gonderilmesi

Bagvurunun Degerlendirilmesi

Hayir

Evet

Sézlesmenin imzalanip
Miisteriye Gonderilmesi

A 4

Soézlesmenin Miisteri
Tarafindan Imzalanmasi

Miisteri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Uriin Denetimi Miidiirii
Miisteri

KGS Denetgileri
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DOKUMANLAR
F39
Yazi ile
Bildirim F02

Musteri Belgelendirme
Hizmet Anlasmasi
(D.7.2-01/A, vb.)

Kalite Dokiimanlarinin (Gozetim Tetkiki igin
Degisikliklerin) KGS’ye iletilmesi

A 4

Sistem Tetkiki Ekibinin Olusturulmasi

l

13/23
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KGS Denetgileri

KGS Denetgileri ’

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Uriin Denetimi Miidiirii
KGS Denetgileri

Miisteri

KGS Denetgileri

KGS Denetgileri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

KGS Denetgileri

Sistem Denetimi Midiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

KGS Denetgileri
Sistem Denetimi Miidiirii veya
Urtin Denetimi Miidiirii

Belgelendirme Komitesi
Sistem Denetimi Miidiirii veya
Uriin Denetimi Miidiirii

Dokiimanlarin Incelenmesi D.7.5-08/A. vb. J

Dokiimanlar
Tetkikin |
Gergeklesmesi

Hayir icin Yeterli mi?

Sistem Tetkiki igin Programlama

F02
F02
L

AA

v
Sistem Tetkikinin Gergeklestirilmesi

l

Muayene Raporunun Hazirlanmasi

F47,D.7.5-
03/A, vb.,
T.7.5-20

—a=

Takip Gereken
Uygunsuzluk

var mi?

F63

Uygunsuzluk 3
ay icerisinde
giderildi mi?

Belgelendirme Komitesinin

degerlendirmesi ile Belge < —

diizenlenmesi veya Belgenin
ciirdiiriilmesi F48

\/_ J-
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BOLUM 3 BELGELENDIRME KRIiTERLERI VE SISTEM
DENETIMI

Bu rehberin 1. boliimiinde belirtilen iiriin ve teknik sartname(ler) kapsaminda KGS Bilimsel Danisma
Komitesi’nce belirlenen belgelendirme kriterleri asagida agiklanmaktadir. Sistem denetimleri, bu
boliimde belirtilen kriterlere gore yapilacaktir.

3.1. GENEL KURALLAR

Firma (Tesis), Fabrika Uretim Kontrol Sistemini olusturmak, uygulamak, siirdiirmek ve kurulusun
etkin ve verimli ¢alistirilmasin1 destelemek igin gerekli dokiimantasyonunu olusturmalidir (Uretim
kontrol el kitab1, prosediirler (yordamlar), talimatlar v.b.). Uretim kontrol sistemi ile ilgili gerekli islem
ve talimatlar, TS EN 13108-1..7 Standartlart ve TS EN 13108-21 Standardinda verilen kontrol
sartlarina gore hazirlanmali ve uygulanmalidir. Uretici tarafindan yapilmasi planlanan deney ve
muayenelerin siklig1 belgelendirilmelidir. Deney ve muayene sonuglar1 kayda gecirilmelidir.

3.2. FABRIKA IMALAT KOTROLU

Imalatg1, bu standardin gereklerine uygun olarak fabrika imalat kontrol sistemini isletiyor olmalidur.
(Uretim kontrol sistemi, ham ve diger girdimalzemelerinin veya bilesenlerin, donanimlarmn imalat
islemlerinin ve mamuliin kontrolii ic¢in islemleri, diizenli muayeneleri, deneyleri ve/veya
degerlendirmeleri ve sonuglarin kullanimini icermelidir).

3.3. KALITE PLANI
Imalatginin kurmus oldugu imalat kontrol sistemi asagidakileri icermelidir.

- Imalat¢inin organizasyon yapist,

- Dokiiman kontroli,

- Bilesen malzemeleri ve miisterinin tedarik ettigi mamule iliskin kontrol islemleri,
- Proses kontrolii,

- Mamuliin taginmasi ve depolanmasindaki sartlar,

- Plent kalibrasyonu ve bakimi,

- Islemlerin ve mamullerin muayenesi ve deneye tabi tutulmasina iliskin gerekler,
- Uygunsuzluk durumunda uygulanacak yontemler.

3.4. ORGANIZASYON
Uygunluk ve kaliteyi etkileyen isleri yoneten, yapan ve onaylayan tiim personelin sorumlulugu, yetkisi
ve aralarindaki iliski tammlanmalidir. (Ozellikle asagidaki hususlarda yetkisi olan personel

belirtilmelidir.)

-Uygun olmayan mamuliin iiretilmesini engellemek i¢in bir islem baglatilmasi,
-Mamuldeki herhangi bir kalite probleminin tanimlanmasi ve kayit edilmesi.
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Imalatg, fabrika imalat kontroliiniin denetimi ve kalite plan1 gereklerinin uygulanmasini ve
siirdiiriilmesini saglamak i¢in uygun bilgi ve deneyime sahip yetkili bir sahs1 belirlemelidir.

Imalatc1, galigmalarin planlanan diizenlemelere uygun oldugunu dogrulamak ve fabrika imalat
kontroliiniin etkinligini belirlemek ic¢in i¢ denetimler yapmalidir. Fabrika imalat kontrol sistemi,
uygunlugun devam ettiginden ve etkinliginden emin olmak i¢in, yonetimce en az yilda bir kere gézden
gecirilmelidir. Imalatc, kendi kaynaklarinin haricinde herhangi bir taseronluk hizmeti tedarik ediyorsa,
bir kontrol yontemi kurmalidir.

3.5. DOKUMAN KONTROLU

Imalatgi, bu standardda belirtilen gereklerle ilgili tiim dokiimanlar1 ve verileri kontrol etmek amaciyla
uygulayacagi yazili islemleri belirlemis ve bu islemleri siirdiiriiyor olmalidir.

3.6. KONTROL YONTEMLERI
3.6.1. Bilesen Malzemeler:

Mamuliin uygunlugunu olumsuz ydnde etkilemeyecek sekilde, imalatin ve dagitimin planlanan
hizlarda yapilmasinin saglanmasi icin yeterli bilesen malzemeler hazir bulundurulmalidir. Asfalt
sartnamelerine uygunlugun saglanmasi amaciyla, karistma giren gerekli bilesen malzemeler icin
sartnameler ve toleranslar olusturulmali ve bunlar tedarik¢iye yazili olarak (sartname veya sézlesme
vb.) bildirilmelidir. Farkli tane biiylikligii dagilimina sahip malzeme tipleri, mamuliin kalitesini ve
uygunlugunu etkileyebilecek Olgiide karigmadan, bulasmadan ve bozusmadan korunacak sekilde
taginiyor ve depolaniyor olmalidir. Bu maddenin genel gerekleri, asagidakileri igerebilecek sekilde,
daha ayrintili olarak plente 6zgli uygulanmalidir.

- Agregalar,

- Depoya taginacak agregalarin kontrolii i¢in islemler,

- Tas ocag silosundan taginan agregalarin kalite kontrolii i¢in islemler,

- Depo sahasinin ve silolarin etiketlenmesi igin gerekler,

- Baglayicilar,

- Isitma, sicaklik kontrolii ve tanklarin yalitimi i¢in gerekler,

- Tanklarin etiketlenmesi i¢in gerekler,

- Baglayicinin dogru tanka aktarilmasinin kontrolii i¢in gerekler,

- Katkilar, kimyasal katkilar, filler ve geri kazanilacak asfalt i¢in gereklerin kontrolii.

3.6.2. Miisteri tarafindan tedarik edilen mamul

Miisteri tarafindan tedarik edilen, karisimda kullanilacak herhangi bir bilesen malzeme, imalatci
tarafindan herhangi bir maddeyle karismaksizin taginiyor, depolaniyor ve saklaniyor olmalidir.
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3.6.3. Islemlerin kontrolii

Plente giristen itibaren miisteriye dagitima kadar malzemelerin akisi ve uygulanan islemlerin tarifi
yapilmalidir (bu islemler bir akis diyagramiyla belirtilmelidir). Sartnamelere uygunlugun saglanmasi
icin siirdiiriilecek islemler aciklanmalidir. (Bu agiklamalar, harmanlama talimatlarinin kontrolii i¢in
uygulanacak islemleri i¢ermeli) Diizenlenen islemlerin performansi asagidaki cizelgede verilen en az
denetim sikligina uygun olarak izlenmelidir.

Not: Standartlar Ingilizce olarak yaymlandig i¢in ¢izelgeler Ingilizce olarak konulmustur.

Table 1 — Process control minimum inspection schedule

Control .
Inspection/test Purpose Frequen
Area P / P quency
a) Oninstallation
E:ﬂg feed As set out in quality plan To ensure correct feeding of plant and
b) Assetoutin quality plan
To check storage temperature of .
Tank temperature . £ P Each day of production
binder
Binders Penetration or softening point . . .
s To check for binder hardening or|In case of doubt as set out in
(or characteristic(s) that are set . .
. : degradation quality plan
out in quality plan)
Bituminous To ensure temperature conforms to .
) Temperature . Every batch or continuously
mixture declared requirements
NOTE “In case of doubt” refers to the reasonable judgement of an experienced plant operator.

3.6.4. Tasima, depolama ve dagitim

Imalat kontrol sistemi, bitiimlii karisimm tagmmasmi, depolanmasini ve gerektifinde en az
segregasyon veya ayrisma ile belirtilen sicaklik aralifinda teslimatini saglayacak islemleri
kapsamalidir. Bitiimlii karisim, imalat verilerine gore tanimlanabilir ve izlenebilir olmalidir. imalatgr,
sevk ve teslimat belgesindeki bilgiye esas olabilecek sekilde, imalat tarihi ve zamanini i¢erecek sekilde,
imalatla ilgili verilerin kayitlarin1 tutuyor olmalidir. Imalatgimin, tasima, depolama ve teslimat
ayrintilarinda hangi hususlardan sorumlu oldugu agikga belirtilmelidir. Imalatgi, imalat kontrol
sisteminde sicak depolama sisteminin 6zelliklerini tarif etmis ve isletme modunu tanimlamis olmalidir.

3.6.5. Plent kalibrasyonu ve bakimi

Olgiim yapilan donanimlardan gerekli olanlara asagidaki cizelgede belirtilen sikliklarda kalibrasyon
(dogrulama) yapiliyor olmalidir.
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Table 2 — Minimum plant calibration and inspection requirements

Item of plant Inspection/test Purpose Minimum frequency
) . . To ascertain that weighing
Visual Inspection %lequipment is  functioning | Each day of production
described in procedures quipime g yolp ]
correctly
i ion &
Weighing equipment a) On installation,
Testing of weighing| To ensure accuracy within|b) Everyyear
accuracy quality plan requirements

and

c) In case of doubt

Additive dispensers

Organoleptic inspection

To ascertain that dispenser is
functioning correctly

First batch of the day
containing additives

Test for accuracy as

described in procedures.

To ensure accuracy within
quality plan requirements

a) On installation,?
b) Every year
and

) In case of doubt

Flow meters

Comparison of the actual
amount with the metered

amount by reconciliation

To ensure accuracy within
quality plan requirements

a) On installation,?
b) Annually
and

) In case of doubt

Batching
(on batch plants)

system

Comparison of actual mass of
constituents in the batch with
the intended mass using the
method

prescribed in the quality plan

To ascertain the batching
accuracy in accordance with
the quality plan

a) On installation,?
b) Annually
and

) In case of doubt

Comparison of actual mass in a
measured period of time with

To ascertain the accuracy in

a) On installation,?

described in procedures.

temperatures are recorded

Proportionin system . . . | b) Annually
port g y the intended mass using the|accordance with the quality
(on continuous plants) . .
method prescribed in the|plan and
uality plan
quality p c) In case of doubt
Visual as  described in|To ascertain the equipment is .
L. dqup Each day of production
procedures functioning correctly
i ion @
Temperature, a) On installation,
monitoring equipment Test of  accuracy as|To ensure correct | b) Every year

and

c) In case of doubt

NOTE

“In case of doubt” refers to the reasonable judgement of an experienced plant operator.

2 Or after comprehensive repair.

D.7.2.02/H — 25.09.2020-02

18/23




3.7. MUAYENE VE DENEYLER

3.7.1. Girdi bilesen malzemeleri

Agregalar i¢in asagidaki ¢izelgede belirtilen sikliklarda deney ve muayaneler yapiliyor olmalidir.

Table 3 — Minimum inspection and test frequencies for aggregates?

Inspection/Test

Purpose

Frequency

Intrinsic properties of aggregate (strength,
etc.)

To check suitability for intended use

Before initial use

in accordance with EN 13043

Inspection of delivery ticket?

To check consignment is as ordered
and from correct source

Each delivery

Organoleptic check of stec‘.kpileb

For comparison with normal
appearance with respect to source,
grading, shape and impurities

Each day of production

a) First delivery from new source,
b) In case of doubt following
Sieve analysis To assess compliance with standard organoleptic check
or other agreed grading
and
c) per 2000 t per product/size
a) First delivery from new source,
. . T li sith standard |P)  In case of doubt
Shape, crushed particle index, etc. 0 assess comphance Wit stancar
or other agreed specification and
c) Asindicated in quality plan

Water content

To check suitability for intended use

As indicated in the quality plan

a

b

which essentially prevents stockpiling for inspection.

This table may include the results of tests and inspections by the supplier as part of his Factory Production Control (see 6.2).

These requirements may not apply in the case of direct supplies from an aggregate production unit to an asphalt plant on the same site

Filler i¢in agagidaki ¢izelgede belirtilen sikliklarda deney ve muayaneler yapiliyor olmalidir.

Table 4 — Minimum inspection and test frequencies for filler2

Inspection/test

Purpose

Frequency

Intrinsic properties of filler (bulk density,
stiffening properties, etc.)

To check suitability for intended use

Before initial use

in accordance with EN 13043

Inspection of delivery ticket

To check consignment is as ordered
and from the correct source

Each delivery

Sieve analysis

To check compliance with standard
or other agreed grading

a) First delivery from new source
and
b) Asindicated in the quality plan

a

This table may include the results of tests and inspections by the supplier as part of his Factory Production Control

Baglayici i¢in asagidaki ¢izelgede belirtilen sikliklarda deney ve incelemeler yapiliyor olmalidir.
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Table 5 — Minimum inspection and test frequencies for binders 4

Inspection/test

Purpose

Frequency

Intrinsic properties of binder

To confirm characteristics of product
and compliance with appropriate
requirements

Before initial use in accordance with
the relevant binder standards - see
Clause 2.

Inspection of delivery ticket

To check consignment is as ordered
and from the correct source

Each delivery

Tempera ture

To check that binder is within

permitted temperature limits

Each delivery

Grade properties e.g. penetration, softening
point or viscosity

To with

requirements

assess compliance

1 per 300 t per grade or class

a

This table may include the results of tests and inspections by the supplier as part of his Factory Production Control.

Katkilar i¢in asagidaki ¢izelgede belirtilen sikliklarda deney ve incelemeler yapiliyor olmalidir.

Table 6 — Minimum inspection and test frequencies for additives 2

Inspection/test

Purpose

Frequency

Intrinsic properties

To confirm characteristics of product
or check compliance with
requirements

a) Before initial use and

b) As stated in the quality plan

Inspection of delivery ticket

To check that consignment is as
ordered and from the correct source

Each delivery

Organoleptic check of consignment

For comparison with normal

appearance

Each  delivery, if practicable;
otherwise in accordance with quality
plan

a

This table may include the results of tests and inspections by the supplier as part of his Factory Production Control.

Geri kazanilacak asfalt i¢cin asagidaki cizelgede belirtilen sikliklarda deney ve incelemeler yapiliyor

olmalidir.

Table 7 — Minimum inspection and test frequencies of reclaimed asphalt feedstock

Inspection/test

Purpose

Frequency

Organoleptic check of feedstock

For comparison with normal
appearance with respect to grading,
and shape . To check that feedstock is
free from excess foreign matter.

Each day of asphalt production when
using RA.

Water content

To check suitability for intended use

As indicated by the quality plan
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Bitmis iiriin i¢in asagidaki ¢izelgede belirtilen sikliklarda deney ve incelemeler yapiliyor olmalidir.

Table 8 — Minimum inspection/test frequencies for finished product

Inspection/test Purpose Frequency

For comparison with normal
appearance with respect to grading,
evenness of mixing and adequacy of
coating

Organoleptic check on bituminous mixture Every load

To ensure material conforms with|a)  Asrequired under 5.3 and

Temperature Declaration of Performance and/ or
other requirements b)  Whenever samples are taken

To ensure material conforms to
Grading and binder content Declaration of Performance and/ or|See Annex A
other requirements

Other characteristics included in technical . As detailed in quality plan
ificati To assess conformity
speciiications See Annex C

Suitability of delivery vehicles by visual . . ior i a
v y y To check adequacy of insulation P“m_ to first use

assessment and in case of doubt

Cleanliness of delivery vehicles by visual To avoid contamination . . 4

assessment c 2 Every load prior to loading’

3 See5.4.

Asfalt karigimi, tane biiyiikliigii dagilimi, homojenligi ve agreganin baglayici ile kaplanmasinin
yeterliligi agisindan normal goriiniimle karsilastirmak amaciyla gozle kontrol edilmelidir. Hazirlanmig
bitlimli karisimin sicakligi her harmanda veya siirekli ve numune alindiginda kontrol edilmelidir. Her
karigim tipi i¢in, TS EN 13108-1 ile TS EN 13108-7 Standartlarindan bu tetkik kapsaminda olanlarinin
ZA eklerinde belirtilen 6zelliklerinde, TS EN 13108-21 Standardi Ek A boliimiinde tarif edildigi
siklikta deney veya muayene yapilmalidir. Her karigim tipi i¢in, TS EN 13108-1 ile TS EN 13108-7
Standartlarindan bu tetkik kapsaminda olanlarimin ZA eklerinde belirtilen 6zelliklerinde, TS EN
13108-21 Standardi Ek A bdliimiinde tarif edilen toleranslar ve metodlarda bir uygunluk
degerlendirmesine tabi tutulmalidir. Ustte belirtilen dzellikler disinda bosluk igerigi (mastik asfalt
haric), eski asfalt kullanildiginda geri kazanilacak asfalttin baglayicisinin 6zellikleri ve kiipler tizerinde
iz ¢cikarma degeri (sadece mastik asfalt i¢in) deneyleri i¢in TS EN 13108-21 Standardi1 Ek D béliimiinde
belirtilen siklikta yapilmalidir.

3.8. UYGUNSUZLUK DURUMU

Imalatc1, asagadaki hususlarda belirtilen gereklere uygun olmayan mamuliin kullanimimi ve
uygulanmasini onlemek i¢in yapilacak islemleri dokiimante etmis ve siirekliligini sagliyor olmalidir.

Bilesen malzemelerde (Not: Bilesen malzemelerinin uygun olmama durumunda, diizeltici 6nlemler
asagidakiler olabilir):

a) Bilesen malzemelerin yeniden islenmesi,

b) Bilesenin uygun olmayanlarinin ayrilmasi i¢in, imalat kontroliiniin ayarlanmasi,

¢) Uygun olmayan malzemenin reddi ve ortadan kaldirilmasi.
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Mamuliin tasinmasi, depolanmasi ve dagitiminda (Not: Uygun olmama durumunda, diizeltici 6nlemler
asagidakiler olabilir):

a) Uygun olmayan mamuliin kabul edilmesi i¢in, miisteri ile anlasma yoluna gidilerek, bitiimli
karisimin sevkiyatinin kabuli,

b) Imal edilen bitiimlii karisim tipi dogru degilse, alternatif kullanima yonlendirilmesi,

¢) Bitiimli karisimin reddi,

d) Gerekli sartnamelere uygunlugu i¢in bitiimlii karigimin yeniden kullanimi ( geri kazanim gibi).

Uygunluk degerlendirmeye tabi tutulan mamiilde (Not: Bu maddede TS EN 13108-21 Standardi Ek A
boliimiinde yer alan uygunluk degerlendirme sonuglarina goére uygunsuzluk durumlar
degerlendirilmelidir).

3.9. MUAYENE, OLCME VE DENEY EKiPMANI

Karigima giren bilesen malzemelerin ve hazirlanmis asfalt deneylerinin yapildigindan emin olmak ve
ilgili deney standardina uygunlugu saglamak icin, gerekli 6l¢iim yeterliligini siirekli saglayacak sekilde
deney aletlerinin kalibrasyonu ve dogrulugu yapilmalidir.

Asagidaki hususlar belirlenmis olmalidir:

a) Ilgili deney standardina gére istenilen dogrulukta ve belirtilen siklikta yapilmis kalibrasyon,
b) Belgelenen yontemlere gore aletlerin kullanimu,

¢) Ozel olarak tanimlanacak ekipman,

d) Tutulacak kalibrasyon kayitlar1.

3.10. KAYITLAR

Fabrika imalat kontrol sonucglart kaydedilmelidir. Deneye tabii tutulan asfaltin veya bilesen
malzemelerinin ayrintilariyla birlikte, numunenin alindig: yer, tarih ve zaman ile diger ilgili bilgiler
kaydediliyor olmalidir. Uzerinde ¢alisilan bilesen malzemenin veya asfalt karisiminin, ait oldugu
sartname gereklerini karsilamadigi durumda, karistirllmis malzemelerin mamul kalitesini saglamak
icin alinan diizeltici tedbirler kaydedilmelidir. Kayitlar, tekrar bulunabilir bir sekilde, en az 5 yillik
periyotla veya iilkedeki mevzuatin gerektirebilecegi daha uzun bir siireyle arsivleniyor ve saklaniyor
olmalidir.

3.11. EGIiTiM

Imalatg1 kaliteyi etkileyen islerin i¢inde olan tiim personelin egitimi i¢in ydntemleri olusturmali ve
uygulamalidir. Ozel gorevler iistlenen personel, gerektirdigi gibi uygun gretim, egitim veya deneyime
dayali uygun kalite ve uzmanliga sahip ve egitim kayitlar1 tutmalidir.

Not: Kalite igaretinin uygulanmasi i¢in, kanitlanabilir bir egitime ihtiya¢ olabilmesine ragmen,
mevzuat geregi isaretleme, sadece yazili islemler kullanilarak mamuliin performans 6zelliklerine
uygunlugu ile ilgilidir. Bu nedenle, mevzuat geregi isaretlemede, “‘uzman’ personelin kullanimi gerekli
olabilmesine ragmen, uzmanlik i¢in 6zellikle ispatlanmasi gerekli bir egitim sarttir.
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Dokiiman Revizyon Izleme Sayfas

Sira No Tarih Revizyon Konusu / I¢erigi / Sayfasi
1 25.09.2020 | 25.09.2020 tarihinde KGS Direktorii'niin gorevinden ayrilmasindan sonra,
organizasyon semasinda Direktorliik gorevi kaldirilmistir. Bu nedenle belgelendirme
rehberinde asagidaki degisiklikler yapilmistir.
1. Tim dokiimanda gegcen bazi bolimlerde “KGS Direktori” ve
“Y&netici”ifadeleri “Sistem Denetimi Miidiirii veya Uriin Denetimi Miidiirii”
olarak ve “Direktorliik” ifadesi “KGS Personeli” veya “KGS” olarak
degistirilmigtir
2
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