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TANIMLAR

KGS: Tiirkiye Hazir Beton Birligi Kalite Giivence Sistemi Iktisadi Isletmesi

Firma (Kurulus): KGS’den belgelendirme hizmeti alan ve belgelendirmeye esas olan gereklere
uymay1 saglamakla sorumlu olan iiretici kurulus.

Uriin Belgelendirme: ilgili iiriiniin teknik sartnamesinde belirtilen fabrika iiretim kontroliiniin
denetimi ve siirekli gozetimi ile gerekli ise iiriinler iizerinde yapilacak baslangi¢ tip deneyi ve habersiz
iirlin denetimi sonuglarinin degerlendirilmesi ve buna gore tirliniin veya fabrika iiretim kontroliiniin
uygunlugunun belgelendirilmesidir.

KGS Belgelendirme Rehberi: KGS belgelendirme sisteminin idari, teknik kriterlerini ve kurallarini
ortaya koyan dokiiman, belgelendirme prosediirii.

Sistem Denetimi: Firmanin ilgili teknik sartnameye gore tretim tesisinin (fabrikanin) ve fabrika
iiretim kontrollerinin denetimi.

Baslangic¢ Sistem Denetimi: Belgelendirme siirecinde iiretim tesisinde (fabrikada) gerceklestirilen
ilk sistem denetimi.

Periyodik (Gozetim) Sistem Denetimi: Belgelendirme karar1 alinmis iiretim tesisinde (fabrikada)
normal olarak yilda en az bir kez gergeklestirilen sistem denetimi.

KGS Denetgileri: KGS tarafindan gorevlendirilerek sistem ve/veya iiriin denetimlerini gerceklestiren
kisiler

Belge: Uriiniin, Belgelendirme Rehberi'nde belirtilen hiikiimler dogrultusunda ilgili teknik
sartnamesine uygunluguna dair yeterli giivenin saglandigini1 gosteren dokiiman.

Performansin Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi Sistemi: Yap:1 Malzemeleri
Yonetmeligi’nde tanimlanan {irlinlerin uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya
belgelendirilmesine iliskin faaliyetlerle iligkili sorumluluklarin agiklanmast

Lokasyon (yer, konum, mevkii): Uretim yapan firmalara ait merkez veya tesislerinin bulundugu
adresler (fima merkezi, liretim tesisi, mobil tesis, sanal saha vb.)

Sanal Ortam: Internet veya gesitli iletisim ortamlarinda siireglerin yonetilmesine imkén saglayan saha,
orn. Share point, goto meeting, skype, whatsapp vs.

Uzaktan Denetim: Elektronik vasitalar ile bir {iretim tesisinin sanal ortam veya fiziki sahalarinin
denetlenmesi (web tabanli seminer, web ortamindaki toplantilar, telekonferanslar, ¢evrim igi ses ve
goriintli hizmetleri, kurulusun veri isleme faaliyetine, yonetim sistemine ve veri tabanina uzaktan
erigim)

Olaganiistii olay veya kosullar: Genellikle “miicbir sebep” veya “dogal afet” olarak adlandirilan ve
organizasyonun kontroliiniin disinda olan bir durumdur. Ornegin; savas, grev, isyan, siyasi
istikrarsizlik, jeopolitik gerginlik, terérizm, sug, salgin (epidemik veya pandemik), sel, deprem, kotii
niyetli bilgisayar korsanligi, diger dogal veya insan eliyle gerceklesen felaketler
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Uygunsuzluk: Denetimde ilgili teknik sartname ve belgelendirme rehberi sartlarindan bir tanesinin
veya daha fazlasinin eksikligi veya uygulanamamasi veya siirdiiriilememesi veya mevcut objektif
kanitlara gore kurulusun saglayacagi kalite konusunda 6nemli oranda siiphe doguran bir durum.

Uyari: Denetimde ilgili teknik sartname ve belgelendirme rehberi sartlarini ¢ok fazla etkilemeyen fakat
bir sonraki periyodik sistem denetimine kadar giderilmesi gereken durum. Belirtilen uyarilar bir
sonraki denetimdede devam ediyorsa, uyarilar uygunsuzluk olarak ele alinir.

KGS, denetim sonucunda ayrica sistemin iyilestirilmesine katki saglayacagi diisiiniilen bulgular
verildigi goézlemlerini raporunda belirtebilir. Bunlar, herhangi bir uygunsuzluk kapsaminda

degerlendirilmemektedir.

Teknik Sartname: Uriiniin standardi
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BOLUM 1 GENEL VE IDARI SURECLER

1.1. Amac ve Kapsam

Bu rehber, firmanin belgelendirme siirecinde uyacagi teknik konulari kapsamaktadir. Uretim
tesislerinin (fabrikalarin), “Belge” alabilmeleri, bu rehberde agiklanan konulara tam uyum ile
saglanabilecektir.

Rehber, altta belirtilen teknik sartname ve mevzuat sartlarina gore hazirlanmigtir. Amag, tiretim
tesislerinin (fabrikalarin), teknik sartnameye uygun olarak tiretim yaptiklarinin belgelenmesi ve buna
istinaden isaretlenip piyasaya arzinin saglanmasidir. KGS’nin organizyonel yapisi ve belgelendirme
siireci bu amaca uygun olarak olusturulmustur.

Uriin: Beton Lifler

Teknik Sartname: EN 14889-1, EN 14889-2 Standardi

Avrupa Komisyonu Karar No: 99/469/EC

Performansin Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi Sistemi: Sistem 1
Akreditasyon: AB-0006-U (Tiirk Akreditasyon Kurumu)

Gorevlendirme: MHG/2014-03 no’lu Teblig (Cevre ve Sehircilik Bakanligi)

Mevzuat: Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB)

Belgelendirme Prosediirii: KGS Belgelendirme Rehberi Betonda Kullanilan Lifler (D.7.2-02/1)

KGS, belgelendirmeye esas olan {irliniin veya sistemin ilgili uluslararasi standardi1 (uyumlastirilmis bir
Avrupa Standardi, ISO Standardi, vb.) veya ulusal standardi referans teknik sartname olarak
almaktadir. Standart bulunmamasi halinde, KGS tarafindan olusturulabilecek kayda alinmis teknik
sartlar referans alinabilir.

KGS’nin belgelendirmeye esas olarak kullandig: teknik referansta degisiklik olmasi durumunda KGS
belgelendirme sisteminde gerekli degisikligi yapar ve bundan firmalar1 haberdar eder.

KGS, belgelendirme yaptig iirline iliskin ilgili teknik sartname kapsaminda bu belgelendirme rehberini
hazirlamistir. 1lgili teknik sartname gergevesinde {iriiniin belgelenmesiyle ilgili tiim teknik bilgilerin
bulundugu bu rehber, firmalarin kullanimima sunulmustur. Belgelendirmeye tabi konular acisindan
teknik sartnamenin yorumunu igerir. Rehber, teknik sartnamede yer alan belgelendirme ile ilgili
siirecleri kolaylastiramaz, aksine teknik sartnamede yer alan maddelerden daha zorlayici hususlar
icerebilir.

1.1. KGS’nin Yapisi

Kalite Giivence Sistemi (KGS), Tiirkiye'de sektdrel 6zdenetimin ilk 6rneklerinden biri olarak, hazir
beton sektoriinde 1996 yilinda kurulan bir belgelendirme sistemidir. KGS'nin temel amaci, beton ve
ilgili tiriinlerde standardizasyon ve kalitenin benimsetilip, yayginlastirilmasidir.

2004 yilina kadar THBB tarafindan organize edilmekle birlikte, THBB'den ayri, akademik bir
sekreteryas1 bulunan KGS, Tiirkiye'nin ¢esitli bolgelerindeki ilgili iniversite 6gretim iiyeleri tarafindan
yiriitilmekteydi. Avrupa Birligi entegrasyonu siirecinde, degisen standartlar ve mevzuatlara uyum
saglanmasi yoniinde calismalarini siirdiiren KGS, 2004 y1l1 igerisinde yeniden yapilandirilmistir.
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Yeni yapilanma ile Tiirkiye Hazir Beton Birligi Kalite Giivence Sistemi iktisadi Isletmesi, 23 Subat
2004 tarih ve 5992 sayili Tiirkiye Ticaret Sicili Gazetesinde yayinlanan karar ile 516011 ticaret sicil
numarasiyla kurulmustur. Beykoz Vergi Dairesi’ne bagli 8790479711 vergi numarali bir isletmedir.
Tiirkiye Ticaret Sicili Gazetesinde, iktisadi isletme esaslar1 ile KGS Kurulu Ana Yonetmeligi yer
almaktadir.

KGS’nin yo6netimi, ilgili biitiin taraflarin  katilmiyla olusturulan KGS Kurulu tarafindan
stirdiirilmektedir. KGS Kurulu bu faaliyetlerini, olusturulan alt organizasyonlariyla beraber
yonetmektedir. KGS Kurulu asagidaki kurumlarin temsilcilerinden olusmaktadir:

= T.C. Ekonomi Bakanligi

= T.C. Ulastirma, Denizcilik ve Habercilik Bakanlig1
= Tiirkiye Belediyeler Birligi

= Tiirkiye Bilimsel ve Teknik Arastirma Kurumu
» [stanbul Teknik Universitesi

» Bogazici Universitesi

* Ortadogu Teknik Universitesi

*  Yildiz Teknik Universitesi

= Tiirkiye Hazir Beton Birligi

= Tiirkiye Prefabrik Birligi

» Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi

= TMMOB Mimarlar Odas1

* TMMOB Insaat Miihendisleri Odas1

» Agrega Ureticileri Birligi Dernegi

» Katki Ureticileri Birligi Dernegi

KGS’nin profesyonel isleyisi KGS Personeli tarafindan siirdiiriilmektedir. Ayrica KGS Kurulu
tarafindan kurulan Belgelendirme Komitesi, Icra Komitesi, Bilimsel Danisma Komitesi ile Itiraz ve
Sikadyet Komitesi bulunmaktadir. KGS’nin denetimlerinde yari zamanli denetcilerden de
yararlanmilmaktadir. Konusunda Ulkemizin en uzman kisilerinden olusan bu denetciler, KGS’nin
Denet¢i Havuzu’nu olusturmaktadir.

KGS, yeni mevzuat ve standartlarin geregi olarak beton ve ilgili liriinlerde TS EN ISO/IEC 17065
Standardina gore iiriin belgelendirmesi yapan bir iiriin belgelendirme kurulusu yapisindadir. Uriin
belgelendirmesi alaninda AB-006 no’lu belge ile Tiirk Akreditasyon Kurumu’ndan akreditedir. Ayn1
zamanda Yapit Malzemeleri Yonetmeligi'ne gore 2055 no’lu “Onaylanmis Kurulus”, Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacaklar1 Kriterler Hakkinda Yonetmelige gore de 001 no’lu “Uygunluk
Degerlendirme Kurulusu” olarak atanmastir.

1.2. Gizlilik ve Tarafsizhigin Yonetilmesi

KGS, konu ile iligkili taraflardan bagimsiz bir {irlin belgelendirme kurulusudur. KGS’nin personeli ile
denet¢i hazunda bulunan denetgiler; belgelendirilen miisteriler ve sagladigi hizmetler agisindan bu
islerin iireticisi, sahibi, tedarik¢isi, montajcisi, kullanicisi, bakimcisi veya yetkili temsilcisi degildir.
KGS ve calisanlari, belgelendirme hizmetlerinin bagimsizligi ile ters diisecek hicbir faaliyette
bulunamaz. KGS, belgelendirme konularinda danigmanlik hizmeti vermez, baska belgelendirme
kuruluslaria herhangi bir konuda belgelendirme yapmaz. KGS, hig¢bir firmaya i¢ denetim 6nermez ve
saglamaz. KGS, ayrica hi¢bir danigsmanlik kurulusu ile belgelendirme hizmet anlagsmasi imzalamaz, bu
sayede kendi hizmetlerinin danismanlik kurulusunun faaliyetleriyle baglantili olarak pazarlanmasina
1ZIn vermez.
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KGS’nin tiim belgelendirme hizmetleri, KGS ile ¢ikar ¢atigmasi bulunmayan bagimsiz kuruluslarin
denetimlerine agiktir.

KGS, belgelendirme faaliyetlerinde tarafsiz olacagini, “KGS Gizlilik ve Tarafsizlik
Taahhiitnamesi’’nde belirtildigi iizere taahhiit eder. Bu taahhiitname, KGS web sitesinde yayinlanarak
miisterilere ve tiim kamuoyuna beyan edilir. Ayrica tim KGS Kurulu Uyeleri, KGS denetgileri ve
personeline gizlilik ve tarafsizlik taahhiitnamesi imzalatilir.

KGS tarafindan belgelendirme faaliyetleri esnasinda elde edilen bilgiler, sikayet ve itirazlarin
misterinin yazili izni olmaksizin higbir suretle {i¢iincli tarafa verilemeyecegi (yasa geregi oldugu
hallerde firma bilgilendirilerek verilebilecegi) hususu ayrica miisteri ile imzalanan belgelendirme
hizmet anlasmasinda belirtilir.

KGS, o6nceden belirlenemeyen kisiler veya kuruluslar tarafindan tarafsizligina yonelik tehdit ile
karsilasirsa, duruma uygun sekilde ilgili organlarinda degerlendirme yaparak bunu diizeltmeye yonelik
faaliyetleri ytirtitiir.

1.3. Belgelendirme Hizmetlerine Erisim

Firmalar, KGS’nin belgelendirme hizmetlerine hi¢bir ayrim yapilmadan (kurulusun biiyiikliigiine veya
herhangi bir gruba iiye olmasina veya belgelendirilmis miisteri sayisina bagli olmadan) ve kendilerine
gereksiz mali kiilfet ve diger sartlar getirilmeden ulasabilirler. KGS’nin belgelendirme hizmetlerinin
icretleri (Belgelendirme Fiyat Listesi D.7.2-04), herbir faaliyet kapsami i¢in ayr bir sekilde KGS
Kurulu tarafindan belirlenmekte olup, higbir miisteriye farkli bir uygulama yapilmamaktadir.

KGS belgelendirdigi iirlinler agisindan kendisine miiracaat eden miisterilere herhangi bir sinir
getirmeksizin esit ve tarafsiz davranarak belgelendirme iglemlerini baslatir. KGS’nin bu konuda
cografik bolge, sektorel dernek ya da vakiflara iiye olup olmama, ihracat yapip yapmama gibi herhangi
bir sinirlamasi yoktur.

1.4. Bilgilendirme Siirecleri

KGS, belgelendirme kapsamini ve varsa kisitlayict cografi alanlari, diizenlenlemis oldugu tim
belgeleri ve belgelerin iptal edilme ile askiya alinma durumlarini kendi web sitesinde kamuya acik bir
sekilde belirtir.

Belgelendirmeye iliskin belgelendirmenin yayinlanmasi, siirdiiriilmesi, genisletilmesi, yenilenmesi,
daraltilmasi, askiya alinmasi veya iptali ile ilgili tiim siiregleri ile belge gegerliligine iliskin teyit talebi
olmasi halinde bunu saglar.

KGS, kuruluslarin belgelendirmeyle ilgili gerekli tiim dokiimanlara posta, faks, elektronik posta ve
kendi web sitesini kullanarak ulagsmasini saglar; degisiklikleri, gelismeleri haber verir.

1.5. Itiraz ve Sikayetler

Firma tarafindan denetimlerin sonucuna, belge ile alinan kararlara vb. tiim durumlara yapilabilecek
itiraz ve sikayetler; firmanin misterileri veya tiiketicilerinin firmaya veya KGS’ye yapabilecegi itiraz
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ve sikayetler; diizenleyici ve denetleyici kurumlardan gelebilecek itiraz ve sikayetler ile ilgili hususlar
D.7.2-05 Itiraz ve Sikayet Kurallar1 dokiimanina gore degerlendirilir. Bu dokiiman KGS’nin web
sitesinde yayinlanmakta olup ayni zamanda firma ile imzalanan Belgelendirme Hizmet Anlagmasi’nin

da bir ekidir.

1.6. Miisteri Haklar:

KGS’nin belgelendirme isleyisinde sonradan farkedilen bir uygun olmayan hizmetin olusmasi
durumunda tekrar denetimin yapilmasi vb. islemler uygulanacak ise KGS, firmanin haklarin1 gozetir,
bu islemler dolayisiyla herhangi bir fiyat tahakkuku s6z konusu olmaz.

1.7. Firma ile Yasal iliski

KGS, miisterisi olan her firma ile yasal dayanagi olan bir belgelendirme hizmet anlagsmasi ile hizmet
verir. KGS, merkez adresi haricinde bir sube veya temsilcilik ile belgelendirme hizmeti

vermemektedir. KGS’nin iirlin belgelendirme faaliyeti i¢in herbir liretim tesisi ayr1 bir miisteri olarak
degerlendirilir ve ayri bir belgelendirme hizmet anlasmasina tabidir.
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BOLUM 2 BELGELENDIRME SURECLERI

2.1. Belgelendirme Siire¢ Asamalari
KGS’nin belgelendirme siire¢ asamalari sirastyla asagida belirtilmektedir:

2.1.1. Belgelendirme basvurusu ve hizmet anlasmasi imzalanmasi

Bir iiretim tesisi i¢in ilk kez belge almak isteyen firmalar, KGS’ye KGS web sitesi tizerinden veya F39
Belgelendirme Basvuru formunu eposta — faks ile KGS’ye ileterek basvuru yapar. Bagvurunun
gelmesiyle beraber firmaya Belgelendirme Hizmet Anlagsmasi (D.7.2.01) e-posta ile iletilir. Firma
anlagmanin 1slak imzali ve kaseli halini posta ile veya elden KGS’ye gonderir. Anlagmanin KGS
tarafindan da imzalanarak kayda alinir ve denetim programlanmasi siireglerine gegilir.

2.1.2. Baslangic sistem denetiminin yapilmasi (FUK ilk Denetimi)

Baslangi¢ sistem denetimi, firmanin o iiretim tesisinde hizmet anlagsmasi siiresi dahilinde yapilan ilk
denetimdir. Sistem denetimi, iiretim tesisin (fabrikanin) ve fabrika tiretim kontrol sisteminin denetimi
olup ilgili teknik sartnameye ve bu belgelendirme rehberine gore yapilir. Bu rehberin 3. bdliimiinde
sistem denetiminde denetlenecek hususlar yer almaktadir.

Baslangig sistem denetimi sirasinda Madde 2.1.3 ve Madde 3.2°de agiklandigi gibi baslangig tip testleri
yapilmaktadir.

Sistem denetimi tarihine firma yetkilileriyle birlikte karar verilir. Denetim programi en az bir hafta
oncesinden kurulusa iletilir. Onemli bir durum olmadikca denetim tarihi degistirilemez.

Denetim, daha 6nce gonderilen programa gore gergeklestirilir. Program, agilis toplantisi, denetim ve
kapanis toplantisindan olusur.

KGS denetcileri firmanin konu ile ilgili her tiirlii dokiimanina ulasabilmelidir. Ayrica firma tarafindan
yetkili bir kisi (Yonetim Temsilcisi veya yetkilendirilmis bir kisi) denetimin her asamasinda
bulunacaktir.

Her denetim sonrasi, basdenet¢i tarafindan bir “F63 Sistem Denetimi Raporu” olusturulur. Rapor,
firmanin temsilcisi ile karsilikli imzalanarak denetimin kapanig toplantisinda firmaya verilir. Raporda
denetlenen tiim boliimlere gore firmanin uygun olarak siirdiirdiigii faaliyetler ile eger ki varsa uygun
olmama durumlar belirtilir. KGS denetimlerde karsilagilan uygun olmama durumlar1 bu rehberin
tanimlar boliimiinde agiklanmaktadir.

Uygunsuzluk, 3 ay igerisinde takip denetim ile takip edilebilir veya diizeltici faaliyet kayitlar1t KGS’ye
iletilebilir. Takip denetim gerektiren uygunsuzluklar ile ilgili karar denet¢i tarafindan verilmektedir
tanimi su sekildedir:
e Firmanin sistemin gereksinimleri karsilayacak yapiy1 olusturmamis olmasi,
e Uriin ya da hizmetlerin kullanim amaglarina uygun olarak kullanilmalarina engel olabilecek
sartlarin tespit edilmesi,
e Kalite sisteminin yapisindan kaynaklanan ve sistemin kontrollii proses, liretim saglama
becerisini azaltan uygunsuzluklar.
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Denetim esnasinda belirlenen ve raporda belirtilen uygunsuzluklarin belirtilen siirede giderilip
giderilmedigi, bagsdenetci ve KGS Personeli’nce takip edilir. Uygunsuzluklarin giderilmesi durumunda
Sistem Denetimi Raporu’nda belirtilen boliimler bagsdenetci tarafindan doldurularak hazirlanan nihai
raporu KGS Belgelendirme Komitesi’ne sunulur. Ayni sekilde uygunsuzluklarin belirlenen siire
icerisinde giderilmemesi durumunda da KGS Belgelendirme Komitesi’ne bilgi verilir.

2.1.3. Baslangic Tip Testleri

Betonda kullanilan Polimer / Celik Liflerin ilgili standardina uygunlugunu géstermek i¢in baslangic
tip deneyi yapilir. ilgili standard hiikiimlerine gore dncelikli yapilan deneyler (ayn1 mamul, ayni
karakteristik, deney yontemi, numune alma islemi, uygunluk onay sistemi vb.) dikkate alinir.

Uygun baslangi¢c deneyleri, temel malzemelerde bir degisiklik olmasi ve imalat iglemlerinin olmasi
veya yeni bir mamul tipinin imal edilmesi durumlarinda tekrar edilir.

Baslangig tip testleri; Baslangi¢ sistem denetimi sirasinda veya firma tarafindan KGS’ye yazili olarak
kapsam genisletme talebi yapildiginda gergeklestirilir. Baslangig tip testlerinde imalatgr ve KGS’nin

gorevler ve teknik hususlar bu rehberin Madde 3.2 boliimiinde tanimlanmastir.

2.1.4. Belgelendirme icin degerlendirme

Yapilan denetim ve olusturulan raporlar KGS Belgelendirme Komitesi tarafindan degerlendirilerek
kurulusun belge almaya hak kazanma durumuna karar verilir. Bu karar verilitken kurulusun
belgelendirmeye tabi oldugu teknik referanslar ile idari kurallar1 saglayip saglamadig1 degerlendirilir.

2.1.5. Belgenin gecerliligi

Belge, KGS Belgelendirme Komitesinin belgelendirme karar1 verdigi tarihte diizenlenir ve bu tarihten
itibaren KGS tarafindan iptal edilmez ve askiya alinmaz ise lizerinde yazan tarihe kadar gecerlidir.
Bunun yanisira belgelendirmeye esas olan teknik referansin degismesi, imalat siirecinin veya yonetim
sistemi veya fabrika {iretim kontroliiniin kendisinin de degigmesi belgenin gegerliligini degistirebilir.
Belgenin askiya alinmasi veya iptal edilmesinden sonra imalat¢inin sertifikayr kullanmasina izin
verilmez. Iptal edilen veya askiya alman belgenin kullanilmasindan dogacak yasal sorumluluk
imalatciya aittir. Belgenin iptal edilmesi ve askiya alinmas: ile ilgili bilgiler KGS Belge diizenlenmesi,
kullanimi ve iptal edilmesi kurallar1 (D.7.5-04) dokiimaninda ag¢iklanmaktadir.

2.1.6. Belgenin Kullanim

KGS, belgenin verilmesi, askiya alinmasi veya iptal edilmesi i¢in disarindan higbir kisiyi veya kurulusu
yetkilendirmez. Belgelendirme islemlerinde belgenin ve belgelendirme isaretlerinin sahipligi,
kullanim1 ve sergilenmesi ile bunlarin kontrolii i¢in ISO/IEC Guide 23’te belirtilen hususlar
kapsaminda Belge ve Isaret Kullanim Kurallar1 (D.7.5-02) hazirlanmistir. Bu dokiiman ayrica, her
belgelendirme hizmet anlagmasinin bir ekidir ve miisteri ile karsilikli imzalanir.

KGS, tarafsiz, belirlenmis prosediir ve yonetim kurallar1 olan ve buna gore Belge verebilecek gerekli
yeterlilik ve sorumluluga sahip bir kurulustur.
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2.1.7. Gozetim (Periyodik) Sistem Denetimleri (FUK Gozetimi)

Gozetim denetimleri, fabrika tiretim kontoliin degerlendirilmesi ve onaylanmasi i¢in normal olarak her
takvim yilinda bir kez gerceklestirilir, fakat kurulusun durumuna goére bu siklik artirilabilir. Eger
kurulusun ilgili iiretim kontrol sisteminde 6nemli bir degisiklik olursa, bu durum bir gézetim denetimi
yapilmasini gerektirir.

2.1.8. Uzaktan Denetim

Olagan {istii olay veya kosullar durumunda sistem denetimleri (fabrika iiretim kontrol denetimleri)
uzaktan denetim seklinde yapilabilir. Uzaktan denetimler yerinde denetim ile alinan belge gegerliligini
bir yillik denetim periyodunda en fazla bir defa ve belli bir siire (en fazla 6 ay) uzatilmasini saglayacak
sekilde ertelenmesini saglar. Uzaktan denetim Fabrika Uretim Kontrolii (FUK) denetimi veya iiriin
gbzetimi yerine gegmez ve sadece erteleme doneminde belge gecerliliginin korunmasi kararina bir baz
olusturur. Miicbir sebep ortadan kalkar kalkmaz yerinde FUK denetiminin gerceklestirilmesi
gerekmektedir. Uzaktan denetim Bakanligin belirledigi kurallara gore ve salgin boyunca Bakanlik
tarafindan belirlenen siire i¢erisinde uygulanabilir. Uzaktan denetimde Zoom, Gotomeeting, Teams vb.
yazilimlarindan biri ile video konferans yontemi kullanilir. Ancak {iretim tesisi personeli tarafindan bu
yazilimlardan herhangi birinin ¢esitli nedenlerle kullanilamamasi durumunda whatsapp vb.
yazilimlarla goriintiilii arama ile de uzaktan denetim gerceklestirilebilir. Video konferans yonteminin
uygun omadig1 yerlerde ise tele konferans yontemi ile uzaktan denetim yapailabilir.

KGS, olagan iistii durumlarda olusabilecek riskleri ayr1 ayr1 (veya gruplayarak) degerlendirir.
Belirlenen risk gruplart kapsaminda uzaktan denetim yapilmasi Ongdriilen tesisler i¢in uzaktan
denetimin nasil yapilacagi, denetim yapilacak firma ile iletisime girilerek iistte belirtilen sartlar
dahilinde o tesiste denetim yapacak denetci(ler) tarafindan belirlenir. KGS Denetgisi denetim
raporunda yer verilmek istenen bazi belgeleri (kalibrasyon sertifikasi, deney kayitlari, tesis fotograflar
vb.) KGS’nin sanal bellek (Share Point) alanindaki ilgili dosyasi i¢ine kaydedilmesini saglar.

Denetimden 6nce deneme amagli baglanti yapilarak baglanti sartlarmin uygunlugu kontrol edilir.
Denetimden once ya da denetim esnasinda baglanti sorunlar1 yasanmasi durumunda denetimin tamami
veya eksik kalan kismi tele konferans yontemi ile tamamlanir. Buna ragmen uzaktan denetim
tamamlanamaz ise eksik kalan kisimlar i¢in yeni bir uzaktan denetim veya yerinde denetim planlanir.

Uzaktan denetimde sistem denetimde yer alan biitiin boliimler denetlenir. Denetim Oncesi veya
esnasinda tiretim tesisi sorumlusu, KGS denetcisinin denetimde incelemesi gereken verileri kullanilan
programa uygun olarak ilgili alanda gosterir veya elektronik ortamda iletir. KGS Denet¢isi firma
tarafindan iletilen veriler ve kanitlara gore tesis sorumlusu ile konusarak Sistem Denetimi Soru
Kitapgigi’n1 (F36/A vb.) elektronik veya yazili olarak doldurur. Uzaktan denetimin uygulanmasi
sirasinda tesis ve KGS denetcisi, denetim gizliliginin saglanmasi ile ilgili gerekli tiim tedbirleri alir.

Tespit edilen bulgular dahilinde kapanista KGS denetcisi F63 Sistem Denetimi Raporunu olusturur
ve Uretim tesisi yetkilisi ile KGS Denetim ve Belgelendirme Siireci Y 6neticisi’ne e-posta vb.
elektronik yontemlerle iletir. Denetim uzaktan yapildig1 i¢in raporun denet¢inin kendisine ait e-posta
veya telefonundan iletilmis olmasi yeterlidir, denetgi veya tesis yetkilisinin 1slak imzas1 alinmaz.
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2.2. Belgelendirme Siireci is Akis1

SORUMLULAR

Miisteri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

Sistem Denetimi Midiiri
veya Urilin Denetimi Miidiirii
Uzman Miihendis

Miisteri

IS AKISI

Miisterinin Yazili Talebi

Belgelendirme Bagvuru
Formunun Gonderilmesi

Basvurunun Degerlendirilmesi

Hayir

Evet

Sézlesmenin imzalanip
Miisteriye Gonderilmesi

A 4

Soézlesmenin Miisteri
Tarafindan Imzalanmasi

Miisteri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Uriin Denetimi Miidiirii
Miisteri

KGS Denetgileri
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A 4 A 4

DOKUMANLAR
F39
Yazi ile
Bildirim F02

Kalite Dokiimanlarinin (Gozetim Tetkiki igin
Degisikliklerin) KGS’ye iletilmesi

A 4

Sistem Tetkiki Ekibinin Olusturulmasi

l

14127

Musteri Belgelendirme
Hizmet Anlasmasi
(D.7.2-01/A, vb.)

F31, ||
F62



KGS Denetgileri

4
KGS Denetgileri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Uriin Denetimi Miidiirii
KGS Denetgileri

Miisteri

KGS Denetgileri

KGS Denetgileri

Sistem Denetimi Miidiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

KGS Denetgileri

Sistem Denetimi Midiirii
veya Urlin Denetimi Miidiirii

KGS Denetgileri
Sistem Denetimi Miidiirii veya
Urtin Denetimi Miidiirii

Belgelendirme Komitesi
Sistem Denetimi Miidiirii veya
Uriin Denetimi Midiirii

Dokiimanlarin Incelenmesi D.7.5-08/A, vb. J

Dokiimanlar
Tetkikin |
Gergeklesmesi

Hayir icin Yeterli mi?

Sistem Tetkiki igin Programlama

F02
F02
L

AA

A\ 4

Sistem Tetkikinin Baslangi¢ Tip Deneyinin
Gerceklegtirilmesi

A 4 I

Muayene Raporunun Hazirlanmasi F47. D.7.5-

03/A, vb.,
T.7.5-20
Fa7

Takip Gereken
Uygunsuzluk

var mi?

F63

Uygunsuzluk 3
ay icerisinde
giderildi mi?

Belgelendirme Komitesinin

degerlendirmesi ile Belge < —

diizenlenmesi veya Belgenin
ciirdiiriilmesi F48

\/_ J-
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BOLUM 3 BELGELENDIRME KRIiTERLERI VE SISTEM
DENETIMI

Bu rehberin 1. boliimiinde belirtilen {iriin ve teknik sartname(ler) kapsaminda KGS Bilimsel Danigma
Komitesi’nce belirlenen belgelendirme kriterleri asagida agiklanmaktadir. Sistem denetimleri, bu
boliimde belirtilen kriterlere gore yapilacaktir.

3.1. GENEL

Imalat¢1 KGS’ye basvuru sirasinda lifin asagidaki dzelliklerini Belgelendirme Basvuru Formunun
(F39) kapsam kisminda belirtir.

3.1.1. Polimer Lifler

a) Liflerin Simiflandirmasi;

Polimer lifler, fiziksel durumlarina gére imalatci tarafindan siniflandirilir.
Sinif Ia: Mikro lifler, < 0,30 mm ¢apinda, tekil lifli

Smif Ib: Mikro lifler, < 0,30 mm ¢apinda, lifli

Sinif II: Makro lifler, > 0,30 mm ¢apinda

b) Polimer tipi
Temel polimer/polimerler veya lifin polimer karigimlari beyan edilir.

c) Sekil
Polimer lifleri diizgiin veya ¢entikli olabilir. Deformasyon tipi beyan edilir.

d) Demetlenmis polimer lifler
Lif demetinin yapis1 ve biiyiikliigii (0rnegin, yapistirilmis, paketlenmis) beyan edilir.

e) Yiizey islemi veya kaplama
Herhangi bir ylizey islemi veya kaplama (yap1 ve nicelik), polimer liflerin herhangi bir kimyasal veya
fiziksel islemi varsa beyan edilir.

3.1.2. Celik Lifler

Celik lifler imalat¢1 tarafindan agagida listelenen gruplardan veya sekillerden herhangi birine uygun
olarak siniflandirilir.

a) Grup

Celik lifler, imalatc1 tarafindan lifin imalatinda kullanilan temel malzemeye gore asagidaki verilen
gruplardan herhangi birine gore siniflandirilir.

Grup 1: Soguk ¢ekilmis tel

Grup 2: Kesilmis levha

Grup 3: Eritilmis ayrilmis

Grup 4: Tiraglanmis soguk cekilmis tel

Grup 5: Bloklardan ¢ekilmis
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3.2.BASLANGIC TiP DENEYLERI

Baslangi¢ tip deney sonuglar1 kaydedilmeli ve fabrika iiretim kontroliiniin denetimi igin hazir
bulundurulmalidir. Baslangig tip deneyi i¢cin numune alma islemi, Madde 3.2.3’e gore yapilmalidir.
Baslangig tip deneylerindeki sorumluluklar ilgili standardin Cizelge ZA.3.1°de agiklanmaktadir.

3.2.1. Imalatcinin Sorumluluklar

KGS tarafindan fabrika tiretim kontrolii sistem denetimi sirasinda Madde 3.2.3°de belirtildigi sekilde
numune alma islemi gerceklestirilir. Alinan numuneler F69/1 Numune Alma Tutanagi kullanilarak
kayit altina alinir. Numuneler tizerinde KGS tarafindan deneye tabi tutulmayan kullanim amaci ile ilgili
TS EN 14889-1/TS EN 14889-2 standardinin Cizelge ZA.1’inde tanimlanmig karakteristikleri imalatgi
tarafindan gergeklestirilir.

3.2.1.1. Polimer Lifler icin

Imalatc1, beyan edilen karakteristik degerlerin baslangi¢ tip deneylerine uygun oldugunu gésteren
islemleri yapmalidir.
Kontrol edilmesi gereken karakteristikler;

a) Yiizey islemi veya kaplama
Herhangi bir yiizey islemi veya kaplama (yap1 ve nicelik), polimer liflerin herhangi bir kimyasal veya
fiziksel islemi varsa asagida belirtilen agiklamaya dikkat edilmelidir.

Lif orgili isleminin tamamlanmasi, liflerin kaplamasinda kullanilan ve daha sonrasinda liflerin beton
icerisinde yayilmasina yardimci olacak kimyasallarin eklenmesini tarif etmek i¢in kullanilan bir
terimdir. Bu kaplama olmadan bazi lifler beton icerisinde kolayca yayilmayacak ve bozma egiliminde
olacaktir. Ancak lifleri kaplamada kullanilan bazi kimyasal tipleri havay1 beton veya harg icerisine
stiriikleyebilir.

Bu nedenle, life eklenen herhangi bir kaplamanin yukarida belirtilen hususlar agisindan kontrol
edilerek ve baslangi¢ tip deneyinin ve fabrika kontrol isleminin bir parcasi olarak kaydedilmeli ve
beyan edilmelidir.

b) Sekil Ozellikleri

- Dogrusal yogunluk

Imalatc1 tarafindan Smf I liflerin dogrusal yogunlugu EN 13392’ye gore belirlenir ve beyan edilir.
Dogrusal yogunluk dtex degeri olarak en yakin tam say1 hassasiyetinde 50 degerine yuvarlanarak
sunulacaktir.

- Liflerin sekli

Imalatc1 lifin seklini serbestce secebilir. Sekil iizerinde kontrol ve toleranslar farkli her bir sekil icin
ayr1 beyan edilir. Kontrol optik donanim kullanilarak yapilabilir.
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c) Boyutlar ve toleranslar

- Genel
Imalatc1 tarafindan tiim lifler icin boy, ¢ap ve bunlari birbirine orani belirtilir. Lif numuneleri Cizelge
1’de belirtilen tolerans degerlerinden daha fazla sapmamalidir.

Cizelge 1 — Lif boyutlarina gore tolerans degerleri

Ozellik Sembol Beyan edilen dedere gére | Beyan edilen degere
her bir dederdeki sapma | gdre ortalama
degerdeki sapma

Uzunluk ve dogrultulmus I, la
toplam uzunluk (tam lifler)

>30 mm (gerekli olmasi =% 10 +%5
durumunda)

=30 mm + 1,5 mm

Sinif Il lifleri > 0,30 mm

esdeder) ca de + % 50 + %5
(esdeger) cap

Narinlik orani A + % 50 +% 10

Sinif | lifleri = 0,30 mm

Dogrusal yogunluk pL + % 10 + % 10

- Uzunluk
Imalatgi tarafindan liflerin uzunlugu, kumpas ile 0,1 mm dogrulukla él¢iiliir ve beyan edilir. En kesitin
diizglin olmamas1 durumunda, lifin dogrultulmus toplam uzunlugu belirlenir.

- Esdeger capin belirlenmesi

Dairesel en kesitli lifler

Imalatci tarafindan capr 0,3 mm’den kiigiik olan simf I lifleri icin, lif cap1 optik dlgme donanimi
kullanilarak 6l¢iiliir ve beyan edilir. Cap1 0,3 mm’den biiyiik olan simif I lifleri i¢in, lif ¢ap1 mikrometre
ile 0,001 mm dogrulukla 6l¢iiliir ve beyan edilir.

Oval en kesitli lifler
Imalatg1 tarafindan lif ¢apr mikrometre ile, iki yonde ve yaklasik sag agida ve 0,001 mm dogrulukla
ol¢iiliir ve beyan edilir. Lif ¢ap1, 6l¢iilen iki capin ortalamasi olarak alinir.

Dikdortgen lifler
Imalatc1 tarafindan lifin genisligi (w) ve kalinlig1 (t) mikrometre ile 0,001 mm dogrulukla &liiliir ve
beyan edilir.

Esdeger cap (de), q4.= |3/

T

bagmtisi ile hesaplanir.
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Diizensiz en Kkesitli lifler

Imalatc1 tarafindan lifin kiitlesi (m) ve dogrultulmus toplam uzunlugu (1d) belirlenir ve beyan edilir.
Kiitle 0,001 g dogrulukta belirlenmelidir.

Esdeger cap; kiitle ve dogrultulmus toplam uzunluk kullanilarak asagidaki baginti ile hesaplanir.

’4.m .10¢

de = 7

Esdeger cap, ™a®  bagmtisi ile hesaplanir.

Not: Polipropilenin anma yogunlugu p, 0,9 g/cm? dir.

d) Erime ve tutusma noktasi
Imalatg1 tarafindan erime ve tutusma noktasi, ISO 11357-3’e gore belirlenir ve beyan edilir.

e) Kivama etkisi

Eklenen lif miktar1 imalat¢i tarafindan belirtilmeli ve beton dayanimina etkisi i¢in gerekli dayanimi
elde etmek igin gercken en az lif miktar1 beyan edilmelidir. Liflerin gereken ekleme seviyesinin
belirlenmesi durumunda, kivam gereklerini karsilamak igin akiskanlastiricilar ve  siiper
akiskanlastiricilara ihtiya¢ vardir. Bu ekleme miktar1 ve tipi ayrica imalatg1 tarafindan belirtilir. Lif
imalatgisi, sahit beton kivamini lif kullanim oran1 (dozaj) ile birlikte ayrica belirtebilir.

f) Beton dayamimina etkisi

0,5 mm’de CMOD (0,47 mm merkez sehime esdeger) arta kalan egilme dayanimi 1,5 MPa ve 3,5
mm’de CMOD (3,02 mm merkez sehime esdeger) arta kalan egilme dayanimi 1 MPa olan liflerin birim
hacmi (kg/m3) imalat¢1 tarafindan belirtilmelidir.

- Karistirma islemi
Beton dayanimina ve beton kivamina etki deneyleri i¢in imalatg1 liflerin beton igerisine karisim sirasini
belirleyecek sekilde dneren karistirma talimatini hazirlamalidir.

g) Tehlikeli maddelerin agiga ¢ikmasi

Imalatgr mamullerde kullanilan malzemelerden, hedef iiye devletlerin mevzuatlarinda izin verilen
malzemeler i¢in ilgili Avrupa standardinda belirtilen izin verilen en biiyiik seviyeyi asan herhangi bir
tehlikeli madde agiga ¢ikmasi durumunda beyan etmelidir.

Tehlikeli maddelerle ilgili Avrupa hiikiimleri ve milli hiikiimlere iliskin bilgilendirici veri tabani,
EUROPA internet sitesinin sayfasindan elde edilebilir.
(http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm)

3.2.1.2.Celik Lifler icin

a) Sekil Ozellikleri

Imalatcr lifin seklinin diizgiin veya centikli olarak beyan eder. Sekil iizerindeki kontrol ve tolerans
farkli her bir sekil i¢in ayr1 olarak belirlenir ve bu belirleme optik donanim kullanilarak
yapilabilmelidir.

Uygulanmas1 durumunda, lifin demet tipi beyan edilir.

Celik liflerin kaplama ile temin edilmesi durumunda (6rnek olarak ¢inko kaplama), kullanilacak
miktarin tipi ve karakteristigi belirtilir. Bu miktarin kontrolii kaplama tipinin bir fonksiyonu olmali ve
imalat¢1 tarafindan beyan edilmelidir.
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b) Boyutlar ve toleranslar

Grup 1 ve Grup 2 lifleri i¢in uzunluk, esdeger ¢ap ve narinlik oran1 beyan edilir. Toleranslar Cizelge
2’de verilmektedir. Lif numuneleri, Cizelge 2’de beyan edilen tolerans degerlerinden daha fazla
sapmamalidir. Her bir numunenin en az % 95’1 her iki durumda belirtilen toleranslar1 kargilamalidir.

Grup 3, Grup 4 ve Grup 5 lifleri i¢in, uzunluk araligi, esdeger cap ve narinlik orani beyan edilir. Lif
numuneleri belirtilen aralik igerisinde olmalidir. Her bir numunenin en az % 90’1 her iki durumda

belirtilen toleranslar1 karsilamalidir.

Cizelge 2 — Lif uzunlugu ve ¢apina gore tolerans degerleri

Ozellik Sembol Beyan edilen degere Beyan edilen degere
gore her bir degerdeki | gdre ortalama
sapma degerdeki sapma

Uzunluk ve toplam uzunluk Llg (uygulanabilmesi | £ % 10

durumunda)

>30 mm +%5

=30 mm + 1,5 mm

Cap /Esdeder ¢cap d +% 10

>0,30 mm + %5

<0,30 mm £ 0,015 mm

Boy / cap orani A +% 15 +%7,5

- Lif uzunlugunun tayini
Imalatc1 tarafindan uzunluk kumpas ile 0,1 mm dogrulukta &lgiiliir ve beyan edilir. En kesitin diizgiin
olmamasi: durumunda, lifin toplam uzunlugu ayrica esdeger ¢ap hesaplanarak belirlenir. Lifin
dogrultulmasinin gerekli oldugu durumda elle yapilmali veya bu durum miimkiin degilse, ahsap,
plastik, bakir veya benzeri bir malzemeden yapilmis ¢eki¢ ile dogrultulmalidir. Dogrultma esnasinda
en kesit degistirilmemelidir.

- Cap / esdeger capin belirlenmesi
Yuvarlak tel lifler
Imalatgi tarafindan lif ¢apt mikrometre ile, her iki yonde ve yaklasik dik agida ve 0,01 mm dogrulukta

Olciiliir ve beyan edilir. Lif ¢ap1 6lciilen iki ¢apin ortalamasi olarak alinmalidir.

Dikdortgen lifler
Imalatc1 tarafindan lifin genisligi (w) ve kalinhig1 (t) mikrometre ile 0,01 mm dogrulukta Slciiliir ve

beyan edilir.
4wt
(@)=

" bagmtisi ile hesaplanur.

Esdeger ¢ap (d)
Diizensiz en Kkesitli lifler
Imalatc1 tarafindan lifin kiitlesi (m) ve dogrultulmus toplam uzunlugu (1d) belirlenmelidir. Kiitle 0,001

g dogrulukta 6l¢iiliir ve beyan edilir.

Esdeger ¢ap; kiitle ve dogrultulmus toplam uzunluk kullanilarak asagidaki baginti ile hesaplanir.
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- ’4.::3.106
Esdeger ¢ap (d) 7la-p bagintisi ile hesaplanir.

Yumusak ¢eligin anma yogunlugu p, 7850 kg/m3 alinabilir.
Paslanmaz ¢eligin anma yogunlugu p, 7950 kg/m3 alinabilir.

c) Liflerin siinekligi

Imalat¢1 uygulanmasi durumunda, deneyin deformasyon &ncesi nihai capi1 iizerinde yapilmasi
durumunda EN 10218-1’e uygun olarak belirlenen siineklik i¢in bir deger beyan edebilir. Malzeme,
yarigap1 en fazla 2.5 mm olan silindirik bir destek iizerine egilmelidir. Ortalama egme sayisi beyan
edilmelidir.

d) Kivama etkisi

Eklenen lif miktar1 imalat¢1 tarafindan belirtilmeli ve beton dayanimina etkisi i¢in gerekli dayanimi
elde etmek i¢in gereken en az lif miktar1 beyan edilmelidir. Liflerin gereken ekleme seviyesinin
belirlenmesi durumunda, kivam gereklerini karsilamak i¢in akiskanlastiricilar ve siiper
akigkanlastiricilara ihtiya¢ vardir. Bu ekleme miktar1 ve tipi ayrica imalatgi tarafindan belirtilir. Lif
imalatcisi, sahit beton kivamini lif kullanim orani (dozaj) ile birlikte ayrica belirtebilir.

e) Elastisite modiilii
Imalatei liflerin elastisite modiiliinii beyan etmelidir.

f) Beton dayanimina etkisi

0,5 mm’de CMOD (0,47 mm merkez sehime esdeger) arta kalan egilme dayanimi 1,5 MPa ve 3,5
mm’de CMOD (3,02 mm merkez sehime esdeger) arta kalan egilme dayanimi 1 MPa olan liflerin birim
hacmi (kg/m3) imalat¢1 tarafindan belirtilmelidir.

- Karistirma islemi
Iamalatgi lifin sabit beton santrali veya transmikserde kuru karisim ile betona karistirilmast durumunda
karistirma asamalarini belirten karistirma talimatlarini hazirlamalidir.

g) Tehlikeli maddelerin agiga ¢ikmasi

Imalat¢r mamullerde kullanilan malzemelerden, hedef iiye devletlerin mevzuatlarinda izin verilen
malzemeler i¢in ilgili Avrupa standardinda belirtilen izin verilen en biiyiik seviyeyi asan herhangi bir
tehlikeli madde agiga ¢ikmasi durumunda beyan etmelidir.

Tehlikeli maddelerle ilgili Avrupa hiikiimleri ve milli hiikiimlere iliskin bilgilendirici veri tabani,

EUROPA internet sitesinin sayfasindan elde edilebilir.
(http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm)
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3.2.2. KGS’nin Sorumluluklar:

Fabrika tiretim kontrolii sistem denetimi sirasinda denetim ekibi tarafindan Madde 3.2.3’de belirtildigi
sekilde numune alma islemi gerceklestirilir. Alinan numuneler F69/1 Numune Alma Tutanagi
kullanilarak kayit altina alinir. Numuneler tizerinde KGS tarafindan TS EN 14889-1/TS EN 14889-2
standardinin Cizelge ZA.l’inde tanimlanmis asagida belirtilen karakteristikler icin baslangi¢ tip
deneyleri ger¢eklestirilir.

KGS asagida belirtilen karakteristiklerin belirlenmesi i¢in tedarik¢i laboratuvarlardan hizmet alabilir.
Bu laboratuvarlarin listesi KGS web sitesinde yayinlanmaktadir.

3.2.2.1.Polimer Lifler

a) Cekme ozellikleri

Sinif I liflerin cekme dayamimi (saglamhgr)

Smif I liflerin saglamligi, EN ISO 2062°de verilen yontem A veya yontem B yardimiyla belirlenir. 30
ayr1 lif deneye tabi tutulur ve ortalama ve standard sapma hesaplamalarinda tiim kirilma kuvveti
sonuglarina yer verilir. Sikilik, ortalama kopma kuvvetinin dogrusal yogunluga boéliinmesiyle
hesaplanir.

Sinif II liflerin ¢ekme dayanimi
Cekme dayanimi, (Rm), uzama siddeti 10 mm/min’i agsmayanlar hari¢, EN ISO 6892-1’de verilen
yontemlere uygun olarak belirlenir.

Cekme dayanimi, 20 mm’den daha biiyiik uzunluga sahip olan tiim lifler i¢in belirlenir. 30 farkli lif
deneye tabi tutulur ve ortalama ve standard sapma hesaplamalarinda tiim sonuglara yer verilir. Rm’nin
beyan edilen degerinde kabul edilebilir tolerans, her bir deger i¢in %15 ve ortalama deger igin %7,5
olmalidir.

b) Elastisite modiilii (yalmz sinif IT lifler i¢in)
Polimer liflerin elastisite modiilii, EN ISO 6892-1 ‘e gore deneye tabi tutulur. Elastisite modiilii, Rm’nin
%10 ve %30’una karsilik gelen gerilim ve deformasyon kullanarak hesaplanir.

30 farkli lif deneye tabi tutulur ve ortalama ve standard sapma hesaplamalarinda tiim sonuglara yer
verilir. Elastik modiiliin beyan edilen degerinde kabul edilebilir tolerans, her bir deger icin %15 ve
ortalama deger icin %7,5 olmalidir.

c) Kivama etkisi
Lifin sahit beton kivamina etkisi EN 14845-1’e uygun olarak belirlenir. Kivam, sahit numune iizerinde
lif konulmadan ve daha sonra da birebir ayn1 karisima lif konularak EN 12350-3’e gore belirlenir.

d) Beton dayanimina etkisi (yalmiz simif 11 lifler icin)

Liflerin dayanima etkisi EN 14845-1’e uygun olan sahit beton karistmini kullanarak EN 14845-2ye
gore belirlenir.
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3.2.2.2. Celik Lifler

a) Liflerin ¢ekme dayanimi
(Cekme dayanimi, (Rm) asagida gosterilmesinin diginda, EN ISO 6892-1’¢ uygun olarak belirlenir.

Grup 1 i¢in (soguk cekilmis tel), gekme dayanimi deformasyon Oncesi imal edildigi telden belirlenir.
Rm’nin beyan edilen degerinde kabul edilebilir tolerans, her bir deger i¢in %15 ve ortalama deger i¢in
%7,5 olmalidir. Numunelerin en az %95°1 belirtilen tolerans degerlerini kargilamalidir.

Grup 2 i¢in (kesilmis levha), cekme dayanimi deformasyon oncesi imal edildigi plakadan belirlenir.
Rm’nin beyan edilen degerinde kabul edilebilir tolerans, her bir deger i¢in % 15 ve ortalama deger i¢in
% 7,5 olmalidir. Numunelerin en az % 95’1 belirtilen tolerans degerlerini karsilamalidir.

Grup 3 (eritilmis ayrilmig), Grup 4 (traslanmis soguk c¢ekilmis tel) ve Grup 5 (¢elik bloklardan
cekilmis) icin, cekme dayanimi deney cihazindaki geneleri arasina kelepcelenmis uzunlugu en az 20
milimetrelik liflerden belirlenir. Bu lif tipleri diizensiz en kesite sahip oldugundan lifler en diisiik en
kesitin oldugu yerden kopacaktir. Anma ¢ekme dayanimi, cekme deneyi esnasinda en biiylik cekme
yiikiiniin esdeger cap ile hesaplanan en kesite boliinmesiyle belirlenir.

Imalat¢1 kopmadaki en kesiti optik ydntemle belirleyebilir. Bu durumda ¢ekme deneyi esnasinda en
biiylik ¢ekme ytikiiniin kopma en kesiti ile boliinmesi ile elde edilen ¢ekme dayanimi, 6l¢iilen alanin
kesinligini vererek beyan edilebilir.

Grup 3, Grup 4 ve Grup 5 igin, imalat¢i en diisiikk gekme dayanimini beyan edebilir ve her bir gruptaki
lif numunelerinin en az %90’ 1nn bu deger ile uygunlugunu belirtebilir.

b) Elastisite modiilii

Grup 1 ve Grup 2 liflerin elastisite modiilii, EN ISO 6892-1°de tarif edildigi gibi ¢ekme deneyini
kullanarak belirlenir. Deney, lifin deformasyonu 6ncesi temel malzeme iizerinde yapilir ve elastik
modiilii, Rm*‘nin %10 ve %30’una karsilik gelen gerilim ve deformasyonu kullanarak hesaplanir.

Not - Normal ¢elik liflerin tipik elastisite modiilii yaklagik 200.000 MPa’dir. Paslanmaz celik lifler i¢in
tipik elastisite modiilii malzeme kompozisyonuna bagl olarak yaklagik 170.000 MPa’dir.

c) Kivama etkisi
Lifin sahit beton kivamina etkisi EN 14845-1’e uygun olarak belirlenir. Kivam, sahit numune tizerinde
lif konulmadan ve daha sonra da birebir ayn1 karigima lif konularak EN 12350-3’e gore belirlenir.

d) Beton dayanimina etkisi

Liflerin dayanima etkisi EN 14845-1’e uygun olan sahit beton karigimini kullanarak EN 14845-2’ye
gore belirlenir.
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3.2.3. Numune Alma

Numune alma islemi KGS ekibi tarafindan gerceklestirilir. Cizelge 4 ve Cizelge 5°de belirtilen numune
sayilarina esdeger miktarda imalatci i¢cin, KGS baslangi¢ tip deneyinde kullanilmak iizere ve sahit
deney numunesi ayri ayri alinir. Bu numuneler F60-H Numune Etiketi Formu-Betonda Kullanilan
Lifler kullanilarak etiketlenir.

Polimer Lifler

En diisiik numune adedi/sayis1 Cizelge 4’de verildigi gibi olmali ve parti veya sevkiyati temsil edecek
sekilde rasgele alinir. Baglangig tip deneyleri igin, komple imalat islemleri ile imal edilen mamulleri
temsil eden performans karakteristigini gostermesi olasi durumda 6n imalat numuneleri kullanilabilir.

Cizelge 4 — Numune alma islemi — numune sayisi

Tip deneyi Her bir deney icin en
disiik sayi
Madde Zorunlu (N), Ozellik
veya tercihli
(O)
5.3 N Boyutlar; toleranslar 30 lif
5.3.4 N Sekil; toleranslar 30 lif
5.3 N Cekme dayanimi; toleranslar 30 lif veya lif grubu
55 O Elastisite modula 30 lif
(yalniz sinif I1)
5.6 N Erime ve tutusma noktasi 30 lif
57 N Kivam 3 deneyin ortalama
degeri
5.8 N Beton dayanimina etkisi 12 Kkirig
(yalmz sinif II)
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Celik Lifler

En diisiik numune miktar1 Cizelge 5’de verildigi gibi olmali ve parti veya sevkiyati temsil edecek
sekilde rasgele alinmalidir. Baslangic tip deneyleri igin, performans 6zelliklerini tam 6lgekli imalat
islemlerinden alinan mamulleri temsil edecek sekilde gostermesi durumunda 6n imalat numuneleri
kullanilabilir.

Cizelge 5 — Numune alma islemi — numune sayisi

Tip deneyi Her bir deney ig¢in en
disiik sayi
Madde Zorunlu (N), veya | Ozellik
tercihli (O)
51b N Sekil; toleranslar 30 lif
5.2 N Boyutlar; toleranslar 30 lif
53 N Cekme dayanimi; toleranslar 30 lif
55 0 Suneklik 30 lif
5.7 N Kivam 3 deneyin ortalama degeri
5.8 N Beton dayanimina etkisi 12 kiris

3.3. FABRIKA URETIM KONTROLU (FUK)

Imalatg1, mamullerin bu standardin gereklerini piyasa uygunlugunu saglamak igin fabrika imalat
kontroliinii tesis eder, yazili hale getirir ve saklar, performans karakterini belirler.

Fabrika imalat kontrol sistemi, islem, diizenli muayene, deneyler ve/veya degerlendirmeler ve kontrol
icin sonuglar, ve diger yeni gelen malzemeler veya bilesenler, donanim, imalat igslemi ve mamulden
olusmalidir.

Bunun akabinde, ana malzemedeki herhangi bir temel degisiklik, imalat islemleri veya mamuliin
ozellikleri veya kullanimini etkileyen kontrol semas: lifin yeni karakteristigini belirleyen deney verisi
ile birlikte kullanir veya ilgili dokiimana kaydeder.

Mudahele gerektiren muayene, deney veya degerlendirme sonuglari, dikkate alinan herhangi bir
eylemde oldugu gibi dokiimante edilir. Kontrol degerleri veya kriterlerin kargilanmadigi durumda
dikkate alinan eylem kaydedilir.

3.3.1. Uretim Kontrol Sistemi Dokiimantasyonu

Kurulusun bir {iretim kontrol el kitab1 olusturmalidir. Kurulusun iiretim kontrol sisteminde yer alan
siirecler, tiretim kontrol el kitabinda tariflenmis olmalidir.

Kurulusun iiretim kontrol sisteminde yer alan siirecler arasindaki etkilesim, iiretim kontrol el kitabinda
gosterilmis olmalidir. (etkilesim semalari, vb.)
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Liflerin kalitesi tlizerinde etkili islemleri ydneten, uygulayan ve kontrol eden biitiin personelin
sorumluluk, yetki ve isbirligi, tiretim kontrol el kitabinda tarif edilmis olmalidir (organizasyon semasi,
gorev tanimlar, yetki devri vb.). Uretim kontrol siirecleri ile ilgili numune alma dahil gerekli talimatlar
hazirlanmis olmalidir. Uretim kontrol planlar1 hazirlanmis olmalidir.

3.3.2. Dokiimanlarin Kontroli

Dokiimanlarin (iiretim kontrol el kitabi, vb.) kontrolii siireci tarif edilmis olmalidir. Dokiimanlarin
kontrolii siireci ile ilgili sorumlular belirlenmis olmalidir. Uretim kontrol el kitabi, prosediir ve
talimatlar vb. yaymlanmadan once yeterlilik i¢in onaylanmis olmalidir. Dokiimanlarin giincel
baskilarinin kullanim yerlerinde bulundurulmasi, okunabilir olmast ve kolaylikla ulasilabilir olmast
saglanmis olmalidir. D1s kaynakli belgeler (standardlar, teknik yayinlar, yonetmelikler vb.) belirlenmis
olmalidir. D1 kaynakli belgelerin dagitimlari kontrol altina alinmis olmalidir.

3.3.3. Kayitlarin Kontrolii

Kayitlarin kontrolii siireci tarif edilmis olmalidir (kayitlarin tipi, siiresi, arsivlemesi, vb.).
Laboratuvar ekipmanlarinin dogrulamasi (kalibrasyon raporlar1 dahil)

Hammaddelerin kabulii ve deney raporlari

Uretim bilgisi (iiretim miktari, tarihi, tip ve isaretleme, vb.)

Kayitlarin kontrol siireci ile ilgili sorumlular belirlenmis olmalidir.

3.3.4. Yonetimin Sorumlulugu

Kurulugun tretim kontrol sisteminden sorumlu, organizasyon serbestligine ve yetkisine sahip bir
Yonetim Temsilcisi (Uretim Kontrol Sistemi Sorumlusu) belirlenmis olmalidir. Uretim kontrol sistemi,
sistemin uygunluk ve etkinligini kontrol altina almak i¢in Y 6netim tarafindan periyodik olarak gézden
gecirilmelidir.

3.3.5. Insan Kaynaklari

Lif tiretiminde ve tiretim kontroliinde yeterli sayida personel gérevlendirilmis olmalidir. Bu personelin
yeterli uygulama bilgisi, egitim ve deneyimi olmalidir (sertifika degerlendirmesi, is deneyimi vb.).

Uretim ve tiretim kontroliinde gorevlendirilen personel i¢in egitim programi belirlenmis olmalidir.
Egitim/deneyim kayitlarin tutuldugu Personel Kartlari/Dosya mevcut olmalidir.

3.4. EKIPMAN

Lif {iretimine kullanilan tiim tartma, 6l¢cme ve deney ekipmanlari belirlenmis bir plan veya prosediire
gore diizenli olarak kalibrasyon yapilmalidir.

3.5. HAMMADDE

Lif liretimi i¢in gelen tiim hammaddenin 6zellikleri dokiimante ediliyor olmalidir. Hammaddeler,
uygunlugunun saglanmasi i¢in bir deney/muayene plani kapsaminda kontrol ediliyor olmalidir.

3.6. TASARIM SURECI

Fabrika iiretim kontrol sistemi, iirlinlerin tasariminda kontrol prosediiriinii ve sorumlu kisileri
belirleyecek sekilde cesitli asamalar1 igeriyor olmalidir. Tasarim siirecinin kendisi sirasinda, tim
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kontrolleri, sonuglar1 ve alinan diizeltici faaliyetlerin tutuldugu kayit olmalidir. Bu kayit, her asamanin
yeterince ayrintili ve dogru yapildigi ve tiim kontrollerin tatmin edici sekilde yapildigi konularinda
bilgiler igermelidir.

3.7.URUN DENEY VE DEGERLENDIRME

Uretici, karakteristiklerin baslangig tip deneyi sonuglari ile teyit edilen beyan degerlerini saglamak i¢in
deney planina sahip olmalidir.
Deney plani su karakteristikleri i¢eriyor olmalidir.

Cekme dayanimi, elastisite modulii

Kivama etki

Dayanima etki
Ustte belirtilen karakteristiklere ait deney planindaki deney sikliklar1 EN 14889-1 ve EN 14889-2
Cizelge 3’e uygun olmalidir. Deneylerin, kontrollerin ve muayenelerin sonuglari ve ayrintilar1 birlikte
kaydediliyor olmalidir. Uygulanabilir ise muayene, kontrol ve deney sonuglarinin uygunlugu
istatistiksel olarak degerlendiriliyor olmalidir. Degerlendirme niteliklere veya degiskenlere gore
yapilabilir.

3.8. iIZLENEBILIRLIK

Izlenebilirlik sistemleri ile tasarimlarm, gelen malzemenin ve malzemenin kullaniminin kontroli el
kitab1 veya bagska yerlerde dokiimante edilmis olmalidir. Uretilen iriinlerin stok kontrol sistemi, el
kitab1 veya bagka yerlerde dokiimante edilmis olmalidir.

3.9. UYGUN OLMAYAN URUNLER iCIN DUZELTICi FAALIYETLER

Gelen malzeme veya bitmis iirlinlerin sartlara uygun olmamasi durumunda alinmasi gereken acil
eylemler tarif ediliyor ve kaydediliyor olmalidir. Bu eylemler, uygunsuzluklar1 diizeltmek icin
gerekli adimlari icermelidir.

Bu adimlar:

Gerekiyorsa el kitabinin veya ilgili belgenin degistirilmesi

Uygun olmayan hammaddenin ya da bitmis iiriiniin belirlenmesi, izole edilmesi, 6zel sartlar altinda
kullanim durumu olmalidir.

Dokiiman Revizyon izleme Sayfasi

Sira No Tarih Revizyon Konusu / i¢cerigi / Sayfas:

1 25.09.2020 | 25.09.2020 tarihinde KGS Direktorii'niin gorevinden ayrilmasindan sonra,
organizasyon semasinda Direktorliikk gorevi kaldirilmistir. Bu nedenle belgelendirme
rehberinde asagidaki degisiklikler yapilmistir.

Tiim dokiimanda gegen bazi boliimlerde “KGS Direktorii” ve “Yonetici”ifadeleri
“Sistem Denetimi Miidiirii veya Uriin Denetimi Miidiirii” olarak ve “Direktorliik”
ifadesi “KGS Personeli” veya “KGS” olarak degistirilmistir.

2 08.07.2021 | 14889-1 ve 14889-2 standardina gére KGS ve imalat¢ginin baslangic tip deneyi i¢in
yerine getirmesi gereken sorumluluklar tanimlanmustir.
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